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Kesif Yem Mekanizasyonu

« Isletme icinde kesif yemin hazirlanmasi daha ¢ok buyUk surulere sahip isletmeler
icin s0z konusudur. Kuguk isletmelerde ise, kesif yem, hazir olarak satin alinabilir.

« Bu bolumde, isletme icinde kesif yem hazirlamada ve yemlemede kullanilan
makinalar incelenecektir.

« Kesif yem hazirlamak icin kullanilacak tahillarin 6gUtiImesi ve farkli 6zellikte besin
icerigi saglanmasinda da c¢esitli komponentlerin karistirilmasi gerekir. Bunun igin,
isletmede su asamalar gerceklestirilmelidir.




. - Tahil ve 6teki komponentler Urin ve besin kaybi olmayacak sekilde
depolanir. Bu amacla, tahil ambarlarindan, ¢ati altindan ya da tahil silolarindan
yararlanilir. Tahillarin depolanmasinda uygun nem icerigi % 14 olup, kurutma ve
sogutma ile besin kayiplari onlenebilir. Ya da kimyasal yontemle tahilin bozulmasi
engellenebilir (konserve, propin asidi).

. - Kesif yem komponentlerinin depolandigi yerden alinmasi, bu ya hacimsel
olarak ya da agirlik olarak gergeklestirilir. Ancak, her alig isleminden sonra
depodaki Urinin 6zelliklerini bozacak unsurlara dikkat edilmelidir.




o Daneli Grinun 6gutulecegi yere iletilmesi,

. - Ogutme isi; yem degirmenleri ile saglanir.

. - Kesif yemin hazirlanmasi igin cesitli komponentlerin katilarak karistirilmasi.
Bu is icin cesitli yapida karistiricilardan yararlanilir.

.- Hazirlanan kesif yemin karistiricidan alinarak ya yemlenecegi yere iletilmesi
ya da kesif yem deposuna iletilmesi.

.- Kesif yem mekanizasyonunda en 6nemli hususlar daneli GrGnin 6gutilmesi,
karistinlmasi ve iletilmesidir.




Yem degirmenleri

o Daneli UrUnlerin 6gutulmesi ile hayvanlar tarafindan sindirilebilme ozelligi
artirllmaktadir. Danenin parcalanmasi islemiyle;

Zor sindirilen kabuk kismi kirilir.
Yemin Ust yUzey alani artirilarak enzim aktivitesi kolaylasir.
Hayvanin ¢cignemedeki enerji tuketimi azaltilir ve

Oteki yem bilesenleriyle kolayca karistirilabilir.




 Parcalanma derecesine gore elde edilen Urin ¢ sinifa ayrilir;
e 1. Kaba parcalanmis (ortalama tanecik capi 2 mm).

e 2. Orta incelikte parcalanmis (ortalama tanecik ¢capi 1,5 mm) ve

« 3. Ince parcalanmis (ortalama tanecik capi 2 mm).

« Sekil 1'da parcalanma derecesine bagh olarak bugdayin sindirilebilirligi arasindaki
iliski gosterilmistir.
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e Sekil 2. Parcalanma derecesine gore bugdayin sindirilebilirligi (Ayik ve Yavuzcan,
1982).




« Yem deg@irmenlerinin secilmesinde, parcalanma derecesi yaninda islev emniyeti,
Urun icindeki yabanci maddelerin zararindan korunmus olmasi ve otomatik
calismayi saglamasi gibi hususlara da dikkat edilmelidir. Yapilari yoninden yem
degirmenlerinin 4 tipi vardir. Bunlar:

.Valsli degirmenler,
. Tasl degirmenler,
. Metal diskli degirmenler ve

. Cekicli degirmenlerdir.

« Sekil 2' de yem degirmenlerinin yapi sekilleri, parcalama ilkeleri, 6zqul gig ve
6zguUl enerji gereksinimleri topluca 6zetlenmistir.
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« Sekil 2. Yem degirmenleri ve 6zellikleri.




« Valsli yem degirmenleri, 6ncelikle nemli tanelerin parcalanmasinda ve arpa
kirmada kullanilirlar. Parcalama dizeni, yizeyleri vida seklinde yuvali ve zit
yonlerde donen iki metal valsten olusur.

« Valslerin donme hizlari da farkl olup, devir sayisi orani 1/2,5 - 1/3 arasinda
degismektedir. Parcalanacak daneler yavas donen valsin yuvalarinda tutulurken,
hizli donen vals tarafindan ovalama ve kesme ile parcalanir. Valsli degirmenler
parcalanan Urinun iletilmesinde yardimci olamadiklari icin otomatik ¢calismaya
uyum saglayamazlar. Buna karsin, beher 100 kg/h debi icin 6zgul gug
gereksinimleri 0,7 kW olup, 6teki yem degirmenlerinden dusiktur.Yine 6zgul
enerji tuketimleri de otekilerden dUsuktur (4-7 kWh/ton).




 Tagh yem degirmenlerinde, daneli Grun, biri sabit 6teki doner hareketli iki tag arasinda
0gutulUr. Parcalanacak Urin, tasin merkezinden yedirilir. Parcalanmis olarak ise santrifuj
kuvvet etkisiyle cevreden alinir. OzgUl gug gereksinimi 1,5 kW/100 kg/h ve 6zgil enerji
tUketimi 10 kWh/ton'dur. Valsli degirmenler gibi tash degirmenlerin de iletim yetenegi
yoktur ve ariza olasihigi fazla oldugu icin otomatik ¢alismaya olanak vermezler.

« Metal diskli yem degirmeni, yapi yoninden taslh degirmene benzer. Ancak, parcalayici
organlari yivli metalden yapilmistir. Metal disklerin her iki yUzuU de yivli olup, asinma
halinde alt-Ust edilerek kullanilabilirler. Ogutme isi, basma ve kesme kuvvetleri ile saglanir.

« Urin iletme yetenegi cok dUsuk olup, iletim icin yardimci Gfleg kullanilarak, karistiricilar ile
dogrudan akuple edilebilirler. Ogutme elemanlari yatay ya da dikey konumda calisabilir.
Dane silajinin yapilmasinda da kullanilabilirler. Ozgil gig gereksinimleri, 200 kg/h Grin
basina 1,3 kW olup, 6zgul enerji tiketimleri de o - 15 kWh/ton'dur.




« Cekicli degirmenler, Ozqul gi¢ (2 kW/100 kg/h) ve enerji (14-18 kWh/ton)
gereksinimlerinin fazla olmasina ragmen, en cok kullanilan yem degirmenidir.
Nem icerigi %30'a dek olan Urunlerin arizasiz ve otomatik olarak 6gutilmesini
saglarlar. Parcalama dizeni, donme hareketi yapan bir mil Gzerine bir u¢larindan
serbest olacak sekilde baglanmis cekiclerden olusur. Carpma levhalari ile
aralarinda 1 - 2 mm aralik kalacak sekilde 8o m/s' ye dek yuksek cevre hiziyla
donen cekicler, GrinU, vurma etkisiyle parcalarlar. Istenilen parcalanma derecesi
degirmenin govdesi Uzerine yerlestirilen elekler ile ayarlanabilir. Oyle ki Grin
eleklerin yuzeyinden gecene dek cekigler tarafindan parcalanir. Mil ve cekiglerin
yUuksek hizda donme hareketi sayesinde olusan itme kuvveti ile ¢cekigli
degirmenler, UrinUn 30 m' ye dek iletimini saglayabilirler. Cekicli degirmenin
emmeg etkisi sayesinde giriste olusan emme kuvvetiyle GriunUn degirmene girisi
kolaydir. Ayrica, girise yabanci maddelerin (tas, toprak, metal parcalari) ayrilmasini
saglayan bir kapan da yerlestirilebilir
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