KESME VE KESKILER

Esas olarak ucu kama biciminde olan ve metal malzemeden ufak pargalarin kesilmesinde
ve koparilmasinda yararlanilan ve elle kullanilan bir aractir. Keskiler, kaliteli ¢elikten yapiimis,
ucu sertlestirilmis kesici agz1 gesitli sekillerde bigimlendirilmislerdir. Keskiler, kesici agiz
bicimine gore (duz keski, yuvarlak uclu keski, oluk keski, tirnak keski ve boru keskisi gibi)
isimlendirilirler. Keskilerde kama agisi ve serbest agi, keskilemede 6nemli birer faktérdr.

Diz keski genel amagl bir keskidir. Ufak metal pargalarinin koparilmasinda, paslanmis
sokllmesi zor somun ve perginlerin sokilmesinde de kullanilir.

Oluk keski, kesici ucu konik ve dikdoértgen biciminde olan bir keskidir, keskin kdselerin
¢ikarilmasinda ve keskin koseli oluklarin eagilmasinda kullanilir.

Tirnak keski, dar kesici bir uca sahiptir, kama yuvalarinin ve oluklarin agilmasinda kullanilir.

EGELER

Yiksek karbonlu pota geliginden yapilmis, degisik sekil ve blyiklikte ve ylizeyleri lizerine
siralar halinde dis agilmis el aletleridir. Pargalari alistirmak ve ylzeylerini daha diizglin hale
getirmek icin kullanilirlar. Ege ylzeyine agilacak disler, egelenecek parcada elde edilecek
ylzeyin kalitesine gore, egenin enine az veya ¢ok egimli yapilirlar. Bir egenin ylzindeki disler
bir sirali veya birbirini keseni dogrultuda iki sirali olabilir ve egimleride degisik olmaktadir.
Paralel disler arasindaki acikhiga gore de egeler, cok kaba, orta, ince ve c¢ok ince olarak
tanimlanirlar ve numaralarla belirtilirler. Ayrica ege govdesinin sekline gore de egeler
isimlendirilirler (kare ege, yuvarlak ege, licgen ege, yassi ege, baliksirti ege, kanal egesi hizar
egesi gibi). Egenin-kisimlari, acilan dis sira ve egimleri ile cesitli gbvde bicimleri Sekil 1’de
gosterilmistir. Hizar egesi, bir sira disli yassi bir egedir, buna perdah ve torna egesi de denir.
Bu ege ile oldukga diizglin bir ylizey elde etme olanagi vardir.

I,

Acilsr - Dz keski . Caoraz keski

Oluk keski

O

Yuvarisk uely Boru keskisi
< weskl .

EL zimbas:
(zimba Reskl )

Sekil 1. Keskilemede aclila ve bazi keski cesitleri



Kit uglu yassi ege, cogunlukla tornada dénen pargalarin ylzey-lerini islemek icin kullanilir.
Kare ege, kiiclik kare ve dikdortgen delik ve kanallari egelemede kullanilir.

Yuvarlak ege, yuvarlak delikleri biyilltmek ve yuvarlak koseleri islemek icin kullanilir.
Genellikle konik olup kiglk, boyda-olanlarina fare kuyrugu adi verilir.

Uc¢ kdse-egeler, her li¢ yiizeyide cift sira dislenmis kenarlari kes-kin egelerdir. Dik
ylzeylerin, kilavuz ve havsa matkaplarinin islenmesinde kullanilirlar.

o Fenar
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Sekil 2. Egeler

RASPALAR

Raspalar daha 6nce islenmis pargalarin yizeylerinin diizglinlestirilmesi i¢in son talas
kaldirma isleminde kullanilan el aletleridir. Raspalama ile ¢ok ince talas kaldirilarak diizgtin bir
ylzey elde etme olanagi vardir. Raspalamada, talas kesitinin kl¢lik olmasi, raspalama igin
gerekli kuvvetin kiiclik degerde olmasini ve elle uygulanmasina olanak verir. Raspalamada s6z
konusu kuvvetler ve agilar Sekil. 2’de gosterilmistiri.
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Sekil 3. Cesitli raspalar

Planya, vargel, freze tezgahlarinda islenen ve egelenen ylizeylerin daha dizglin duruma
getirilmesinde kullanilan raspalarin gesitli sekillerde olanlari vardir* (diiz raspa, lGi¢cgen raspa,
konik raspa, yarim yuvarlak bikik raspa gibi). Raspalanacak ylzeylerin kontroliinde
cogunlukla gonye ve pleytlerden yararlanilir. Diiz yizeylerin raspalanmasinda diiz raspalar,
kavisli ylizeylerin ve deliklerin raspalanmasinda ise yarim yuvarlak biikiik raspa ve licgen raspa
kullantlir.



RAYBALAR

Matkapla delinen delik, ¢cogu kez istenen 6l¢lide ve temiz degildir. Bu nedenle rayba
denen aletleri kullanma geregi duyulur. Matkapla delinen delikleri istenen 6lgliye getirmek ve
delik ylzeyinin diizglinlGglni saglamak amaci ile kullanilan talas kaldirici bu takimlar rayba
olarak adlandirilir. Genellikle matkapla delinen delik istenen 6lgliden daha kiiglik delinir ve
sonra rayba ile istenen olcliye getirilir. Raybalanacak deliklerde, delik capina bagh olarak ray
balama payi birakilir. Rayba ile kaldirilacak talas kalinhginin fazla olmamasi istenir. Raybanin
kesici agizlari, genellikle delik eksenine paralel olarak hareket eder. Kesici agizlarin iyi talas
kaldirabilmesi icin, kesici agzin delik ylizeyine, dar bir kismi ile degmesi gerekir. Bu nedenle
kesici agizlarin sirtlari bosaltiimis ve boydan boya bir serit halinde zirh birakilmistir. Raybanin
kendi ¢apindan daha kiiguk bir delige kolayca girebilmesi igin, ug kisim konik yapilmistir; buna
baslangic kesme ucu da denir. Ancak bdyle bir rayba ilerde deginilecek olan, konik rayba
degildir. Konik raybalarin yapisi daha farkhdir.

Raybalarin yiizlerce 6lciide ve cok degisik tipleri vardir. Raybalar genel olarak; pahli,
konik veya dlz bir alin seklinde olabilen bir ug kismi, bir gévde ve bir sap kismi olmak tzere lig
esas kisimdan meydana gelmistir. Ucu pahli raybalarda esas kesme islemini yapan kisim pahli
uctur. Bu durum konik uglu rayihalarda da s6z konusudur. Diz alinh raybalarda, kesme islemi
govde Uzerindeki kesici disler tarafindan gergeklestirilir. ;

Raybanin gévde kismi, birkag oluk ve sirttan meydana gelmistir. Her sirtin tst kisminda,
uctan baslayip oluk bitimine kadar uzanan bir zirh vardir. Raybalarin ¢ogunda kesici agiz
ylzeyleri merkezden gegen dizlemle bir agi yaparlar, buna talas acisi denir. Raybalarin sap
kismi silindirde veya konik olmaktadir. El raybalarinda sapin ucu buji kolunun takilmasi i¢gin
dort kose yapilmistir. Makina raybalarinda sap kismi, mandrene veya tezgahin fener mili
yuvasina takilir.
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Sekil 4. Raybalarla iliskili bazi terimler



El raybalari: Adindan da anlasilacagi gibi elle kullanilan raybalardir. Ug kismi pahli veya
konik ya da hem pahli, hem konik olabilmektedir. Raybanin gévdesi diiz veya helisel oluklu
olmaktir. Sap kismi, silindirik veya konik olabilir, ancak ¢ogunlukla sapin ugu kilavuz bujisinin
takihp dondirilmesi igin koselidir. El raybalari higbir zaman tezgahta makina glici ile
kullanilmamalidir ve ters yonde dondirilmemelidir. El raybalarinin igi deliktir, bu delikten
gecen ve vidali bir kismi bulunan bir pargasi vardir. Vida sikistirilinca raybanin ¢api blydr, bu
sekilde milimetrenin % mertebesinde ayar-lama olanagl elde edilir. Ancak ¢apin fazla
blyutidlmesine galisiimasi raybanin kirilmasina sebep olabilir.

Takma c¢akili el raybalarinda, govde boyunca agilmis konik kanallara ¢akilar
yerlestirilmistir. Kesme islemi bu ¢akilar tarafindan gergeklestirilir. Bu tip raybalar otomobil
tamircileri tarafindan bozulmus deliklerin onarilmasinda kullanilirlar. Konik el raybalari konik
deliklerin islenmesinde kullanilir. Konik uglu ve ayarl el raybasi sekil 5'te gosterilmistir.

Sekil 5. Konik uglu ve ayarli el raybasi

Makim raybalari: Motor glicl ile tezgahta kullanilan raybalardir. Mandren veya makina
raybalari olarak bilinirler. El raybalarinda oldugu gibi degisik tipleri vardir. Konik uglu makina
raybalarinda disler, alin kisminda paklanmis ve bosluk agisi verilmistir. Kesme islemini
ucundaki bu agizlar yapar ve bunlarda sirtlarin genisligi oluklarin genisligine yakindir. Makina
raybalarnin da konik takma cakili' gibi degisik tipleri vardir. Sekil 6’da degisik tip makina
raybalari gosterilmistir.
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Sekil 6. Degisik tip makine raybalari
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Raybalarin, delikli rayba olarak bilinen ayri bir tipleri daha vardir. Ekonomik nedenlerle
birgok imal atgilar bu raybalari kullanirlar. Bu raybalar ya konik uglu ya da diz alinli olurlar ve
bir malafaya takilarak kullanilirlar. Bunlarin diger raybalardan farki, bir malafa ile birkag
raybanin kullanilabilmesidir. Rayba eskidigi zaman atilarak ayni malafaya yeni bir rayba
takilabilir.



