VARGEL VE PLANYA TEZGAHLARI

Vargel tezgahlari: Vargel tezgahlari esas olarak, ylzeylerin islenmesinde kullanilir.
islenecek par¢a, ayarlanabilen bir tablaya ve daha ¢ok bu tablaya bagli bir mengeneye baglanir.
Kesici takini bir siper ve kalemlige baglanir, kalemlige, dolayisiyla kesici takima, baslk denen
ve gidip gelme hareketi yapan bir parga ile hareket iletilir. Vargelde islenecek parga sabit durur
ve kesici takim belirli bir strokla parga Uzerinde ilerleyerek talas kaldirir ve strok sonunda geri
gelir. Geri gelis safhasinda kalem talas kaldirmaz. Klasik bir vargel tezgahi sekil 1’de sematik
olarak gosterilmistir.

Sekil 1. Klasik bir vargel tezgahi

Vargel tezgahinin tablasi yatay ve disey diizlemde hareket edebilme 6zelligine sahiptir;
bu hareket otomatik veya elle gergeklestirilebilmektedir. Baslik kismi bir elektrik motorundan
hareket alarak, ayarlanabilir bir strokla yaliniz gidis ve geri gelis hareketi yapabilmektedir.
Basliga bagli siper doner tablasi, siper ilerletme kolu ve kalemlik ile de kaleme istenen hareket
verilebilmektedir. Basliga bagli siper ve kalemlik sekil 2’ de gosterilmistir.

: .BB;"'.tum 5 eﬂgedet@ '
: . untul (TR
! tambur. - - o
o i . | Kalemtik tespil
" Siper —— T/ - civatasr
,' EEE RN siver b |0 Or Kanalli:
FEb ._Dggg;mp_? ) kisim
) ! Kal.émllk Ma_f_salil parca
S U Kalem tes- T ey Kalem
pit vidasi i
: o . _ 1l ~ ; : :
. : S BRI
: . 3 { .ot : -- : .
. . i Ij | : /._—._. . : .
. DA ___', _._..__.__ —«»_,___ o ™

Sekil 2. Vargelde siper, kalemlik ve strok



Vargel tezgahinin blyuklugu, kaldirabilecegi en uzun talas boyu yani kalemin strok boyu
ile belirtilir. Bu strok 300-400 ve 500 mm ve en fazla 900 mm olmaktadir. Okul atélyelerinde
stroku 180, 200, 350 ve 400 mm olan vargeller kullanilmaktadir, islenecek ylizeye gore strok
ayarlamasinda 6 ile 12 mm kadar bir tolerans taninmalidir;- yani kalem parga ylizeyinden 6 ile
12 mm kadar fazla ilerleme gostermelidir.

Vargel tezgahinda kullanilan kesici takimlar (kalemler) torna kalemlerine benzer, ancak agi
ve bicim farkhliklari vardir. Bir vargel tezgahinda 6nemli kalem aglilari, kalemin Ug¢ ayri
dizlemde hareketi ve degisik kalemlerle degisik islemlerin (ylizeylerin islenmesi) yapilmasi
Sekil 3'de gosterilmistir.

Sekil 3. Vargelle islemede kalem agilari kalem hareketi ve degisik kalemler.

Kalemin iyi islemesi ve uzun 6mirli olmasi igin, islenecek malzemeye goére kalem
acilarinin uygun olmasi gerekir. Vargel tezgahlarinin kullanilmasinda en énemli faktor, bircok
islemlerin diger tezgahlarda yapilmasina oranla daha kolay ve ucuz yapilabilmesidir. Diger
bircok tezgahlara gore kullanmalar basittir, parcanin baglanmasi ve sokilmesi kolaydir ve
fazla zaman almaz. Vargel tezgdhinda yapilan islemlere bazi 6rnekler Sekil 4’de gosterilmistir.

Planya tezgahlan: Freze tezgahinda islenmesi uygun olmayan ve is kapasitesi Vargel
tezgahi kapasitesini asan islemler planya tezgahinda yapilir. Genel olarak 900 mm boyundan
daha biyuk parcalarin vargelde islenmesi olanagi olmamaktadir. Boyle biylik parcalar planya
tezgdhinda islenmektedir. Planya tezgdhinda, vargeldekinin tersine islenecek parca gidip
gelme hareketi yapar. Tezgah tablasina baglanan parga ylizeyinden is strokunda talas kaldirilir.
Planya isleri tecriibe beceri ve fikri cabayi gerektiren islerdir.

Planya tezgahlarinin blyuklGgu, situnlar arasi uzaklik, kopriniin tabladan maksimum
ylikselme miktari ve strok boyu ile belirlenir. Kii¢lik planyalarda bir baslk ve kalemlik vardir;
blylik ve modern planyalarda ise baslik ve kalem sayisi birden fazla (2 ve 4 gibi) olmaktadir.
Planyada kesme hizi birtakim faktorlerin etkisi ile degisik degerlerde olmaktadir. Demirin



islenmesinde kaba talas i¢in 12-15 m/min, ince talas igin 6-7,5 m/min; dovme demir ve gelik
dokim icin kaba talas vererek islemede 9-10,5 m/min, ince talas vererek islemede 6 m/min;
bronz ve piring igin 15-18 m/min; makine yapi ¢eligi icin 9-10,5 m/min degerleri verilebilir.

Sekil 4. Vargelde yapilan islemler



