4. KANATLI ETi MUAYENESI

Kanatli eti sektorii son yillarda diinyada biiyiik bir gelisme gosteren sektorlerden birini
olusturmaktadir. Diinyadaki gelismelere bagli olarak, kanatli eti iiretimi son yillarda Tiirkiye’de
de biiyiik bir gelisme gostermis olup, sektordeki bu gelisme diizenli olarak artig gostermeye
devam etmektedir. Tirkiye’de kanath sektoriinde goézlenen gelismelerin 6zellikle 1990’h
yillarin basma rastladigt ve bu donemde yapilan biiyiikk yatirimlar sayesinde diinya
standardlarinda tiretim yapan isletmelerin kuruldugu gézlenmektedir. Bununla birlikte sektoriin
gelismesinde son yillarda kesim teknolojisi alaninda modern ve otomatize makinelerin imalati
da sektoriin gelismesine katkida bulunmustur. Giiniimiizde Tiirkiye’de giinde 300.000 ve
iizerinde kesim kapasitesine sahip modern isletmeler bulunmaktadir. Tiirkiye’de yaklasik 90
civarinda kanatli kesimhanesi bulunmakta olup, glinlimiizde bunlarin 50 adedi aktif olarak

calismaktadir.

Pilic eti ve friinleri, gerek ekonomik olusu gerekse igerdigi proteinlerin esansiyel
aminoasitlerden zengin olusu, yag iceriginin diisiik olmasi, ¢oklu doymamis yag asitlerinin
fazla olusu, demir ve B vitamini yoniinden zengin olmasi ve sindirilebilirliginin yiiksek olmasi
nedeniyle tiiketici tarafindan genelde Oncelikli olarak tercih edilmekte ve yogun olarak

tuketilmektedir.

4.1. Kanath Eti Uretimi

Tiirkiye Istatistik Kurumunun verilerine gore, Tiirkiye’de kesilen etlik pili¢ sayismin 1995°1i
yillarda yillik 200 milyon civarinda olmasina karsin bu saymnin artis gostererek 2000’ 1i yilarin
basinda 400 milyona, 2007 yilinda 700 milyona ve 2013 agustos ayinda ise 1 milyar 90 milyona
cikarak yillik rakamin 1 milyarin iizerinde oldugu anlagilmaktadir. Diger bir ifadeyle
Tiirkiye’de 2013 yili itibariyle iiretilen pili¢ eti miktarinin yaklasik 1. 790. 000 ton civarinda
oldugu belirtilmistir. 2014 yil1 pili¢ eti iiretimi ise, 2013 yilina gore % 9,2 artis gostererek,
1.956.000 tona ulasmustir. Ozellikle son yillarda Tiirkiye acisindan sevindirici bir durumda,
kanatl eti ihracatinda goriilen artistir. Pilig eti, sakatat ve benzeri iiriin ihracatinin 2009 yilinda
150,8 milyon dolarken, 2010 yilinda 203,3 milyon dolara, 2011 yilinda 385,4 milyon dolara,
2012 yilinda 527,3 milyon dolara ¢ikmis ve 2013 yilinda, 2012 yilina gore ylizde 15,3 artarak
608 milyon 66 bin 271 dolara yiikselmistir. 2014 yilinda ise kanatl eti ihracat1 431 bin ton olup,
karsiliginda 700 milyon ABD Dolar1 girdi saglanmastir.



Tirkiye’de kanath et isletmeleri, gereksinim duyduklar etlik piligleri genelde antlagsmali
iireticiler vasitasiyla karsilamakta olup, ancak yetistiriciligin tiim asamalarinda hertiirlii kontrol
ve denetim isletmelerin insiyatifi altinda bulunmaktadir. Kontrollii yetistiricilik, hastaliklarla
miicadele ve kontrol altinda tutulmasi yoniiyle olumlu bulunmakla birlikte, kanathi kesim
isleminin ¢oklu ve caprasik yapiya sahip olmasi, kesilen kanatli sayisinin ¢ok fazla olmasi
nedeniyle kesim isleminin degisik asamalarinda pili¢ karkaslarinin 6zellikle bagirsak orijinli
patojen mikorganizmalarla kontaminasyon riskini de beraberinde getirmektedir. Nitekim
diinyada kanatli eti tiiketimindeki artislara bagl olarak, gida infeksiyon ve intoksikasyon
olgularinda da artis oldugu bilinen bir gergektir. Ozellikle bu kapsamda pilig eti tiikketiminden
kaynaklanan gida infeksiyonlari i¢erisinde 6nemli bir yer tutan Campylobacter ve Salmonella

olgulart 6nemlidir.

4.2. Kesimi Yasak Hastalhklar ve Etlerin Tiiketimine izin Verilmeyen Durumlar
Kanatli hayvanlarda kanatli vebasi, newcastle ile klinik Salmonellozis ve Ornithose

durumlarinda kesim yasaktir.

Etlerin tliketimine izin verilmeyen durumlar: Basta kesimi yasak hastaliklar olmak {tizere,
muayene sirasinda sayet asagida belirtilen hastalik, patolojik ve anomali durumlar tespit
edilmigse etlerin tiiketimine izin verilmez; a) diger zoonotik hastaliklarin teshisinde, b) diger
septisemi etkenlerinin varliginda, c) kalint1 ve kontaminantlarin varliginda, d)toksemi durumu,
e) yaygin paraziter infeksiyonlar, f) askites, g) ikterus, h) yaygin apse, 1) dogal 6liim veya agoni
halinde kesim, j) kanin yeterli diizeyde akitilmamasi, k) renk, lezzet ve aromada anormal
degisiklik durumu, 1) asir1 derecede kirlenmis hayvanlardan elde edilen kanatli etlerinin

tilketimi yasaktir.

4.3. Kanath Hayvanlarda Kesim Prosediirii

Kanatli kesim prosediirtii, kasaplik biiyiikbas ve kii¢likbas hayvan kesim prosediiriine gore daha
karmasik bir yap1 gdstermektedir. Ozellikle kesim asamalarinin hem fazla olusu hem de kesilen
hayvan sayisinin ylizbinlere ulagsmasi, kesim hijyeninin 6nemini artirmaktadir. Nitekim kanatl
eti tiiketiminin artmasina bagli olarak, kanatli eti tiketiminden kaynaklanan gida
infeksiyonlarindaki artis bunun bir kaniti olarak gosterilebilir. Arastirmacilar kanatli eti
tiketimine bagli olarak Salmonella spp., ve Campylobacter jejuni’den kaynaklanan gida
infeksiyonlar1 sayisinda belirgin bir artis olduguna dikkat cekmektedirler. Bagirsak orijinli olan

her 2 bakteride, 0Ozellikle kesim islemlerinin farkli asamalarinda olusan c¢apraz



kontaminasyonlardan karkasa bulasmaktadir. Dolayisiyla kanatli kesiminde, gerekli hijyenik
onlemlerin alinmasi olugsan ¢apraz kontaminasyonlarin minimal diizeye indirgenmesi
bakimindan oOnemlidir. Kanatli eti tretiminde, Salmonella spp., C. jejuni gibi gida
patojenleriyle kontaminasyonlarin minimal diizeyde tutulmasmin yani sira, kesim sonrasi
kanath karkaslarindaki toplam mikroorganizma yiikiinlin asagilara ¢ekilmesi de iirliniin raf
omrii bakimindan ¢ok Onemlidir. Kanatli kesimhanelerinde kesim hatlar1t  olasi
kontaminasyonlar1 minimal diizeye indirgemek amaciyla, genelde birbirinden ayr1 3 bolmeden
olusmaktadir. Kesimhanenin 1. boliimii kesimin en kirli oldugu islemlerin yapildig1 boliimdiir.
Burada bayiltma, kan akitma, haslama ve tily yolma islemleri yapilmaktadir. Bu bdliimde
islemleri biten piligler, kesim bandlariyla kiigiik bir bdlmeden (pencere araligindan)
kesimhanenin 2. bolimiine gegerler. Kesimhanenin 2. bolimii de 1. boliime oranla
kontaminasyonlarin daha diisiik diizeyde oldugu islemleri kapsamaktadir. Bu bdliimde i¢ organ
cikarma islemleri, i¢ organlarin ayrilmasi ve i¢ organlarin yikanmasi islemleriyle sogutma
islemleri yapilir. Kesimhanenin 3. boliimii ise diger 2 boliime oranla kontaminasyonlarin daha
diisiik oldugu, kesimin daha temiz alanindan olusur. Bu bdliimde parcalama ve paketleme
islemleri yapilir. Tiirkiye’de 6zellikle son 10 yilda biiyiik firmalarin kanatl kesim islemlerinde,
daha hijyenik olan yiiksek teknolojiyi kullandig1 goriilmektedir. Kanatli kesim teknolojisiyle
ilgili olarak yapilan calismalar tiim diinyada devam etmekte olup, bu baglamda 2014 yilinda
ARGE c¢aligmalar1 tamamlanmis olan, alternatif yeni uygulamalarin sektorde kullanilmaya
basladigin1 gérmekteyiz. Yapilan ve/veya yapilacak olan c¢alismalarin temel amaci kanath
etlerindeki Salmonella spp. ve C. jejuni gibi patojenlerin kontrol altina alinmasi ve daha uzun
raf Omriine sahip {irlin elde etmektir. Kanatli hayvanlarda kesim prosediirii genelde asagidaki

islemlerden olugmaktadir.

1-Kanatl hayvanlarin kesim yerlerine nakli, 2- Kanatli hayvanlarin kesim bandina asilmasi ve
ante-mortem (kesim 6ncesi) muayene, 3- Bayiltma, 4- Kan akitma, 5- Haslama, 6- Tiiy yolma,
7- Bas ve ayaklarin kesilmesi, 8- I¢ organlarin ¢ikarilmasi, 9- Sogutma, 10- Parcalama ve

paketleme

4.3.1. Kanath Hayvanlarin Kesim Yerlerine Nakli

Kanatli hayvanlarin kesim yerlerine nakil kosullar1 ile hayvanlarin yiizeysel dis temizligi
kanatl eti hijyeni bakimindan 6nemli faktorlerdendir. Kanatli hayvanlarin kesim yerlerine
nakli, kanatli hayvanlarin yakalanarak tasima kafeslerine alinmasiyla baslamaktadir. Bu

nedenle kanatli hayvanlarin kiimes icerisinde yakalanarak kafeslere alinmasi islemleri, bu



konuda deneyimli calisanlar vasitasiyla yapilmalidir. Deneyimsiz kisilerle yapilacak bu
islemlerde hem zaman kaybi hem de fazla miktarda 6liim olaylarina neden olmaktadir. Kesim
yerlerine nakil edilen kanathi hayvanlar, yiizeysel dis temizlik bakimindan ne kadar temiz
olursa, kesim asamalarinda olusan ¢apraz kontaminasyon diizeyleri de 0 kadar diisiik olacaktir.
Sayet kanatli hayvanlar yiizeysel dis temizligi yoniinden ¢ok kirli (diski, camur, altlik v.b)
olursa, bu kirlilik 6zellikle haglama tanki suyundaki mikroorganizma diizeyinin artmasina ve
dolayistyla sonraki kesim asamalarinda, gerek kesim makinelerinde gerekse kesim salonlart ile
personelin kirlenmesine neden olacaktir. Ayrica kanatli hayvanlarin kesim yerlerine nakil
islemleri sirasinda, miimkiin oldugunca diisiik stres kosullarina maruz birakilmasi, latent
infeksiyonlarin ortaya ¢ikisinin engellenmesi ve nakil sirasinda olusacak 6lim olaylarinin

asgari diizeye indirgenmesi bakimindan 6nemlidir.
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Resim: Broyler piliglerin tasinmasinda kullanilan kafes 6rnegi.

Kanatli hayvanlara kesimden yaklasik 12 saat 6nce yem verilmemeli ancak su ihtiyaglari
yoniinden kisitlamaya gidilmemelidir. Kesimden once yemin kesilmesi, bagirsaklarin dolu
olmamasi nedeniyle 6zellikle i¢ organ ¢ikartma islemleri sirasinda (Kloaka agma, i¢ organ
cikarma) olusan bagirsak perforasyon oraninin diismesi ve buna bagli olarakta karkasin
bagirsak igerigi ile kontaminasyon diizeyinde azalmaya neden olacaktir. Bagirsaklarin dolu
olmasi, bu islemler sirasinda ortaya ¢ikan bagirsak perforasyon diizeyinin artisina bagl olarak,
karkasin ve yenilebilen i¢ organlarin (kalp, karaciger, tasli mide v.b) bagirsak igerigi ile
kontaminasyon diizeyinde artisa neden olmaktadir. Kanatli hayvanlarin kesim yerlerine nakli
Tiirkiye’de genellikle bu amagla yapilmis kamyonlar ile yapilmaktadir. Kanathi hayvanlar

kamyonlarda 6zel bolmeli kafesler igerisinde tasinmaktadir. Tasimada kullanilan kafeslerin



kolay temizlenebilir malzemeden yapilmis olmas1 6nemlidir. Tagimada kullanilan kafeslerin
normal solunum faaliyetlerini engellemeyecek sekilde yapilmis olmast (agik boliimli) ve
kafeslere konulan kanatli sayisinin viicut agirligina gére uygun yogunlukta olmasi, hem tagima
kayiplarinin az olmasi hemde stres faktorlerinin aza indirgenmesi bakimindan 6nemlidir.
Ayrica tagima islemlerinin hava sicakliginin daha diisiik oldugu zaman araliklarinda yapilmasi
da ayrica onem tasimaktadir. Genelde tasima kafeslerinde 1250 g agirliktaki broiler pilicler i¢in
250cm? lik alan, 1500 g agirlakta olanlar icin 320cm?’lik alan ve 1500g agirligin iizerindekiler
icin 360cm?’lik alan ayrilmalidir. Ancak sicak havalarda bu alan oram1 % 10 diizeyinde
artirtlmalidir. Genelde bu alanlarin hesaplanmasinda, kanatli hayvanlarin nakil sirasinda kafes
icerisinde saga-sola, ileri- geriye hareket yetenegini kisitlayan Olgiitler gbz oniinde tutulur.
Kanatli hayvanlarda nakil sirasinda ortaya ¢ikan kayiplar genelde % 0.2 ve % 0.4 arasinda
degismektedir.

4.3.2. Kanath Hayvanlarin Kesim Bandina Asilmasi ve Ante-Mortem Muayene

Kesim yerlerine ulasan kanatli hayvanlar, kafeslerden alinarak otomatik olarak calisan kesim
bandlarina baglar1 asag1 gelecek sekilde asilirlar. Bu asamada kesim 6ncesi muayene yapilarak
kesim agirligina ulasmamis ve kasektik hayvanlar ile kesiminde sakinca bulunan kanatlilar
ayrilir. Burada onemli olan bir faktér kesim bandina asilan kanatli hayvanlarin, bayiltma
isleminin yapilacagi boliime gelene kadar bandda belirli siire kalmasinin saglayacak sekilde
band mesafesinin ayarlanmasi gerekir. Aksi takdirde banda asilan hayvanlar stres nedeniyle
cirpinmalart nedeniyle, bayiltma agamasinda bu islem yapilamaz. Bazi isletmelerde bu siirenin

1.5-2 dakika arasinda oldugu bilinmektedir.
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Resim: Broyler pili¢lerin kesim bandina asilmasi (Ankara-2010).



Resim: Broyler pili¢lerin kesim bandinda ilerleyisi (Ankara-2010).

4.3.3. Bayiltma islemi

Bayiltma islemi kesim Oncesi kanatli hayvanlarin daha az aci ¢ekmesini saglamak amaciyla
uygulanan bir yontemdir. Bu amagla mekanik ve elektriksel yontemler kullanilmaktadir.
Mekaniksel yontemler daha ziyade hindi ve ordeklerde uygulanan bir yontem olmakla birlikte

giinlimiizde bu amagla yaygin olarak kullanilan yontem elektriksel yontemdir.

Elektriksel yontemde belirli elektrik akimi uygulayarak, kanatli hayvanlarda gegici olarak
bayginlik (elektrosok) saglanmaktadir. Elektriksel bayiltma isleminde uygulanan elektrik akimi
kuru yontem ve 1slak yontem olarak uygulanabilmektedir. Kuru yontemde genelde 60-110
Voltluk elektrik akimi uygulanmaktadir. Ancak giliniimiizde, 1slak yontemle daha etkili bir
bayiltma isleminin saglanmasi ve kesim bandinda daha hizli uygulanabilme 6zelligi nedeniyle,
tim diinyada kanath kesimhanelerinde yaygin olarak islak yontem kullanilmaktadir. Islak
yontemde kanatli hayvan tiirline gore degisen diizeyde 40-120 Volt arasinda akim
uygulanmakta olup, broyler piliclerde 2-5 saniye arasinda bir bayillma saglamaktadir.
Glinlimiizde broyler piliglerde 40-60 Volt arasi1 akim, hindilerde ise 100 Voltluk akim tercih

edilmektedir. Hindilerdeki bayginlik siiresi ise 15 saniye civarindadir.



Resim: Broyler piliglerin bayiltma havuzundan ¢ikis1 (Ankara-2010).

4.3.4. Kan Akitma

Bayiltma isleminden hemen sonra kan akitma (bogazlama) isleminin hemen yapilmasi gerekli
olup, kan akitma isleminin yiiksek diizeyde olmas1 kanatl eti hijyeni bakimindan en énemli
faktordiir. Bogazlamayi takiben iyi bir kan akitilmasi i¢in, broyler piliglerde 90 saniye ge¢gmesi
gerekir. Genelde toplam kanin 2/3 niin akitilmasi bu amaca ulagsmak icin yeterli olup, canl
kanatli hayvanlarda toplam viicut agirliginin % 9-10’nunu kan teskil etmektedir. Kan akitma
islemi giinlimiizde kesimhanelerde manual veya otomatik makinelerle yapilmaktadir. Manual

olarak saatte 2000 (ikibin) kanatli hayvan kesilebilmesine karsin, otomatik makinelerde bu say1

9000 (dokuzbin) civaridadir.
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Resim: Kan akitma (bogazlama) islemi (Ankara-2010).



4.3.5. Haslama Islemi

Kan akitma isleminin uygun kosullarda yapilmasindan sonra, kanatli hayvanlar haslama
tanklarina alinirlar. Haglama isleminde amag, belirli sicaklik derecesinde su bulunan tanklarda
belirli stirede kanatli hayvanlarin bekletilerek, bir sonraki asamada istenen diizeyde tiiy yolma
isleminin yapilmasini saglamaktir. Bunun i¢in, dogal olarak tiiy follikiillerinin yumusatilmasi
gereklidir. Ancak haglama tankindaki suyun sicaklik derecesinin ¢ok yiiksek olmasi, tily yolma
isleminde deride daha fazla zedelenmelere neden olacagindan, suyun sicaklik derecesi ile

pili¢lerin tankta kalis siiresi son iirliniin kalitesi {izerine dogrudan etkilidir.

Kanatli hayvanlarda kesim isleminin haglama asamasinda kullanilan suyun sicaklik derecesi
50-80°C arasinda degisiklik gostermekle birlikte, genelde 53°C ile (diisiik sicaklik derecesi)
63°C (ytiksek sicaklik derecesi) arasindadir. Haglama tankinda kalis siiresi ise 120 saniyeden
fazla olmamalidir. Ancak gilinlimiizde broyler pili¢lerin haslama isleminde diisiik sicaklik

derecesi kullanilmakta olup, Tirkiye’de isletmelerde genelde haslama tankindaki suyun

sicaklik derecesinin 52- 53°C diizevinde ve kalis siiresinin 2.5-3 dakika arasinda degistigi

gOzlenmistir.

Kanatli hayvanlarin kesiminde haslama tanklarinda yapilan bu islem sonunda, dogal olarak
tanka giren hayvan sayisinin ¢ok fazla olmasi nedeniyle capraz kontaminasyonlar fazla
miktarda olmaktadir. Uygulamada bu riskleri azaltmak i¢in en 6nemli faktorlerden biri, kesilen
hayvanlarin dis viicut temizligidir. Diger bir uygulama ise haslama tanklarina giren temiz su
miktart ile ¢ikan kirli su miktarinin (debisinin) ayarlanmasi 6nemli bir kriterdir. Haglama
tankindaki suyun sicaklik derecesindeki artiglar dogal olarak yikimlanan mikroorganizma
sayisini artiracaktir, ancak suyun sicaklik derecesinin belirli bir noktanin iizerine ¢ikarilmasi
pili¢ karkaslarinin piskin goriiniimde olmalarina neden olmakta ve buda arzu edilen bir durum
degildir. Ancak kanatli kesiminde haslama tanklarinda yapilan bu islemler alinan tiim

onlemlere ragmen, sekunder kontaminasyonlar1 engelleyememistir.

Dolayistyla haslama tanklarindan kaynaklanan bu problemler arastirmacilar stirekli mesgul
etmistir. Ancak yapilan ¢alismalar sonucunda, haslama tanklar1 igerisinde yapilan bu isleme
alternatif olarak gelistirilen ve . AEROSCALDER olarak adlandirilan yeni teknik 2014’li
yillardan itibaren sektérde uygulamaya girmistir. Tiirkiye’dede bu teknoloji su an 2 firma
tarafindan kullanilmaya baslanmistir. Aeroscalder olarak adlandirilan bu teknikte, kanatli

hayvanlar kan akitma iglemi sonrasi, icerisine siirekli nemli sicak hava (buhar degil) verilen




kapal1 bir sistem igerisinden gegirilerek, tiiy follikiillerinin yumusamas1 saglanmaktadir. Tabiiki
bu teknikte, hayvanlar sistem igerisine kesim bandlarinda asili olarak alindigindan, haglama

tanklarinda oldugu gibi sekunder kontaminasyon riskide ortadan kaldirilmis olmaktadir.

Resim: Aeroscalder (nemli sicak hava) sistemi.

4.3.6. Tity Yolma Islemi

Haslama islemi sonras1 kanathi hayvanlarda optimal sekilde tiiy yolma islemlerinin yapilmasi
gereklidir. Tiiy yolma islemi otomatize edilmis makineler vasitasiyla yapilmaktadir. Genelde
bu islem iki asamal1 bir igslem olup, makineler 6n tiiy yolma ve son tily yolma islemi yapacak
sekilde imal edilmistir. Tiiy yolma makinelerinde bu islemler plastik materyalden yapilmis,
parmakciklar vasitasiyla gerceklestirilir. Tily yolma makineleri kanatli hayvanlarin capraz
kontaminasyonunda rol oynayan bir islem basamagini olusturur. Ayrica govdede kalan tiiyler

kontaminasyona neden olacagindan, bu islemin optimal diizeyde yapilmasi gerekir. Bu nedenle
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kanatli kesimhanelerinde bu islemler sonrasi1 giinliik olarak makinelerin bakimlarinin yapilarak,
kopan ve asinmig parmakeilarin degistirilmesi gerekir. Ayni sekilde bu islemlerden sonra
kanatl tiiylerinin hemen isletmeden uzaklastirilmasi 6nemlidir. Tiiy yolma makineleri kapali
ve kesimhanenin diger bdliimlerini kirletmeyecek sekilde dizayn edilmistir. Kanath
kesimhanelerinde tiiy yolma islemi sonrasi, tiim karkas gorsel olarak post-muayeneye tabi

tutulur.

Kanath hayvanlarda post-mortem muayene kesimin 3 farkhh asamasinda yapilir. Bu
muayene asamalart a) Tim karkasin muayenesi. Tily yolma isleminden sonra yapilan
muayenedir, b) I¢ organ ¢ikarma asamasinda muayene: I¢ organ ¢ikarma islemleri sirasinda,
tiim i¢ organlar muayene edilir, ¢)Son karkas muayenesi: I¢ organlarin ¢ikarilip, gévdeden
uzaklastirilmasi ve yikama islemleri sonrasi yapilan son muayenedir. Bu muayenede 6zellikle

viicut bosluklar1 ve tiim karkas muayene edilir.

Resim: Tiiy yolma makinesi ¢ikist (Ankara-2010).

4.3.7. Bas ve Ayaklarin Kesilmesi

Tiiy yolma islemi sonrast, kanatli hayvanlarda modern kesimhanelerde sirastyla bas ve ayaklar
otomatik makinelerle kesilmektedir. Ayaklar, basin kesilmesini takiben tarsal eklemlerden
kesilerek govdeden uzaklastirilir. Bas ve ayaklar1 kesilmis olan, broyler karkaslar tekrar kesim

bandina asilirlar.



Resim: Bas ve ayaklarin kesilmesi (Ankara-2010).

4.3.8. i¢ Organ Cikarma islemi

Kanatli hayvanlarin kesim prosediirlerinden birini teskil eden i¢ organ c¢ikarma islemi,
kontaminasyonlar bakimindan kesim isleminin en 6nemli kritik kontrol noktalarindan biridir.
Bu nedenle i¢ organ ¢ikarma islemleri sirasinda kanatli karkaslarinin bagirsak igerigi ile
kontaminasyonunu miimkiin oldugunca asgari diizeye indirgemek kanatli eti hijyeni
bakimindan énemlidir. I¢ organ ¢ikarma islemleri modern isletmelerde otomatik olarak ¢alisan
kloaka agma ve i¢ organ ¢ikarma makineleri ile yapilmaktadir. Bu islemde 6nce kloakal bolge
acilmakta daha sonrada i¢ organ ¢ikarma makinesi ile mide, bagirsaklar, karaciger, kalp ve

dalak disar1 ¢ikarilmaktadir.

I¢ organlarin disar1 ¢ikarilmasini takiben i¢ organlar post-mortem muayeneya tabi tutulur.
Giliniimiizde ¢cogu modern isletmede i¢ organ ¢ikarma islemini takiben, yenilebilen i¢ organlar
birbirinden otomatik olarak ayirarak, bu organlarin bagirsak icerigi ile kontaminasyonunu
onleyen sistemlerde gelistirilmis ve yenilebilen i¢ organlar ayr1 bolimlerde islem
gormektedirler. I¢ organ ¢ikarma islemini takiben kanatli karkaslarin i¢ ve dis yiizeyleri
piiskiirtme (duslama) sistemiyle ¢alisan otomatik makineler vasitasiyla soguk suyla yikanarak
bir sonraki sogutma islemine hazir hale getirilmektedir. Yikama islemlerinde 2.5 kg viicut
agiligindan diisiik karkaslar i¢in asgari 1.5 litre, 2.5-5 kg viicut agirhigindaki karkaslar i¢in 2.5
litre, 5 kg ve daha fazla agirliktaki karkaslar icin ise 3.5 litre su kullanilmasi 6nerilmektedir.
Yikama iglemlerini takiben karkas 6zellikle viicut bosluklar1 basta olmak {izere, son kez post-

mortem muayeneye tabi tutulur.



Resim: I¢ organ ¢ikarma islemi (Ankara-2010).



4.3.9. Sogutma Islemleri

Kanatli kesimhanelerinde kesilen karkaslara uygulanan sogutma islemi kesimin Onemli
asamalarindan olup, sogutma islemlerinde temel amag¢ kanatli hayvanlarda merkezi gogiis
sicaklik derecesinin maksimum 4°C’ye diisiiriilmesini saglamaktir. Sogutma islemleri sonrasi
karkasda merkezi gogiis sicaklik derecesinin yiiksek olmasi karkaslarda mikroorganizmalarin
hizla ¢ogalarak mikrobiyolojik kalitenin hizla degismesine ve dolayisiyla raf omriiniin kisa
olmasina neden olmaktadir. Karkaslarda sogutma islemi, kesim teknolojisine ve iiriiniin
piyasaya verilis sekline bagli olarak su ile (daldirma- immersion chilling, water chilling) veya
hava akimi ile (air chilling) yapilmaktadir. Hava akimi ile sogutma genelde taze olarak
tilketilecek karkaslarda uygulanir. Ancak gilinlimiizde bu tercihlerin degistigi ve biiyiik
isletmelerin su ile sogutmay1 birakarak, tamamiyla hava ile sogutma teknigini tercih ettigini

gormekteyiz.

a) Su ile sogutma: Su ile sogutma islemi karkas ve suyun akig istikameti ters yonde olarak
calistig1 sogutma tanklarinda (Spinchiller) yapilir. Sogutma isleminin yapilabilmesi ve tank
icerisindeki suyun sicaklik derecelerini kontrol altinda tutmak amaciyla sisteme siirekli buz
ilave edilir. Bu sistemde sogutma islemi, 6n sogutma ve asil sogutmanin yapildig: iki ayri
sogutma tankinda yapilir. On sogutma islemi sonrasi karkaslarda sicaklik derecesinin maksimal
16°C’ye diistiriilmesi gerekir. Bunun igin karkaslar 6n sogutma tanklarinda 10-15 dakika
kalirlar. Asil sogutma isleminde ise karkaslar 20-30 dakika tanklarda kalarak, sogutma tanki
cikis1 sonras1 merkezi sicaklik dereceleri maksimal 4°C olacak sekilde sogutma islemi yapilir.
Su ile sogutma islemlerinde kullanilacak su miktar1 2.5 kg ve daha diisiik agirliktaki karkaslar
icin 2.5 litre, 2.5-5 kg aras1 karkaslar i¢in 4 litre, 5 kg’dan fazla karkaslar i¢in asgari 6 litre
olarak belirlenmistir. Su ile sogutma uygulanan karkaslar bu islemden sonra karkasin biinyesine
cektigi suyun karkas agirligmin % 5’inden fazla olmamasi (Beyaz et ydnetmeligi)

gerektiginden, karkaslar askiya veya sizdirma bandina alinarak minimal 10 dakika bekletilir.

b) Hava akimui ile sogutma (Air-chilling): Hava akimi ile sogutma igleminde i¢ organ ¢ikarma
ve yikamayi takiben karkaslar direkt soguk hava akimi ile calisan soguk hava depolarina
alinarak, karkaslarda sogutma islemi yapilmaktadir. Hava akimi ile sogutma islemi hijyenik
yonden, su ile sogutma sistemine gore daha uygun bir yontemdir. Ancak maliyet yoniinden su
ile sogutma sistemine oranla daha pahali olmakla birlikte, Tiirkiye’de son yillarda biiytlik

entegre kesimhaneler hava sogutma sistemine ge¢mistir. Ancak hava ile sogutulmus pili¢



karkaslarinda, islem sonrasi toplam mikroorganizma yiikii su ile sogutulmus pili¢

karkaslarindan daha diisiik oldugundan, iiriiniin raf 6mrii artmstir.

Resim: Sogutma tanki (Ankara-2010).

4.3.10. Parcalama ve Paketleme Islemleri

Kanatlh kesimhanelerinde kesim isleminin son agamasini paketleme ve parcalama islemleri
olusturmaktadir. Par¢alama islemleri yakin bir zamana kadar manual olarak yapilmakta iken,
son yillarda pargalama islemleri otomatik makinelerde yapilmaktadir. Otomatik olarak ¢alisan
bu parcalama makineleri bilgisayar programlari tarafindan desteklenmekte olup, istenen iiriine
gore karkas gereken parcalamay1 yapan hatta yonlendirilmektedir. Son yillarda Tiirkiye’de bazi
biiylik firmalarin bu par¢alama hatlarini kurarak ¢alistiklarin1 gormekteyiz. Bu sistemde {iretici
firma pazarin istegine gore karkaslarin (but, gogiis, kanat, baget v.b) otomatik olarak
parcalanmasini saglamakta, daha sonrada {irlinler paketlenmektedir. Yine par¢alanmadan
pazara tim karkas olarak sunulan triinlerin paketlenmesinde bilgisayar destekli sistemler
kullanilmaktadir. Bu sistemde karkaslar sistem tarafindan viicut agirliklarina gére ayrilarak,
ayr1 bolmelerde birikmekte ve daha sonra paketleme islemleri yapilmaktadir. Ayrica bu
sistemler sayesinde optik okuyucularla, muayene sirasinda gézden kagmis ve 6nemli diizeyde
lezyon tasiyan karkaslar saptanarak, bunlarin ayrimi kolayca yapilabilmektedir. Ozellikle
kiiciik isletmelerde, manual olarak yapilan parcalama islemlerinde personel hijyenine énem

verilerek, karkasin sekunder kontaminasyonlari Onlenmelidir. Par¢alama sirasinda dikkat

edilecek hususlarin basinda parcalama islemlerinin vapildigi boliimlerde oda sicakligi,




maksimum 12°C’vi, parcalanacak karkaslarda merkezi sicaklik derecesi ise maksimum 4°C’yi

gecmemelidir.

Resim: Broyler pili¢lerin karkas agirligina gore ayrilmasi (Ankara-2010).

4.4. Kanath Kesimhanelerinde Temizlik ve Dezenfeksiyon

Kanatli kesimhanelerinde temizlik ve dezenfeksiyon islemleri giinliik ve diizenli olarak kesim
islemlerinin bitimini takiben yapilmalidir. Kanatli kesim islemleri sirasinda gerek kesim
salonlar1 gerekse haslama tanklari, i¢ organ ¢ikarma makineleri, sogutma tanklari, paketleme
materyalleri ile tiim alet ve ekipman basta kan atiklari, protein, yag atiklart ve
mikrorganizmalarla kontamine olmaktadir. Bu nedenle gerek kanatl karkas ve i¢ organlarin

patojen ve bozulmaya neden olan mikroorganizmalarla kontaminasyonunu engellemek ve



saglikl pili¢ eti liretimi i¢in, bu tip isletmelerde uygun temizlik ve dezenfeksiyon islemleri

yapilmalidir.

4.5. Hayvansal Gidalarm Resmi Kontrollerine iliskin Ozel Kurallar1 Belirleyen

Yénetmeligin 25. Maddesi Geregi Kanath Hayvanlarin Muayenesinde Ozel Sartlar

Bu maddeye goére, kesim oncesi (ante-mortem) muayene ile ilgili olarak, Bakanlik, kesime
gonderilecek kanatli hayvanlarin bulunduklari mense ¢iftlikte 6liim-6ncesi muayeneye tabi
tutulmasina izin verebilir. Ancak bunun i¢in dncelikle hayvanlara saglik raporunun eslik etmesi

zorunlu olup, ilave kosullarda bulunmaktadir.

4.5.1. Mengse Ciftlikte Canli Muayene

Yukarida belirtildigi iizere, canli muayene sayet ciftlikte yapilacaksa, bu muayene su konularda
olmalidir.

1) Gida zinciri bilgisi dahil, isletmedeki kayitlarin ve belgelerin kontrol edilmesi,

2)Etin muamele edilmesi veya tiiketilmesi araciligiyla hayvanlara veya insanlara bulasabilecek
bir hastaligin veya durumun olup olmadig1 veya bir hastaligin varligina isaret edebilecek
bireysel ya da toplu davranis olup olmadigi; hayvanin, etinin insan tiiketimi i¢in uygunsuz hale
getirebilecek bir hastaliga iliskin semptom veya genel davranis bozuklugu gosterip
gostermedigi; ilgili mevzuatla belirlenen limitlerin tistiinde kimyasal kalint1 veya kullanimina

miisaade edilmeyen madde kalintilarinin olabileceginden siiphelenilmesi i¢in kanitlarin ya da



gerekcelerin olmasi durumunda karar alinabilmesi i¢in kanath siiriilerinin muayene edilmesi

gereklidir.

4.5.2. Kanath Kesimhanelerinde Canli Muayene (ante-mortem muayene)
Ayni1 yonetmeligin 25. maddesi geregi ante-mortem muayene sayet kesimhanede yapilacaksa,

bu muayene su konular1 kapsamalidir.

1- Hayvanlarin tanimlanmasinin kontrolii,

2-Hayvan refahi1 kurallarina uygunluk ile insan ve hayvan sagligimi olumsuz yonde
etkileyebilecek herhangi bir duruma iligkin semptom olup olmadiginin arastirilmasi igin bir
tarama yapilmasi (Bu taramayi resmi yardimci yapabilir).

3-Kanatli hayvanlarin bir hastaliga iliskin semptomlar1 géstermesi durumunda bunlar insan
tiikketimine yonelik olarak kesilemez. Bu hayvanlarin kesim hattinda itlaf edilmeleri, normal
kesim isleminin sonunda gerceklestirilir. Itlaf islemi oncesinde ve itlaf islemi sirasinda
patojenik organizmalarin yayilma riskinin 6nlenmesine yonelik tedbirler alinir. itlaftan hemen

sonra tesislerin temizlik ve dezenfeksiyonunun yapilmasi sarttir.

4.5.3. Kanath Kesimhanelerinde Kesim Sonras1 Muayene (post-mortem muayene)
Ayni yonetmeligin 25. maddesi geregi kanatli kesimhanelerinde, post-mortem muayenede

resmi veya yetkilendirilmis veteriner hekim agagidaki kontrolleri yiiriitiir.

1- Temsili kanatli hayvan 6rneklerinde i¢ organlarin ve viicut bosluklarinin giinliik muayenesi.
2- Posr-morte muayene sonucunda insan tiikketimine uygun olmadigi bildirimi yapilan
kanathilarin biitiinli veya parcgalarinin, mengei ayni her bir kanatl partilerinden rastgele bir
ornegin ayrintili muayenesi.

3- S6z konusu kanatli hayvanlardan elde edilen etin insan tiikketimi i¢in uygun olmamasi

yoniinde siiphe duyulmasi durumunda gerekli olan detayli arastirmalar.



