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ÇOK KADEMELİ SÜREKLİ DAMITMA: PONCHON-SAVARİT YÖNTEMİ       

 

Bu yöntemde McCabe-Thiele yönteminden farklı olarak zenginleştirme ve sıyırma bölgelerinde 

akış hızları sabit alınmamaktadır. Dolayısıyla burada kütle ve bileşen kütle denkliklerinin yanında 

entalpi denklikleri de kurulmaktadır. Zenginleşme bölgesinde yukarıya doğru yönde bir toplam 

net akımın olduğu, bu net akımın miktarının sabit olup üst ürünün miktarına eşit olan bir toplam 

net akım tanımlanır. Yine aynı şekilde bileşlen ve entalpi için de benzer tanımlar yapılarak 

hesaplamalara geçilir. Bu yöntemde grafiksel olarak toplam ideal kademe sayısı ve besleme 

kademesinin yerini belirlemek amacıyla entalpi-derişim diyagramından yararlanılır. Kaldıraç 

kuralına göre sistemde bilinmeyen akış hızları bulunabilmektedir.  

 

 

Toplam Kütle Denkliği: 

F = D+B 

 

Bileşen Kütle Denkliği: 

F*xF=D*xD+B*xB 
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Yoğuşturucu etrafında enerji korunum denklemi:  
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Kazana verilen ısı:  

Yoğuşturucudan alınan ısı:  

Besleme rafında kütle korunum denklemi:  LVVLF 1   

 1VVFLL   

Besleme rafında sıvı faz denkliği:  

Şekil 2. Ponchon-Savarit yöntemi ile minimum kademe sayısının bulunması 
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Kademelerin yerleştirilmesi: 

F, Lo, V1, D’ noktaları yerleştirilir. F ve D’ birleştirilip uzatılarak B’ noktası bulunur. V1 noktasından 

denge diyagramı yardımıyla L1 noktası bulunur. İlk kademe yerleştirilir. L1 – V2 – D’ aynı doğru 

üzerindedir. V2 noktası bulunur. F’yi geçene kadar aynı işlemlere devam edilir. F’yi geçtikten sonra B’ 

noktası yardımıyla xB’yi geçene kadar kademeler yerleştirilir. 

 

Şekil 1. Ponchon-Savarit yöntemi ile ideal kademe sayısının bulunması 


