BUGDAYIN OGUTULMEST 1

« Ogiitme, bugday tanesinin kabuk ve riiseym kismini miimkiin oldugunca
endospermden ayirmak ve ayrilan endospermi incelterek un haline
getirmek icin yapilir.

* Buislem modern degirmenlerde kademeler halinde gerceklestirilir.

Boylece hem ayirma daha etkin olur, hem de tanenin protein ve nisasta
fraksiyonlari zarar gormemis olur.



OGUTME ISLEMI YAPAN MAKINELER

1. Cekicli degirmenler

2. Toplu degirmenler

3. Carpma etkili ogutticliler
4.Kesme etkili oglituiculer
5. Tas degirmenler

6. Valsli degirmenler
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Bir degirmende normalde 5 kirma kademesi bulunur.

Bunlardan bastaki 1.2.3. kirma kademesinin gorevi:
Taneyi agcmak ve belirli incelige kadar kucultmek,

Sondaki 5.6. kirma kademesinin gorevi:
Kabuktaki endospermi mumkun oldugunca kazimaktir.



Ogutmeye etkili faktorler

1. Vals boyutlari

2. Valslerin donus hizlan ve diferensiyel
3.Yiv-Set (dis) sayisi ve sekli

4. Spiralite

5. Vals hizasi (Trem)

6. Vals ucglarinin darligi ve vals kavisi

7. Valslerin ¢alisma pozisyonlari



Bir degirmende:
Toplam vals uzunlugunun yaklasik % 62 si reduiksiyon valslerine
% 38 i de kirma valslerine ayrilmigtir




Siniflama sistemi

PLANSIFTERLER

Plansifterler (diiz elekler)degirmenlerde materyalin
siniflandirilmasini saglayan makinelerdir.

Plansifterler yatay diizlem lizerinde dairesel hareket yapan ¢ok
sayida elekten meydana gelmistir

Kaba materyalin ayrilmasinda tel dokuma, ince materyalin
ayrilmasinda da nylon veya ipek dokuma elekler kullanilr.



