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4) Kaynak dislerinin st tste gelmesinden
kacinilmahdir.

Kaynak dikisi Levhalar sasirtmalil kaynatilarak kaynak

malzemenin mikroyapisini dikigleri biri birinden ayriimis
bozar ve i¢ gerilmeler olusturur.
Kaynak dikiglerinin Ust Uste
gelmesi malzemeyi iyice
zaylflatir.Dort adet kaynak dikisi
tek noktada toplanmis.




4) Kaynak dislerinin st tste gelmesinden
kacinilmahdir.
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ki levha tek noktada |
birlestiriimis.

Altta | profil Ustte iki adit L profii | ~/T@lar bif birinden ayriimis.




4) Kaynak dislerinin Ust tste gelmesinden
kacinilmalidir.
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Kaynak dikislerinin birlesmesi 6nlenmis




5) Kalin parcalar ile ince parcalar on islemsiz
kaynatilmamalidir.

Efjim 1:4 Egim 1:4
1 2 3

1-Kalin parca kalinliginin ince parca kalinligina orani tgten klcuk ise 6n
Islemsiz birlestirme yapilabilir ancak yine birlesme yerinde gerilme yigilmasi
meydana gelir.

2, 3 Kalin parca on iglemle iglenerek ince parca kalinigina getirilerek kaynak
yapiimistir.



5) Kalin parcalar ile ince parcalar 6n islemsiz
kaynatilmamalidir.

kuresel bir
parcanin kapak

\\\\\\\\\\\\\\V%///% . %/m kaynagi koseden

uzaklastiriimis.
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5) Kalin parcalar ile ince parcalar 6n islemsiz
kaynatilmamalidir.
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Mile 6n islem yapilarak kaynak yapiimis;
ayni zamanda kaynak dikigi gerilme
vigiimasi olan késeden uzaklastiriimis.

Kalin bir mil ile ince levha
birlestiriimis.




5) Kalin parcalar ile ince parcalar 6n islemsiz
kaynatilmamalidir.
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Kalin mil ince levhanin Gzerine N N g
acllan delige gecirilerek [ o
kaynatiimis. e
Milin Gzerine ilave delik acilarak kaynak
bolgesinin esnemesi saglanmis. Bu sekilde

gerilme yigilmasi azaltiimis.




5) Kalin parcalar ile ince parcalar 6n islemsiz
kaynatilmamalidir.
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Kalin digli cark gemberi ince Digli gark cemberinde 6n iglem yapilarak
flanslara kaynatiimis flanglara kaynatma yapiimis.
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ORNEK PARCA TASARIMI:




Ornek: Motor Tasarim:
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