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11- Kaynakli Parcalarin Saglamligini Artirma
Yontemleri Dikkate Alinmalidir.
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Egmeye zorlanan kaynak dilisinin atalet momenti kicik. 2-3 kaynak dikisi
atalet momenti artirilarak saglamlastiriimis
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1-Burulmaya zorlanan parcada kaynak dikis capi kiicik ve momenti tasiyan
alan kucuk oldugu icin zayiftir. 2-Kaynak dikis capi buayutilmus 3-Kaynak
dikis sayisi ikiye cikariimis.4-Kaynaga ilave olarak mile vidalanmis.5-
Kaynaga ilave olarak siki gecme yapilmis.

Not: Hem kaynak dikisi hem de vidali veya siki gecmeli baglanti tasarimda
belirlilik kuralina terstir.




1-3: Kuvvet kaynak
dikisine dogrudan
etkilemekte.

2-4:- Kuvvet fatura
tarafindan
karsilanmakta..

1- Basincli kabin kaynak baglantisinda
kuvvetler dogrudan kaynak dikisine
etkilemektedir.

2- Yapilan konstriksiyon degisikligi ile kaynak
dikisine kuvvet dogrudan gelmemektedir.




1-Egilme gerilmesi dogrudan
kaynak dikisini zorlamakta.
2-Pim plakaya gecirilerek
saglamlastiriimis.

3-Kaynak arkaya alinarak
gerilmenin timu pim
tarafindan karsilanmaktadir



1-Dayamadaki kaynak dikisi egme
gerilmesinin ceki oldugu bdlgeye
gelmektedir. Kiriima ve kopma ceki
gerilmesi ile meydana gelir.

2-Kaynak dikisine gelen gerilme
basiya dontismustlr. Kaynak
dikisinin basi gerilmesi ile kapmasi
sz konusu degildir.



1- Iki kdsebent T seklinde birlestiriimis.

2- Kaynak dikis alani buyutulerek
saglamlastiriimis.

(Me arsne
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Kaynak dikislerindeki saglamlasma:

Sekil No Cekme Edme

1 1 1

2 2 -

3 3 5

= 25 5

1-Kaynak dikisi cekmeye ve
egilmeye zorlanmaktadir.
2-Kaynak dikis alani
genisletilimis.

3-Ters tarafa da kaynak
yaplimis.

4-Kaynak V seklinde

yapilimis.




1-Kaynak dikisine ilave kayma gerilmesi

gelmektedir.
2-V seklinde kaynak vyapilarak dengeleme

// yapilmis ve kayma geriimesinin tamamen
[ kaynak dikisinde olugsmasi engellenmis.
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1-m ile gbsterilen kisimda daha fazla ¢eki gerilmesi olugsmaktadir.

2-Profil ters cevrilerek ¢eki gerilmesi azaltiimistir.
3- EQilmeye zorlanan U profili bindirme yapilarak saglamlastiriimis.

4- |lave kapak kaynatilarak saglamlastirimis.




7 v A 1-3:-Basinc¢l kaptaki
Y 9 r N kaynak dikisine,

N cekme gerilmesine

} E ilave olarak egme
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gerilmesi,
gelmektedir.

_ - 2-4- Yapilan tasarim
" degisikligi ile egme
o Al —3 |t gerilmesinin olusmasi
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1-Kaynak dikisi egme gerilmesinin fazla oldugu
yere konmus.

2-Kaynak dikisi egme gerilmesinin olmadigi asal
eksene konulmus.
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1-Kaynak dikisi gerilme yigiimasi
bdlgesinde

2-Kaynak dikisi gerilme yigiimasi
olan bdlgeden uzaklastiriimis.
3-Kaynak dikisi geriime yigiimasi
olan boélgeye konacaksa sekildeki
gibi icbUkey vapilabilir. I¢c blkey
kaynak dikisinin yorulma dayanimi
daha iyidir fakat yapiimasi zordur.



1- Kaynak dikisi yapildiktan
sonra talasli islemle duz
kése kaynaQi i¢c bukey
kaynak haline getirimis.

2- Kt kaynak yapildiktan
sonra talasli islemle gerilme

yigiimasi olusturacak
kaynak cikintilar
temizlenmis.

Dogru tasarim

111

Yanlig tasarim

Kaynak dikisinde en zayif nokta, dikis kokudur. Kaynak dikisinin
zorlanmasinda bu boélgelerin dikkate alinmasi gerekir. Ceki gerilmesi dikis

koklne gelmeyecek sekilde kaynak yapilmalidir.
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11.17. ve 11.18 de
kaynak dikisleri
gerilme yigiimalarin
oldugu bélgeden
uzakla

Stiriimis
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Yanls Dogru

Bolamasina kaynak dikisi sasirmali yapilmis.
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Kaynak dikisi késeden uzaklastiriimis.




Kdse kaynagi kit kaynak haline donusturaimus.




Kaynak Dikisleri icin Yorulma Dayanimi dusus faktori Ks degerleri
ALIN KAYNAGI

A A A

Ceki-basi 2 1,5 1,1 1,5
Edme 1,7 1,2 1 1,2
Kesme, 2,4 1,8 1,4 1,8
burma

T KOSE KAYNAGI

A AR K L4 L

Ceki-basi 3.1 2,9 2,5 4.5 1,6 1,8 1,5
Edme 1,5 1,5 1,2 9 1,3 1,3 1,2
Kesme, 3.1 2,9 2,5 4.5 2 2,2 1,8
burma
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Bu katsayilar sekilde gortlen mil icin de kullanilabilir




DIK KOSE KAYNAGI
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Ceki-basi 4,5 3,3 2,2 1,7 2,9
Egme 9 1,7 1,8 1,4 1,5
Kesme, 4,5 3,3 2,7 2 2.9
burma

BINDIRME KOSE KAYNAGI
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Ornek uygulama: Priz tasarimi
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