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DOKUM YONTEMI ILE URETILEN PARCALARIN
TASARIMI

* Takim tezgahlari, icten yanmali motorlar, turbinler, kompresorler gibi
pek cok makinenin agirliklarinin %60-80 kismi1 dékim parcalardan
meydana gelmektedir.

* D6kim parcalarin dayanimi, haddeleme ve dovme ydntemiyle
Uretilen parcalarin dayanimina gore daha zayiftir. D6kUm esnasinda
parcada bosluk ve catlaklar olusabilmekte; ayrica mikro yapi bozuk
olmaktadir.



e DOokiUm parcgalarinin dayanim degerleri kalinliklari ile 6nemli bir sekilde
degismektedir:

 Parca kalinligina bagh olarak soguma hizi degismekte; soguma hizinin degismesi de mikroyapiyi
degistirmektedir. Soguma hizinin fazla olmasi sementitin olusmasina neden olur.

* Sementit sert ve klrll%an bir mikro yapidir. Sementit veya grafitin disinda kalan mikro yapi da yine soguma
hizina bagli olarak perlit, beynit, hatta martenzit olabilir.

e Soguma hizi tane boyutunu degistirir. Hizli soguyan kisimlarin tane boyutu kiclk, yavas soguyan kisimlarin
ise blyulk olur. Tane boyutunun kucgtik olmasi malzemenin dayanimini iyilestirir.

e DOkim parcalarin kalin kisimlarinda, ¢cekmelerden dolayi bosluklar meydana gelir. Bu bosluklar dékim
parcasinin dayanimini disurdr.

e Dokum parcalarinin dayanimini artirmak ve esnemesini zorlastirmak icin, dokim tekniginin izin verdigi en
kUc;UIk e’f Iéa inlig1 kullanilmali, uygun sekiller secilmeli, parcalara kaburga, destek kolu gibi sekillendirmeler
yapilmalidir.

e Dokim pargalarin fekil kalitesini belirlemek igin, ylzey alaninin hacme orani veya ¢evre uzunlugunun kesit
alanina orani kiyaslanir.
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DOKUM PARCALARININ TASARIM KURALLARI

* DAkum Parcalarin Kaliplanmasi Mimkuin olmali veya Kolay Olmasina Dikkat edilmelidir. DOkiim
parcalar, genellikle kum kaliplara dokular. Imal edilecek parcanin seklini elde edebilmek igin,
genellikle ahsaptan modeli yapilarak, kum kaliplarin icinde bosluk olusturulur.

Siyah gosterilen bdlgeler modelin kaliptan cikartilmasi esnasinda kopacak
kKisimlardir. Tasarimlarda yapilan degisiklikler ile kalibin bozulmasi dnlenmis.
Oklar modelin ¢ikartiima yoénlni gostermektedir.



a) Egri
borularin
kaliplanmasi
zordur,

b.c) tasarim
degisikligi

yapilip,

Yanhsg

gerektiren dokim parcasi

borular diz
hale gefirilerek
kaliplama

kolaylastinimis

Kaliplamada dogrudan
elde  edilemeyen  bosluklari
olusturmak icin macalar
kullanilir. Maca kullanimi hem
maliyeti artinr hem de isi
zorlastirir.

a) maca kullaniimasini

b) maca kullaniimadan, dékulebilecek sekilde yapilan tasarim
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Koniklik verilmig, esnemesi
azaltiimis, dayanimi artiriimis
dékim parcalar.




Doklum parcalari icin, genel olarak verilen, koniklikler

Dokim parcasinin egim veya koniklik verlecek
kKisminin yiksekligi mm

Koniklik veya egim acisi

20 mm ye kadar 3°
20-50 15°
50-100 1°

| 100-200 45
200-800 30
800-2000 20°
2000mm nin dstinde 15

Dékim parcalarinda, soguma esnasinda blzllme meydana gelir. Dokim
parcasinin modeli yapilirken blzilme miktar hesaplanip dlcller ona gore verilmelidir.

Boylamasina blzllme orani:
L-L,
L,
Bagintisi ile hesaplanabilir. Bu bagintida:

L: Parcanin dékim sicakligindaki boyu,
L,: Parcanin oda sicakligindaki boyu,

= a(T, —T,)100[%]

o : DOkllen malzemenin i1sil genlesme katsayisi,

Ty: Malzemenin katilasma sicakligi
To: Oda sicakligl.




Degisik Dékiim Malzemelerinin Biizlilme Oranlari

Dokima yapilacak malzeme Buzulme orani %
Yiuksek fosforlu dokme demir 0,7-0.8
Gn dokme demirler 1-1,2
Yiuksek dayamiml dékme demirler 1.5-1.8
Sade karbonlu dékme celikler 1.8-2
Alasimh celikler 1.8-2.5
Fosfor bronzu 0,6-0.8
Kalay bronzu 1,3-16
Aliminyum bronzu 2-2 2
Aliminyum-bakir alasimlan 1.4-1.5
Aliminyum magnezyum alasimlar 1.2-1.3
Aliminyum-silisyum alasimlar 1-1,2
Magnezyum alasimlan 1.5-1.7




1)Dokllmesi istenen parca,

2)Dis Kisminin once sogumasi, i¢ kKisminin ge¢ sogumasi durumunda
meydana gelen carpiima,

3) ic kismin énce sodumasi, dis kismin sonra sogumasi durumunda
meydana gelen carpiima.

Esit sogumanin meydana gelmesi i¢in i¢ cidarlarin kalinligi, dis cidarlarin
kalinhiginin 0,8 kati olmasi tavsiye edilir.

Dékiim ile
imal edilen blyuk
capli, kollu digli
carkta ic
geriimeleri
azaltmak icin
vapilan tasarim
degisiklikleri.
a)vanlis tasarim.
Kollar ilk énce

- sogur; daha sonra
soguyan ¢cemberin
blzilmesi kollar
tarafindan

engellendidi icin .carpilir. b-d)Kollar esneyebilecek sekilde tasarlanmis.




Kaburgalar ve Destek Kollarinin Tasarimi

Kaburgalar ve destek kollari, dokim parcalarinin rijitligini ve saglamligini artirmak igin kullanilir.

S =i 8-0 78

Kaburganin kalinligi olarak u¢ kisminin &lcusi s4=(0,6-0,7)S dir.

1) Kaburganin u¢ yuvarlatma yaricapt en az 1mm, kaburganin cidara
birlestigi yerdeki dip yaricapl R=0,55 olmasi tavsiye edilir,

2) kaburga kalinligi 6-8mm den az ise R=0,5s4 alinir,

3)kaburganin u¢ kisminin kalinlastiriimasi dayanim ve rijitligi iyice artinir;
ancak kaliplama zorlagir.

Malzeme  birikimini  azaltmak icin
kaburgalar sasirtmali konulmalidir
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CATIA V5 Destek parcasi (Stiffener, bayrak)
Olusturulmasi
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