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4. YAPI MALZEMELERININ SINIFLANDIRILMASI, AHSAP ve
AHSAP URUNLERI

Yapr malzemeleri c¢esitli o6zelliklerine gore siniflandirilmaktadir. Bu
baglamda yapi1 malzemeleri kullanildiklar1 yere ve amacina gore
siniflandirilabilirler. Buna gore yapr malzemeleri; tasiyict malzemeler,
koruyucu malzemeler ve estetik malzemeler olarak gruplandirilabilir.

Yap1 malzemeleri, yiik etkisi altinda sekil degistirme Ozelliklerine gore
de elastik malzemeler, plastik malzemeler ve elasto-plastik malzemeler
olarak siniflandirilabilir.

Malzemeler fiziksel yapilarina gére; homojen malzemeler, heterojen
malzemeler, izotrop malzemeler ve anizotrop malzemeler seklinde
gruplara ayrilabilir.



Yapr malzemeleri, kimyasal yapilarina gore de; metal malzemeler
(aliminyum, demir, bakir gibi), seramik malzemeler (cam, porselen
gibi), polimer malzemeler (ahsap, lastik, plastik, asfalt gibi) ve
kompozit malzemeler (beton, betonarme, har¢ gibi) olarak siniflara
ayrilabilirler.

Diger bir smiflandirma sekline gore de yapir malzemeleri; metal
malzemeler ve metal olmayan malzemeler olmak iizere iIkiye ayrilabilir.

Burada yap1 malzemeleri; ahsap ve ahsap iiriinleri, dogal taslar, toprak
malzemeler, harc¢lar, beton, metal malzemeler, plastikler ve yalitim
malzemeleri basliklar1 altinda incelenmistir.



AHSAP VE AHSAP URUNLERI

Ahsgap, organik kokenli dogal bir yapi malzemesidir. Ahsabin yap1
malzemesi olarak kullanimi insanlik tarihi kadar eskidir. Ozellikle
ormanlik ve aga¢ varliginin bol oldugu yorelerde yaygin olarak
kullanilmistir. Ancak, orman tahripleri, diizensiz aga¢ kesimlert,
yanginlar ve insan niifusunun artmasina paralel olarak orman varliginin
azalmasi nedeniyle giiniimiizde pahali ve zor bulunabilir bir malzeme
durumuna gelmesine yol acmustr.

Diger yapilarda genellikle cat1 sistemlerinde, betonarme insaatin kalip
ve Iskele islerinde, kapi ve pencere dogramalarinda kullanilirken
tarimsal yapilarda bunlara ek olarak yapinin kolon, kiris ve déseme gibi
tasiyici elemanlarinda da yaygin olarak kullanilabilmektedir.




Ahsabin Yapaisi

Ahsabin kaynag olan aga¢ canli bir organizma olup, kok, gévde ve
dallardan olusur. Ahsap, agacin gévdesinden elde edilir. Agacm esasini
olusturan odun bolgesi, seliilloz liflerinin  lignin - maddesi ile
cimentolasmasindan olusur.

Agac malzeme, cinsine bagli olarak ¢ok degisik bir anatomik yap:
gosterir. Agac mikroskobik olarak incelenirse, birbirine bitisik, uzun, i¢i
bos ve cevresi kapali, lif seklinde cogu boyuna ve enine paralel yonde
dizilmis hiicrelerden olusan bir demet seklinde oldugu goriiliir.

Ahsabin biinyesinde bol miktarda su bulunur. Yeni kesilmis bir ahsapta
% 50-130, kuru olarak kabul edilen ahsapta ise % 18-22 arasinda su
bulunur. Ahsabin biinyesinde bulunan molekiiler suyun uzaklastirilma
olanag1 yoktur.



Tirk Standartlarina gore; su kapsami % 20°den az olan ahsap kuru
ahsap, % 20-30 arasinda su iceren ahsap yart kuru ahsap, % 30’dan

fazla su kapsamina sahip olan ahsap Ise yas (taze)
tanimlanmaktadir.

Yap1 malzemesi olarak ahsap, sert ahsap ve yumusak ahsa;
IKI grupta toplanabilir. Sert ahsap, genis yaprakli agaclarc

ahsap olarak

n olmak iizere
an elde edilir.

Genellikle mobilya yapiminda ve baltalik odun olarak kul]

anilirlar. Yapi

malzemesi olarak kullanimlar1 oldukc¢a sinirlidir. Yumusak ahsap, igne
yaprakli agaglardan elde edilir. Yumusak ahsabin biinyesinde bulunan
liflerin uzunluklar: sert ahsaba gore daha kisadir. Igne yaprakli agaclar,

camlar ve koknarlar olarak 1ki grupta toplanabilir.



Ahsabin Avantaj ve Dezavantajlari

Elde edildikleri agac tiirlerine gore degismekle birlikte genel
olarak hafif bir malzemedir. Ahsap hafif olmasina karsin
basinca ve c¢ekmeye karst dayanimlar yuksektir. Is1 yalitim
ozelligi yeterlidir. Islenmesi ve birlesimi kolay olan bir
malzemedir.

En onemli sakincasi sudan etkilenmesidir. Anizotrop bir
malzeme olmas1 nedeniyle her nokta ve yonde statik 6zellikleri
farklilik gosterir. Ozellikle kirsal alan acisindan en 6nemli
sakincalarindan Dbirisi de yangma karsi c¢ok dayaniksiz
olmasidir.



Ahsabin Elde Edilmesi

Ahsabin elde edilmesinde ilk asama, ormandaki agaclarin biiyiikliik ve
kerestede Istenilen oOzelliklere go6re belirli bir sistem uyarinca
secilmesidir. Secilen bu agaclar 6z su faaliyetinin en az oldugu
mevsimlerde ve genellikle de sonbahar ve kis aylarinda kesilirler.
Kesilen govde lizerinde bulunan dallardan ayiklanir ve tomruk haline
getirilirler. Cap1 en az 20 cm ve boyu da en az 150 cm olan kabuksuz
agaclara tomruk adi verilir. Daha sonra tomruklar kereste fabrikalarina
tasinirlar. Burada standart boyutlarda kesilerek kereste haline getirilirler.
Ahsap, bicilmeden de direk ve stk olarak yuvarlak sekilde
kullanilabilir.




Kereste Cesitleri

Tomruklardan elde edilen keresteler, agacin cinsine ve yapida
kullanilacaklar1 yere gore farkli boyutlarda olabilirler. Bunlar; cita, lata,
kadron, kiris, azman, kalas ve tahta olarak adlandirilirlar.

Yap1 keresteleri, birim uzunlugundaki budak sayilari, catlak miktari,
liflerinin dizgunligi, curimus kisimlarin varhigi, renk degisimleri ve
bicim hatalar1 dikkate alinarak ii¢ grupta toplanmaktadir:

o |. simif yapi keresteleri
o |I. simif yapi keresteleri
o |Il. simf yap1 keresteleri

I1. sinif yap1 keresteleri, genellikle kiris ve kolonlar basta olmak {izere
tiim insaat islerinde kullanilirlar.



Ahsabin Kurutulmasi

Agacin hiicrelerinde bol miktarda su bulunur. Bulunan bu su miktari,
agac cinsine gore degisir. Agac¢ kesildigi andan itibaren kuruma baslar.
Ahsabin kurumasi kereste haline getirildikten sonra da devam eder.
Tomruk haline getirilmis agacin kendi halinde kurumasi 2—4 yil gibi
uzun bir siire¢c gerektirir. Agacin biinyesinde bulunan suyun
uzaklastirilmasi, bagka bir anlatimla olgunlastirilmasi gerekir. Bu isleme
ahsabin kurutulmasi adi verilir.

Ahsabin kurutulmasi dogal kurutma ve yapay kurutma olmak tizere Iki
yolla yapilir. Dogal kurutma, Ahsabin iistii kapali bir ortamda,
aralarindan hava akimi gececek sekilde aralikli olarak istif edilmesi ile

yapilan kurutmadir. Normal hava sartlarinda ahsap, hava nemi ile
dengeye gelinceye kadar kurutulabilir.



Ahsap malzeme gereksiniminin artmasi, ahsabin daha kisa siirede daha
fazla kurutulmasini zorunlu kilmaktadir. Yapay kurutmanin esasi,
istiflenmis kerestenin ¢evresinde sicak havanin dolastirilmas: ve
kerestenin  biinyesindeki  suyun sicak  hava  yardimiyla
uzaklastirilmasidir. Ahsabin nem kapsaminin % 12°nin  altina
diisiiriilmesi ancak yapay kurutma tekniklerinin uygulanmas: Ile
saglanabilir.

Ahsabin Korunmasi

Organik bir yap1 malzemesi olan ahsabin bozulmasini énlemek amaciyla
dis etkilere karsl cesitli yollarla korunma51 gerekir. Bu isleme emprenye
ad1 verilir. Emprenye, sivi, kat1 ve gaz halinde olan maddelerln ahsabin
blinyesinden gecirilme 1slem1d1r Boylece ahsabin boyutsal ve sekllsel
degisiminin onlenmesi yaninda mantar ve boceklere karsi korunmasi,
clirime Ve kiiflenmesinin onlenmesi de miimkiin olabilmektedir. Bunun
sonucunda ahsabin kullanim 6mri uzatilmaktadir.




Ahsap Levhalar

» Kereste fabrikalarindan elde edilen atiklar ya da kereste olarak
kullanilmayan agaclarin cesitli yontemlerle liflerine ayrilmasi,
farkli yapistiricilarla birlestirilmesi ve preslenmesi ile ahsap
levhalar elde edilir. Ahsap levhalar1 elde edilis yontemleri ve
ozelliklerine gore alt1 grupta toplamak olasidir.

* Odun lifi levhalar

* Yonga levhalar

 Kontra plak (kontrplak) levhalar
» Kontratablalar

* Rende talas1 levhalan

* Cimentolu yonga levhalar



