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Dogru Akim Makinelerinin Yapisi

* Dogru akim makineler1 yapisal agcidan diger elektrik makineler:
karsilastirildiginda daha basit bir goriinti sergilemektedir. Makinede
duran kisimdan olusan ve stator olarak adlandirilan kisim
miknatislanmay1 gerceklestiren ana ve yardimci kutuplarla bunlarin
sargilarini tagimaktadir. Rotor veya endiivi olarak adlandirilan
hareketli kisimda 1se endiivi sargilar1 bulunmaktadir.
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Sekil 2.6 Dogru akim makinesinin yuvarlak kesiti. 1. Kollektor 2. Rotor (endilvi)
3, Firga 4. Karkas 5. Ana kutup sargilar 6. Ana kutup 7. Kompanzasyon sargilan
8. Oluk (ankus) 9. Yardimc: kutup 10. Yardimer kutup sargilan 1L Mil 12.
Manyetik aki yolu 13. Ayak 14. Notr cksen 15. Endiivi sargilan

Dogru Akim Makinesinin Yuvarlak Kesiti
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» Karkas: Makinenin kasasi olarak tanimlayabilecegimiz en dis kismidir.
Makiney1 dis etkenlerden korumak ve olusan 1sinin disa atilmasini saglamak
en onemli gorevleridir. Bu nedenle 1s1 1letim katsayisi yliksek malzeme
secilmesinde fayda vardir. Ayrica makinede olusan manyetik devre ile
dogrudan 1liskili oldugu i¢cin manyetik 6zelliklerinin 1y1 olmasi
gerekmektedir. Genelde uygulamada yumusak dokme celik
kullanilmaktadir.

* Ana Kutuplar: Stator karkasina monte edilen ana kutuplar, kutup ayagi ve
kutup govdesinden olusmaktadir. Miknatislanmay1 olusturan sargilarin
monte edildig1 kisim olan govde, dokme c¢elik veya silisyumlu saclardan
imal edilirler. Kutup ayaklari ise kutuplarda tiretilen manyetik akinin hava
araligina ge¢cmesini saglayan kisimdir. Silisyumlu saclardan turetilirler.
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* Yardimc1 Kutuplar: Ana kutuplar arasina monte edilen yardimcei kutuplar,
makinede endiivinin meydana getirdigi ve endiivi reaksiyonu olarak
adlandirilan manyetik alandaki bozulmayi 6nlemek amaci ile
kullanilmaktadir. Endiivinin meydana getirdigi alan notr ekseni
dogrultusundadir. Yardimci kutuplarin notr ekseni dogrultusunda alan
uretebilmeleri 1¢in ana kutuplar arasina ve notr ekseni izerine .
yerlestirilmeleri gerekir. Yardimei kutuplardan gegirilen akim endiivi akimi
1le ayn1 akim olmali olusan alan ise ters yonde olmalidir.

* Kompanzasyon Sargilari: Biiyiik giiclii makinelerde (100 kW ve listii)
enduvi reakstyonunun meydana getirdigi bozucu alani yok etmek 1¢in
yardimei kutup sargilan yetersiz kalmaktadir. Bunlara 1laveten ana kutup
tabanlarina kompanzasyon sargilari yerlestirilir. Bu sargilar ana kutuplarin
altinda bulunan endiivi iletkenlerinin meydana getirdigi bozucu alani
azaltmaya veya yok etmeye yonelik alan Uretirler.
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* Endiivi (Rotor): Dogru akim makinesinin donen kismina endiivi denilir. Endiivi
kollektor, demir veya sac niive 1le sargilardan olugsmaktadir. Endiivide endiiklenen
gerilim alternatif oldugu 1¢in zamana gore degisim neticesinde demir kayiplari
meydana gelecektir. Bunu azaltmak i¢in genelde 0.5-1 mm kalinliginda sac
paketlerden uretilirler. Uzerine presler ile a¢ilan oluklara sargilar yerlestirilir.
Acilan oluklar yar1 agik veya a¢ik oluklar seklindedir ve kiicuik makinelerde ﬁ/an
acik oluklar kullanilirlar. Endiivi ¢ap1 biiyudiigii zaman agirlik ve eylemsizli
momenti artar ayrica saclarin kesilmesi ve 1slenerek oluklarin agilmasi zorlasir.

* Kolletork: Sert elektrolitik bakirdan yapilan, mika ile birbirinden yalitilmis
dilimler halinde dizilmis, bobin yanlarinin ba%landlgl ve makine mili iizerine
monte edilen bir parcadir. Birbirinden izoleli her bir kollektor dilimine lamel
denilir. Lamel sayis1 bobin yani sayisina esittir. Bobin yani lamellerin u¢larindaki
baYrakglk denilen dikey parcaya lehimle veya kaynak 1le monte edilirler. Lamel
kalinlhig firgalardan kaynaklanacak asinma ve bunun neticesinde torna ve tamir
dikkate alinarak belirlenmelidir.
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* Firca: Sert karbondan yapilan fircalara iletkenlik katsayisini arttirmak i¢cin metal
tozlari ilave edilmektedir. Fircalar, kollektor 1le temas ederek akim aligverisini
saglamaktadir. Kollektore gore yumusak olmasinin nedeni daha pahali ve tamirati
daha zor olan kollektér lamellerinin aginmasini geciktirmektir. Lamellere iy1 temas
etmesi 1¢in yayli bir fir¢a tutucu diizenegi kullanilir. Fircalarin kollektor
lamellerine basmasi sonucu olusan kivilcimlar ve bunun neticesinde meydana
gelen asinmalar dogru akim makinelerinin 6nemli olumsuz yonlerinden birisidir.
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Kollektor ve Firca Yerlesimi
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Dogru Akim Makinelerinin Simiflandirilmasi

Giice Gore Siniflama:

* 100 W ‘tan dustik glicler Cok Diistik Giiglii
+ 100 W-1 Kw Diisiik Giicli

* 1 kW- 10kW Kiiciik Giiglii

« 10 kW-100 kW Orta Giiglii

» 100 kW- 1000 k Biiyiik Giiglii

* 1000 kW ‘tan biiyiik giigler Cok Biiyiik Giicli

Uyarma Geriliminin Elde Edilis Sekline Gore Simiflama:
1)Yabanci(Serbest) Uyarmali
2) Kendinden Uyarmali
a)Seri Uyarmali
b)Sont Uyarmali
c)Kompund Uyarmali
Sargi ve Kutuplara gore Simiflama:
1)Yardimci kutuplu
2) Yardimci kutupsuz
3)Kompanzasyon Sargili
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Kullanim alanlan

* Motor sik sik durup kalkacak, hassas ve genis alanda hiz ayarina
elverish olacak, yiik altindayken durup kalkacaksa bu tiir
uygulamalarda dogru akim motoru kullanilir.

* Otomobil sanayinde mars motorlari1 ve klima motorlar1 olarak, acilir
kapanir koprtiler, teleferik ve metrolar, dikis makineleri, otomatik
kapilar, fanlar, oyuncaklar 6rnek uygulama alanlar1 olarak verilebilir.
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* http://afguven.com/depo/ESM210/emds-bolum-3.pdf
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