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OLCMEDE HATA VE HATA CESITLERI

1. Hata: Miktari, sebebi ve yonu (Pozitif, negatif) belli olmayan ancak her olcmede
bir miktar bulunan gercek olcumden olan sapmalardir. Hata ile yanlsgi
karigtirmamak gerekir.

2. Yanhs: Dikkatsizlik, eksiklik sebebiyle yapilan ve bir baskasi tarafindan
bulunup duzeltilebilen niteliktir.

Yanlisin kaynagi yetersiz bilgi ve dikkatsizliktir. Oysa hata, kaynagi, yonu ve
derecesi belli olmayan bir etkendir. Hatasiz olgme yapmak ¢ok zordur. Gozle
gorulup, elle tutulan ozelliklerin olgcumunde bile bir miktar hata bulunur. Metreyle
bir masanin uzunlugu, teraziyle bir maddenin agirhgi olgulurken bile elde edilen
olcumlere bir miktar hata karismaktadir. Yalniz, bunlara bakarak hatasiz olgcum
yapma c¢abalarindan vazgecilmemelidir.
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1- Olgenden (6lcen kisiden kaynaklanan hatalar)

Olcen kisinin fiziksel yetersizligi, yasi, ogrenim durumu gibi kigisel ozellikleri
hataya sebep olabilir. Olcme yaptigi esnadaki fiziksel ve psikolojik durumu,
yorgunluk, uykusuzluk, gerginlik gibi durumlar hataya sebep olabilir.
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2- Olgiilenden (dlgiilen 6zellikten gelen hatalar)

Sartlarin olculen ozellige etkisi de hataya sebep olabilir. Ayrica olgulen ozellik
hakkinda ye-terli bilgi sahibi degilsek yine hatalar ortaya cikar. Ornegin, elektrik
telleri kigin gerginlesir yazin ise kendini saliverir. Eger bu ozelligi bilmiyor isek
dogru olcum yapmamiz mumkun olmaz.
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3- Olgii aracindan kaynaklanan hatalar

Olcii aracinin ayarsiz, bozuk olmasi vb. hatalardir. Egitimde dlgme aracinin
basimindan dogacak hatalarda bu tur hatalardandir.

Hatanin bunlardan hangisinden geldigini bilebilirsek belki hatayi giderebiliriz.
Ancak, cogu zaman bunu bilemeyecegimiz gibi pozitif yonlu mu? Negatif yonlu
mu? Oldugunu da bilemeyiz. O zaman yapilabilecek en iyi sey hatayi kucultmeye
calismaktir. Hatayi kugultmenin en iyi yolu da birimi kuguk olgu araci
kullanmaktir.
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Ug cesit hata vardir;

a) Sabit hatalar:

Her bir olcme icin miktari degismeyen hatalara sabit hatalar denir. Bir bakkal
terazisinin her tarttigi nesneyi 50 gram eksik gostermesi, bir ogretmenin her
okudugu si-nav kagidina 5 puan fazla vermesi bir sabit hatadir. Bu tur hatalar
ortalamayi yuksek veya dusuk gosterebilir ancak, dagilim olculerini degistirici bir
etkisi yoktur.
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b) Sistemli hatalar:

Puanlayici yanhisliklarini yansitan tum hatalar sistemli hata turu-dur. Bir ogretmen
kizlara ait sinav kagitlarina 5 puan fazla veriyor erkeklere vermiyorsa, yazisi guzel
olanlara 10 puan fazla verip digerlerine vermiyorsa, bu tur hatalar sistemlidir. Bu
tur hatalar butun olgumiler icin sabit degildir.
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c) Rastgele (tesadufi) hatalar:

Sansla ortaya ¢ikan ve ne yonde etki ettigi belli olma-yan hatalardir. Cogu kez
bilinmeyen nedenlere baglidir. Ayni ozellikle ilgili cok sayida olgme yapilacak

olursa tesadiifi hatalarin ortalamasi sifira yaklasir. Ogretmenlerin yazili sinav

kagitlarini dikkatsizce okumasi rastgele hatalara yol acar.

Bir olcme igsleminde bu hatalarin biri, ikisi veya her ucu de birlikte olabilir.
Yapilacak degerlendirmelerin isabetli olabilmesi igcin 6lgmelerin bir dereceye
kadar bu hatalardan arindiriimasi gerekir. Ozellikle rastlantisal hatalar 6lcme
aracinin guvenirligini etkilemektedir.
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