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Hasat

Koza icerisindeki liflerin olusmasi,
seliiloz birtkmesi ve
olgunlasmasinin tamamlanmasiyla
koza agimi1 gercgeklesir.

Kozay1 disaridan saran karpeller
suyunu kaybettik¢ce bliziislir ve
baglant1 yerlerinden agilirlar.

Koza i¢erisinde olgunlasan.liflerde
suyunu kaybederek Kabarir ve.

acilmasini kolaylastirir.
Agllmls kozalarda kutlu karpel




Pamuk bitkisinden kozalarin
olgunlugu ciceklenme sirasi gibi
asagidan yukariya merkezden

cevreye dogru bir sira 1zleyerek
gerceklesir.

Bu nedenle alt dallardaki kozalar
acarken st ve dis kistmlardaki
kozalar henliz olgunlasmamus yesil
renktedir.

Hatta ayni1 bitkide 1lk agan koza ile

en son acan koza arasinda 50- 70
gunlik bir farklilik olabilmekteds Sy
Bu olaya sonbaharin daha disuK ="
sicakliklaria tekabiil eden kozalagimn -~
acma sirelerinin mevsimser== —
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Bitkide biitiin kozalarin a¢ilmasini
bekleyip bir defada hasat etmek
ekonomik olarak gortiliirse de, yiiksek
sicaklik, yagish ve dusiik sicakliklar
verim ve kaliteye olumsuz etkiler
yapmaktadir.

Ozellikle yagisin liflerin
beneklenmesine ve kalitesinin
diismesine verdigi olumsuzluklar
nedeniyle pamuk hasadibiransénee,
acan kiitliilerin depoya ahnma81 T
zorunluluktur.
Turkiye pamuk tiretim bolgelermde
hasat zamant 1k11m kosullarma e




El 1le hasat

Pamugun elle hasadi, agik kozali
(upland) pamuklarda ac¢ilmis
kozalardaki kiitliilerin tek tek elle
toplanmasi seklinde yapailir.

Elle hasatta kiitliilerin lekesiz ve
temiz toplanmasi genel bir kuraldir.
Degisik ellerde toplanan kiitliilerin,

lif kalitesi yoniinden farkliliklari
bulunmaktadir.

Zira ilk elde toplanan kutli dah
temiz oldugu gibi lifleri dahaq
ve kopmaya karst dayaniklidir. Bu =%
nedenle, degisik ellerde toplanan ==~ ‘e
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Makine 1le hasat

Pamugun makine 1le hasati 1¢in bugtine k
denenmistir. Buna karsilik sadece ikisinde basa
yontemlere uygun makineler pratik deger kazanmistir.
Koza hasadi: pamuk bitkisindeki biittin kozalar1 siyrilarak toplanmasi
(sty1ricilar)

Kiitlii hasadi: acik kozalardaki kiitliiniin, bitkiye ve hentiz acilmanmis
kozalara zarar vermeksizin toplanmasi (toplayicilar)




Siyiricilar: Bu tip 18li
toplayicilardan daha once yapilmis
ve kullanilmistir. Bu tiplerde pamuk
hasadi i¢in; kozalarin tamaminin
acilmasi veya actirilmasi
gerekmektedir. |
Bu nedenle, bu tip makinelerin
kullanilacagi yerlerde yetistirilecek |
pamuk cesitlerinin fistinaya
dayanikli, yapraklar tiysiiz, fa
boylanmayan, meyve tutkun ig "
sapa yakin ve lifleri kisa veya orta L,
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Ayrica bitki dallanmasi yerden en az 10 cm
ylkseklikte baglamalidir.

Bitki kozalarinin % 80-90’1nin a¢ildigi donemde
yaprak doktiiriicli veya kurutucular
uygulanmalidr.

Uygulamadan 5-10 giin sonra hasada
baslanabilmektedir.




Styirici tiplerde; tarlada trtn
kaybi % 2-5 dolaylarinda
olmakta, ancak toplama
sirasinda makine kutli pamuk
ile birlikte yaprak, koza sifi,
acmamis koza ve bitki

artiklarini da beraber
aldigindan; kutli pamugun
yabanci madde oranneldukca.
yuksek olabilmektedir.” =
Yapilan bir ¢alismada,®
(yaklaslk 220 kg it
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= Siyirici tip makinelerle elde edilen pamuklar ¢cok ¢epelli olmaktadir. Bu oran %15-35
arasinda degismektedir. Bunlardan; farkl tiplerle toplanan kiitlii pamukta, tarakli tiplere
gore daha fazla sap artiklar1 oldugu saptanmistir. Ayrica, siyirici tiplerde, kiitlii pamukta
nep sayisi, 1gli tiplerle elde edilen kiitlii pamuklarina gore daha fazladir.




Toplayicilar: Bu tip hasat
makineler1; acilmis
kozalarin kutli pamugunu
doner 1gler 1le ¢ekerek
almakta ve acilmamis
kozalara zarar
vermemektedir.
Toplanan pamuklar -~ = =
siyiricilar tarafindan e
alinmakta ve kiitlii pamuk
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[5li toplayicilarla yapilan toplamalarda
pamugun toplama etkinligi; pamugun nem
durumuna gore degismektedir.

Pamuk liflerinin kuru olmasi toplamay1
zorlastirmakta ve kayiplar arttirmaktadir.

Bu nedenle, toplama makinelerine bir su
deposu eklenmustir.



Kiitlii pamuk nemi % 10’dan az ise nemlendiri
nemlendirilmelidir. Cok neml kiitlilerde 1se, kutlu
zorlasmakta ve pamuk iglere dolanarak sicimlenmektedir. Bu nedenle, pamuga
verilecek su; kiitlii nemini % 1-2 oraninda artiracak miktarda olmalidir. Ayrica,
¢ok nemli pamuklarda tohum ve lif kalitesi olumsuz yonde etkilenebilmektedir:™




= Igli toplayicilarda tarla kayb1 % 6.0- 12.8 kadar olmaktadir. Bu kayiplar; makinenin
calismasi sirasinda ¢arpma etkisiyle olusanlar ile makinenin alamadig1 gozeneklerde
kalan kiitlii pamuk toplamina esittir. Igli tip makinelerle hasat iki defada
yapilabilmektedir. Bu tip makinelerle birinci toplamada giinde 40-50 dekar, ikinci
toplamada ise 70-80 dekar kadar bir alan toplanabilmektedir. Makinenin toplama
verimliligi; tarladan elde edilen verime ve makinenin ¢alisma etkinligi ile tarla i¢indeki
doniis sirasina ve tarlanin sekli ve alanina gore degismektedir.




Bitkiler fazla yaygin, ¢cok uzun veya ¢ok kisa boylu
olmamali, yeknesak bir sekilde ve dik olarak
gelismelidir. Alt dallarin yerden yiuiksekligi, ozellikle
1gl1 toplayicilarda 20-25 cm’den az olmamalidir.
Kozalar 1r1, tamamen ag¢ilmis, firtinaya dayanikli
koza tutkunlugu ana govdeye yakin 11k ve son
kozalarin olgunlasmalar1 arasindaki siirenin az ve
yapraklarin tiiysiiz olmasi gib1 0zelliklere sahip
olmalidir.




Koza actirma ve yaprak
doktiirme (defoliasyon)

Koza actirma ve yaprak doktiirme
pamuk yetistirmenin kazanca
doniik kismidir. Koza acicilar
sayesinde olgunlasma tesvik

edilerek tirtintin tamamina yakini
birinci el olarak. toplanabilife
Yapraklar hasat sirasinda ITHGESS

bulagan kir ve gepelin ana -
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kaynagidir.




Defoliasyonla hasat ortamindan
uzaklastirildiklarinda Iif kalites: artar, daha az
kayipla daha hizli toplama yapilir, ¢1g daha
cabuk kurur ve giinliik hasat daha erken
baslar, yatik bitkiler dogrulur ve daha etkin
toplanir, koza ¢urtumesi yavaslar ve
potansiyel koza acimi tesvik edilir.




Basarili bir defolyant uygulamasinda yapraklarin %90 indan u
yesilken yere dokiilmelidir. Defoliasyon yetersiz oldugunda bitki uzerinde
yaprak kalir ve bitki tekrar bliytimeye baslar. Bu durumda beklenen yararlar
kazanilamaz, elyafta yesil boyama gortilebilir. Asir1 doz yapraklarin
dokiilmeden dalinda kurumasina yol agar ki, bu durumda ¢epel kacinilmaz
bicimde artar.




Gerekli teknik ozelliklere sahip, sartlara uygun
ayarlanmis, karin alt1 agikligi en az 80 santim olan,
traktorle ¢ekilir veya tercihan kendi-yurur tarla
pulverizatori 1le koza actirici, yaprak doktiiriicu veya
bunlarin karistmini, dekara en az 40 litre su kullanarak
atilmalidir. En uygun zaman ve doz i¢in uzmana
danisiimalidir.




[lacin dipteki yapraklara ulastigindan emin
olun; pamuk ¢ok sik ve giir 1se dozun ticte
birini 1lkinden 5-7 giin sonra yapilacak
ikinci uygulama 1le atilmalidir. Uygulamayi
takiben 6 24 saat (Ilaca gore degisir.)
yagmur yagmasi durumunda ilaglamayi
tekrarlayin. Ilaclamay1 izleyen giinlerdeki
hava kosullarina gore, 12-15 giin sonra
makinali hasada baslanmalidair.




Pamukta Kirlenme (Kontz

Pamuk sektoriiniin en onemli Sortmniari
kontaminasyon (Kirlilik) sorunudur: Kirlenme
(Kontaminasyon) kutlti pamuklarin toplanmasi,
tasinmasi, muhafazasi ve depolanmasi esnasinda
pamuk bitkisine ait yaprak, yaprak sapi, kabuk
Eargalarl, cicek, sap kirintilart gibi bitkiye ait .
irintilar ve tozlar haricinde kalan baska maddelerin
elyafa bulasmasidir. Buradaki yabanesmmadgeler
pamuk lifinde pamugun:(lif weya kirth) Kene
disindaki tim maddeler yabangimaddesol
adlandinlir (bitkinin KeHnerSH———
yabanct maddeler kontaminasyomn.ols
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Kiitlii pamugun toplanmasi sirasinda giibre ¢uvallarinin
kullanilmas1 ve bu ¢uvallardan kiitliiye her tiirlii naylon,
plastik, polipropilen gibi malzemelerin karismasi kirlilige
neden olmaktadir. Diger taraftan toplama esnasinda
cekirdekli pamukla beraber gelen bitki parcalari, sap ve
yaprak kirintilari, ¢epel, kotii ¢ir¢irlama sonucunda olusan
cekirdek kariklar1 da diger kirlilik nedenleridir. Sentetik 1pten
yapilmis halatlar ve bunlar1 baglamak i¢in kullanilan ipler de
kontaminasyona neden olmaktadir. Makineli hasatta ise
tarlada bir miktar elyafin kalmasi, olgunlasmamais elyaflarin
da birlikte toplanmasi, makineden gres, yag bulasmasi gibi
sorunlarla karsilasilmaktadir. Ayrica cir¢irlamada bozuk olan
makine ayarlar1 ¢ekirdegin kirilmasina, bu da tohum yaginin
merdanelere stvanmasina ve pamuga bulasmasina neden

olmaktadir.
- Thsssaaaaaaaaaaaa.asaaLaLaLaas,



Pamukta kirlilik, sadece tilkemizin degil b
tlkelerin karsilastigi onemli bir sorundur. Uluslara
Makineleri Ureticileri Federasyonun 24 iilkedeki 243 iplik fabrlka31
lizerinde yapmis oldugu incelemeye gore, Turkiye, Hindistan,
Pakistan, Tacikistan ile birlikte pamugu en kirli tilkeler arasinda
bulunmaktadir. Ayni rapor, uygun kirlilik kontrol onlemlerinin
alinmasi halinde, pamugun degerinin %10- 15 arasinda artacagini iddia
etmektedir. Uluslararasi standartlar, pamugun kirlilik oraninin balya
basina 2,5 gram olmasini gerektirirken. Kirli jpasiCEaSime

zarar, pamuktan iplik egirme sirasinda kopmalar yasant
liretimin son asamasinda dokunafisieis
ortaya ¢cikmaktadir. Bu durun*Song
dokunmus kumaslarln yurtdlsmdan yu*"ﬁ} mik darc e e
ugrayarak geri donmesineve-boylelikle u"lkeﬁm AR A OH T S e AT




Toplama esnasinda is¢inin kullandigi ucuz

seker torbalarinin; Cimento torbasina benz

%100 pamuklu bez alternatiflerinden biri ile ambalaj as1 1¢in by
maddelerin treticilerine kesin yaptirim saglanmalidir.

Nakliye esnasinda kullanilan ¢uvallar %100 pamuklu bez olmalidir.
Circirlama esnasinda misir *da yapildigi iizere ¢ir¢ir makinelerine
kutli gitmeden once farfara bandi denilen bir ara temizleme
ameliyesiyle herhangi bir sekilde kiitlii pamuga karismis maddelerin
secilmesi yine bu esnada tam agmamis koza ve hastahkh kozalardan
toplanan kiitliillerin ayiklanmasi saglanmah Fge: |

¢ir¢irlanan pamugun presienmeden énce rese 1d

sekilde gozden geciriimesi muiEs

Preslenen balyanin mutlaka % TOU - o

bezle sarilmasi ve kullanilan gemberm gahfamw,ol*masma:,_;__
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Circirlama

Kiitli pamugun lif ve ¢igit
olarak ayrilmasi islemine
cir¢irlama bu 1s1 yapan
makinelere ¢ir¢irlama
makinalar1 ve cir¢irlama

sonrasinda elde edilen lifin
ylizde olarak 1fadesine de

cir¢ir randimani

denilmektedir. Cirgirlanimis
pamuk, lifleri elle cekilmig™
pamuga gore daha kisa life ™%
sahiptir. Iyi bir cirgirlama ve
temizleme icin, kiitlii nem- ===




CIRCIR MAKINALARI

Rollergin (Merdaneli) ¢irgir Sawgin (Testereli) ¢ir¢ir




toplu circir (rollergin): Uzun lifli ve yerli g

kullanilir. Hav tabakas1 seyrek olan pamuklarda 1y1 1§ gortr. Bu makine
lizer lastik kanavice veya diger bazi maddelerle kapli bir merdane, biri
bliylik sabit, diger1 hareketli bicaklarla donatilmistir. Buytik sabit bicak,
merdaneye paralel ve ags1 merdaneye dontik olmustur. Kiitlii, merdane ile
bicaklar arasinda gecerken, lifle ¢igit ayrilir. Saatte 22- 36 kg lif verirler.




Roller-gin ¢ir¢ir makinelerinin avantajlari:
1- Roller-gin ¢ir¢ir makinelerinin tesisi kolay veuc
2- Elektrik tiiketimi daha azdir.

3- Daha uzun lifli pamuklar ¢ir¢irlanabilir. Dolayisiyla kuthilerin lif uzunlugu
muhafaza edilebilir. Kisa lif orani dustiktur.

4- Roller-gin ¢ir¢ir makineleri ile ¢ir¢irlanan pamuklarin lifleri daha parlaktir.
5- Nem orani1 disuktiir.

Roller-gin ¢ir¢cir makinelerinin dezavantajlan :
1- Kapasiteleri diisiik depolara ihtiyag¢ vardir.
2- Is giicii kullanimi fazladir. -
3- Roller-gin ¢irgirmakinelefifile gm;lrlanan kiitlu erd f
cleaner sistemine ihtiyac vardir. = i
4- Nemlendirme sistemi yoktur. il

5- Cir¢irlama maliyeti ytiksektir.




testereli circir (sawgin)
Testerel1 ¢ir¢ir makineler: orta
uzunlukta lifli upland
pamuklarinin ¢ir¢irlamasinda

yaygin olarak kullanirlar.
Fazla nebs (lif tizerinde
diigiimciik) olusumuna nedén
oldugu i¢in uzun lifli =
pamuklarin c¢ir¢irlamasinda
kullanilmaz.




Testereli cir¢irlarin, fircali ve hava akimli olma
Her iki tipte de yatay bir mil tizerinde dizilmis olan daire'se
olusturdugu bir testere silindiri bulunur. Silindir tizerindeki her testerenin ki
tarafinda birer kaburga vardir ve asil ¢ir¢irlama (lifin ¢igitten ayrilmasi) ana
kaburgalarla testereler arasinda olur. Buittiin modern ¢ir¢ir makinelerinde, ayrica
bir 0n kaburga takimi bulunur. Bunun gorevi, kiitlideki yabanct maddeleri
ayirarak, testereleri yeknesak bir sekilde beslemektir.

Cigitten ayrilarak testerelere takilan lifler, testere silindirilin karsisinda yer alan
ve bununla ters yonde donen firgalar tarafindan ahnarak gplama yonundeki
hava akimina birakilir. Buradan lifler, temlzlemey a.d ogtud DTV
balyalamaya glderler cigitler 1se testere S

ifindan, ak31 yonde
edicileri icerisine diisiiriiliirler. Hava 2kl SNS eI C AR O
borusundan gelen kuvvetli bir hava JNs anys
ile islenen pamuklar yabanci madde yonun a artﬁmfz—elmalaa&m&l{te TN .
kalitesi daha diisiiktiir. Sawgin pamuklarda lifler dahadkisasving ihacs AN:{‘.;;} R e A S




Saw-gin circir makinelerinin avantajlari:
1- Kapasiteleri yiiksektir. Kapasiteleri yiiksek oldu
2- Kurulusu kolay insan is giicline fazla ihtiya¢c duyulmamakta
3- Pembekurda kars sterilizasyonda saw-gin ¢ir¢ir makineleri kullantimalidir:
4- Ek temizleme (cleaner) tiniteleri oldugu i¢in Kirli pamuklari bile ¢ircirlamak
mimkiindiir.

5- Cir¢irlama maliyeti dustiktir.

6- Tohumluklarin paketlenmesine uygundur.

/- Nemlendirme sistemi bulunmaktadar.

8- Cir¢irlama sonucu elde edilen tohumlarda kirik ¢atlak ve bozuk olanlarin orani

diistik oldugu 1¢in elde edilen tohumlarin ¢imlenme ytizdesi yuk ektlr
Saw-gin ¢ir¢ir makinelerinin dezavantajlapse== |

1- 11k kurulusu pahal bir yatirimdir. - S

2- Lifler fazla 1slemden gectigi i¢in nep ,ﬁ ' L

3- Lif uzunlugu rollergin ¢ircir makinel P :
4- Hav orani daha yiiksektir. AT e R
5- Cirerr randlmam rollergln 31stem1ne gore% 0,5.. I"’5 dalf{?, az L 3
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kaliteli if tiretimi 1¢in ¢ircirlama
Kalitel1 1if icin g:lrc;lrlamada ilk once depolama gelm .
bolgesi, micronaeri, elyaf uzunluguna ve rutubetine gore depolama
yapilmalidir.

Yiiksek rutubetli pamuklar alinmamalidir. Bunlar hem isletmede
hatalarina neden olur, hem pamugun kurumasiyla agirlik azalmalari
olmaktadir.

Circirlanacak pamuklar tiniform olacak sekllde 1§lenmehdlr Nep, nap,
mot gibi diiglimciikler, ondulasyon ve sicimlian@
Cekirdek kirig1 ve gekirdek ezmesi amamahdlr
Pamuk liflerinin yaglanmamasr;caili edelenmes
onlemler alinmalidir. Pamuklar prees

'?M =

muhafaza edilmelidir. i T




Balyalama

Ulkemizde preslenerek balya haline getirilen lif p
210- 215 kg. agirligindadir. Bu balyalarin ambalajlanmasmda cember,
paslanmaz tel, kanavige veya pamuklu bez kullanilir. Balyalamada 5-6
cembere izin verilmelidir.

Pamugun tarladan toplandigi haldeki adi kiithidiir. Kiitlti bunyesinde
cigit ve tekstilde kullanilan pamugu i¢cermektedir. Circir prese
fabrikalarinda kiitlii yapraklarindan ayrilir ve ortaya ham pamuk ¢ikar.
Kast edilen yapraklar ¢igittir. Pamuk ¢igitten ayddnitigisaara presienir
ve balyalanarak tekstilfabfikalatma gonderlhr A
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Depolama

Pamugun kalitesinde etkili
faktorlerden birisi de,
depolama kosullaridir.
Deponun yapisi, nemi,
sicakligi ve kirliligi lif
pamugun kalitesine etki
etmektedir. Kiitlii pamuk
depolamadan Once. tohumfmen
orani %10’un altina .
distiriilmelidir. Bu amacla,
kiitlii pamuk giinesli havada
kurutulmalidir. e AT




Kapali1 depolarin tabanlari, pamuklara
kirlenmesini onleyecek ve rutubeti gegirm
Duvarlar1 ve catisi, pamugu her tiirlii hava Kosu
sekilde ve ozellikte yapilmalidir. Depolar, z€minden €n az 25 cm
yukseklikte bulunmalidir. Sundurma tabanlar1 yerden yiiksekligi en az 25
cm olmali, taban beton veya araliklar tas doseli olarak yapilmalidir.
Catilarin su ge¢irmeyecek nitelikte ve ¢ati kenarlarinin sundurma
tabaninda en az bir metre taskin olmasinda yarar bulunmaktadir.
Pamuklar grup, sinif ve tiplerine gore depolanmah, kutli pamuklar bir
foot hacimde 6-8 pound yogunluktan fazla YOZuE
depolanmamalidir. =
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