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BIRIM ISLEMLER
KARISTIRMA

 Farmasotik Urdnlerin  hazirlanmasi  sirasinda
karistirma islemi, ilagc dozunun uygun sekilde
ayarlanmasi, tablet ve kapsul Uretim teknolojisi
gibi durumlar gozénline alindiginda oldukca
onemlidir.

* Tozlarin ya da cozuculerin birbirleriyle mimkin
oldugu kadar iyice ve tam olana kadar birbirinin
icinde dagitilmasi islemine karistirma denir.
Hazirlanan homojen sisteme karisim denir.



Karistirma Isleminin Amaci

1. Birbirleriyle karisabilen iki veya daha fazla sayida sivi ya da toz
maddelerin karistirilmasi,

2. Bir sivi iginde ¢éziinmeyen kati partikiillerin (siispansiyon gibi)
karistiriimasi,

3. Emiilsiyon, stispansiyon, sivi, merhem gibi bir tasiyici icinde
partikdllerin dagitiimasidir.



e Karissmin hazirlanmasinda disaridan bir ener;i

(karistirma) gerektirmeyen, birbiriyle kolayca karisan
sivilar, gazlar ve buharlar difizyon yoluyla aninda
karisirlar, bu olaya pozitif karistirma denir.

Sivi icinde c¢ozinmeyen ve karistirma islemi
durdugunda sivinin dibine coken kati partikullerin sivi
icinde karistirllmasi islemi ise, negatif karistirma
olarak tanimlanur.



Sivilarin Karisim Mekanizmalari

Sivilarin karisma mekanizmalari temel olarak dort grup
altinda incelenebilir. Genellikle karistirma isleminde, bu
mekanizmalardan birkac¢i ayni anda rol oynar.

1- Yigin (kitle) halinde gecis (Bulk transport)
2- Tuirbilan Karisim

3- Laminar Akis

4- Molektiler Diflizyon



Sivilarin karistirilmasinda kullanilan aletler

* Seri Kanistirma: Miktari belli olan sivilarin
karistirilmasinda uygun olan karistiricilari
icerir.

1 - Pervaneli Karistiricilar (Propeller Mixer)
2- Hava Jetleri

3- Sivi Jetleri

4- Palet Karistiricilar



» Surekli kanistirma: Surekli olarak karistirilan
materyalin tazelenmesi ile yapilan karistirma

islemidir. Buyuk hacimlerin karistirlmasinda
kullanilir.



Tozlarin Karistirilma Mekanizmalari

1.El aletleri

Kicuk miktarlardaki tozlar birbiri ile kagit Gzerinde ve bir spatul
yardimi ile karistirilabilirler. Karisimin homojenliginden emin olmak
icin karnistirilan tozlar delik genisligi uygun buyuklikte olan bir
elekten gecirilir.

Eczane olceginde oldugu gibi kticik miktarlardaki toz karisimlarinin
hazirlanmasinda, etkin ve yardimci maddelerin karistirilmasinda,
partikil boyutunun kiclltilmesinde, ezmek ya da toz etmek icin
cogunlukla havan kullanilir. Havan, havan ve havan eli olmak Uzere
iki parcadan meydana gelmistir. Havanlar, porselen, cam, paslanmaz
celik, agat, demir gibi materyalden yapilmis olabilir. Eczacilikta en
cok kullanilanlar porselen ve cam havanlardir. Havanlarda karistirma
islemi geometrik karistirma esasina gore yapilir.



Endustride kullanilan toz karistiricilar

a) Tozlarin altust edilerek karistirilmasi:

Bu aletlerde difusif karistirma mekanizmasi etkilidir.
Tozlar bir yerden digerine tasinarak altlst edilirler.
Bu tur aletler genellikle tablet basilmadan 6nce
granul kuatlesi ile kaydirici katlenin  karisiminin
saglanmasi icin kullanilir.

Bunlar yatay bir eksene yerlestirilmis V, silindir veya
kiip seklindeki karistirici kaplardan olusurlar.



* b)Tozlan deserek karistiranlar:

Bunlar konvektif karistirma yaparlar. Bu tip karistiricilarda hazne icine
konan toz, haznenin sekline bagl olarak iki kisma ayrilir ve aletin her
donme hareketinde birbirleri Uzerine atilarak karismasi saglanir. Tozlari
karistiran saft sarmal seklindedir. Alette bir bicak veya palet toz kutlesi
icinde hareket eder.

En cok bilineni “Ribbon (Kurdela)” ve “Tambur” karistiricidir. Bu tir
karistiricilarda ktresel bir yuva icinde bir saft araciligiyla dénen bir cark
vardir. Bunun donmesine bagl olarak tozlar karisir ve ayni zamanda
ufalanarak kiculir. Ancak bu aletlerin temizlenme gucligi vardir.



* ¢) Yan kati preparatlarin karistirilmasinda
kullanilan kanistiricilar:

1- Sigma karistiricilar
2- Gezegensel (Planetary) karistiricilar



