Recel Uretimi (1. Diizey)

Meyveler ve sebzeler, bozulmadan uzun siire depolanmalari zor oldugu i¢in ve bunlardan
farkl: tiriinler elde etmek amaciyla ¢esitli tirlinlere islenirler. Bu iiriinlerden birisi de regeldir.
Regeller, yas veya kuru meyvelerin veya i¢lerinin veya bazi ¢igeklerin veya yapraklarmin
mabhalli usul ve adetlere gore sadece seker ve glikoz karisimi veya sadece glikozla veya
meyve sekeri ile muayyen koyuluga kadar kaynatilmasiyla hazirlanir.

Recel Uretimi On Islemleri (2. Diizey)
Regel tiretiminde uygulanan 6n islemler ve bu islemlere ait agiklamalar sirastyla sunlardir;

Yikama; Recel iiretiminde kullanilacak sebze, meyve, ¢icek, kabuk vb malzemelere
uygulanacak ilk islem yikamadir. Yikama ile ham madde tizerindeki toz, toprak, yabanci
maddeler ve zirai ilag kalintilar1 arindirilmaktadir. Yikamanmn ham maddenin 6zelliklerine
uygun olarak gerceklestirilmesi ve zedelenmeden sonuglandirilmasi saglanmalidir. Tim
yikama sistemlerinde 6n yikama, yikama ve durulama asamalari gergeklestirilmelidir.
Yikamada kullanilan su, soguk ve temiz olmahdir. Yikamada kullanilan suyun fiziksel-
mikrobiyolojik yonlerden temiz olmasi ve tehlike olusturmamas: 6nemlidir. Genellikle
meyveler ham madde alim platformundan fabrika igine su kanallari ile tasinmaktadir.
Boylece hem 6n yikama gergeklestirilmekte hem de meyveler saglikli bir sekilde yikama
kanallarina tasinmaktadir. Ham maddelerin yikanmasinda farkl ozelliklerde ¢alisan yikama
makineleri  kullanilmaktadir. Yikama makineleri ¢alkalama ve piiskiirtme esasina
dayanmaktadir. Yikamada kullanilan en gelismis yontem ham maddenin su iginde farkli
sistemlerde hareket ettirilerek (basing, calkalama vb.) bantli sistemlerde ilerletilmesi
seklindedir. Tasiyic1 su dolu bantlarda ilerleyen ham madde sudaki basincin etkisi ile etkili
bir sekilde yikanabilmektedir. Yikamada kullanilan bir baska yontem ise ham madde iizerine
basingli su piiskiirtiilmesidir. Bu yontem hassas meyveler i¢in uygun degildir. Hassas
meyveler i¢in 6zel amac¢h yikama bantlar1 kullaniimaktadir. Bu sistemde elekli yikama
bantlarinda ilerleyen ham madde hafif dus ile yikanabilir. Yikamada silindir yikama
diizenekleri de kullanilabilmektedir. Ham madde donen silindir i¢inde ilerlerken {ist taraftan
akitilan yikama suyu ile temizlenir.

Yana ¢ikma: Regel iiretiminde yikamada kullanilan suyun fiziksel-mikrobiyolojik yonlerden
temiz olmas: ve tehlike olusturmamasi gereklidir.

Ayiklama, Sap Alma ve Smiflandirma;Temiz ham maddede kusurlar daha net goriilmektedir.
Ayiklama safhasinda ham maddenin 6zelligine gore dal, yaprak, sap kisimlari ile bozuk,
ciiriik, zedelenmis ve kiiflenmis kisimlar ayiklanir ya da tamamen atilir. Uriin kalitesi ve
saglik acisindan bu islemin dikkatli olarak yapilmas: gereklidir. Ayiklama islemi elle
yapilabildigi gibi mekanik olarak da gerceklestirilebilir. Ozel makinelerde mekanik olarak
ayiklama elle ayiklamaya gore daha kolay, hizli ve az iscilik isteyen bir uygulamadir.
Ayiklanan ham madde belirli 6lgiitlere gore (renk, olgunluk derecesi, sekil, boyut vb.)
siniflandirilmahlidir.  Siniflandirma  mamiil kalitesi agiSindan Onemlidir. Siniflandirmada
isletme ve tretim Ozelliklerine gore farkli bir¢ok sistem kullanilabilmektedir. Piyasada
gelismis ¢ok sayida siniflandirma makineleri mevcuttur. Genel olarak siniflandirmada bantl
siniflandirma makinesi, silindir iizerinde yan yana eleklerden olusan siniflandirma makineleri
gibi diizenler tercih edilmektedir. Siniflandirma makinelerindeki delikler ile sekil ve boyutlar
kullanilacak ham maddenin 6zelliklerine gore degisebilmektedir. Elle siniflandirmada ham
madde bantlar iizerinde ilerlerken genellikle iki tarafinda bulunan isgiler tarafindan renk,
olgunluk, sekil ve sertlik yoniinden gruplandirilir. Bir silindir iizerinde yan yana eleklerden




olusan siniflandirma makinelerinde hammadde silindirin donen hareketiyle eleklerdeki
degisik captaki deliklerden geger ve boyutlarina gore siniflandirilir. Bantli siniflandirma
makineleri ise hassas ham maddelerin siniflandirilmasinda ideal bir uygulamadir. Yan yana
birgok banttan olusan bu sistemde meyve hareketsiz olarak ilerler ve boyutuna uygun araliga
geldiginde alttaki hazneye diiserek siniflandirilir.

Kabuk Soyma;Tiim ham maddeler i¢in gegerli olmasa da bazilarinda kabuklarinin soyularak
islenmeye alinmas: gerekmektedir. Ornegin ¢ilek regelinde gerekli olmayan bu asama ayva
regelinde mutlaka yapilmalidir.

Cekirdek Cikarma;Regellerin = liretiminde birgok ham maddenin 6n islem olarak
cekirdeklerinin ¢ikartilmas: gerekmektedir. Kiigiik isletmelerde bu islem 6zel bigaklar
yardimiyla elde yapilirken biiyiik isletmelerde makinelerde yapilmaktadir. Elma, armut,
kayisi, visne, erik vb. meyveler igin piyasada cesitli ¢ekirdek ¢ikarma makineleri mevcuttur.

Dograma:Recel iiretiminde islenecek ham maddeye uygulanan son islem dogramadir.
Uretimde &zelligine gdre bazi meyveler biitiin olarak bazilar: ise dogranarak kullanilabilir.
Dograma talebe gore degismekle beraber genellikle ikiye iki, ikiye dort santim vb. ebatlarda
istenilen pargacik biiyiikliigiinde yapilabilmektedir.

On Islem Makinelerinin Temizligi ve Bakimi; On islem makinelerinin temizligi is hacmi ve
yogunlugu dikkate ahnarak planlanmalidir. Buna gore 6n islemede kullanilan makineler
belirli saat araliklarinda, giinliik olarak veya vardiya sonlarinda temizlenmeli ve bakimi
yapiimalidir. On islem makineleri basingli su piiskiirtiilerek ve dezenfektanlar kullanilarak
yikanip temizlenebilir. Makinelerin normal ¢alisabilmesi ve arizalanmamasi i¢in periyodik
araliklarla bakimlarinin yapilmas: gereklidir. Makinelerin yaglanmasinda kullanilan makine
yaglari gidaya uygun 6zellikte olmalidir.




