SERAMIK MALZEME BIiLGIiSi VE BOZULMALARI

KONU 3, 1/3: SERAMIK URETIMI




1. ASAMA: Hammadde temini ve Camurun hazirlanmasi
*Seramik Uretiminin ilk asamasi kilin/camurun hazirlanacagi hammaddenin teminidir.

Comlekgiler kullanacaklari topragi atolyelerine yakin bir kaynaktan, genelde 1-6 km
uzakliktaki bir mesafeden alir.

*Kil temini, kaynaga gidis, kazi ve tasima islemlerinden olusur. Saman veya samot gibi
atolyede kullanima hazir olanlar disindaki katki maddeleri ise bazen daha uzak
mesafelerden getirilir. T T i

* Temini gereken diger hammaddeler ise
boyali veya sirli seramiklerin Gretiminde
kullanilan pigmentler, pisirim icin gereken
yakacak ve uretim sirasinda kullanilacak
arac-gerectir.

*Hammadde teminini etkileyen faktorler:
-Malzemenin mekansal dagilimi
-Ederi ve ulasilabilirligi
-ihtiyac duyulan madde miktari,
-Tasima gideri gibi faktorler
hangi
kaynagin kullanilacagi konusunu
etkiler.




*Cok az kil dogal hali ile Gretime hazir olarak ele gecer. Cogu temizlenmek ve
islenmek zorundadir. Dogal olarak elde edilen killer bir miktar yabanci madde —cakil
veya organik kalintilar gibi- icerdiginden Gretime uygun olmasi icin bunlardan
arindiriimahdir.

*Kilin ne olclide temizlenecegi Giretim teknigine gore degismektedir. Cark ile
sekillendirme yapilacaksa hamur icindeki bliylik boyutlu kalintilar cgmlekginin elinin
yaralanmasina neden olabilir. Oysa ki el yapimi bircok seramikte daha kaba katkili
killer kullanilabilir.

*Topragin icindeki yabanci maddeler elle toplanabilecegi gibi nemli kilin kurutularak
ezilip kaba bir elekten gecirilmesi ile de olabilir.

* Alternatif olarak kil su ile karistirilir ve bu sekilde kaba parcaciklar dibe batar ince
tanecikler ise yukarida kalir. Bu teknigin gelismis bicimi “levigation” olarak bilinir.
Bliylk olcekli seramik tGretim endustrisinde bu teknik oldukca yaygindir.

Medum Figment

LEVIGATION OR GRADING OF PIGMENT
IN RUNNING WATER




*islenebilirligini artirmak ve pisirilmis vazolarda istenen etkileri elde etmek icin kile
bazen comlekgiler tarafindan elde edilerek kullanima hazirlanan bazi plastik
olmayan icerik veya katkilar eklenebilir. Plastik olmayan katkilar kiil, tohum
kabuklari veya saman/cayir gibi organik malzemeler ve kum, cakil tasi/tascik gibi
inorganik malzemelerden olusmaktadir.

*Bu katki maddeleri uygun boyutta ezilmis olmali ve kile uygun miktarda
katilmahdir.

*Kile katilan katki maddelerinin miktari kilin dogal yapisina gore degismektedir.
*Ozellikle plastik olmayan materyaller kilin dogal yapisi icerisinde de yer alir. Plastik
olmayan katkilarin orani hazirlanmis hamur icerisinde bitintn %20 ile 50si
arasinda degismektedir. Kile katki maddeleri eklenmesine ek olarak comlekgiler
bazen 6zel/belirli bir vazo tipi veya kullanim elde etmek tzere birkag farkli kil
turinl de karistirabilir.

*Hammaddeler karistirildiktan sonra plastik 6zellik saglamak Gizere su eklenerek
dikkatlice karistirilir. Karistirma ya da yogurma islemi hamuru homojen hale
getirmekte ve icerisindeki hava kabarciklarini yok etmekte 6nem tasir.

*Comlekciler hamuru hazirlarken ya el veya ayaklari ile yogurur ya da bir ip veya
sicim ile dilimleyerek dilimleri birlestirerek yaparlar.

*Kil istenen plastiklik ve neme kavusacak bicimde iyice karistirildiktan sonra
comlekci vazo sekillendirmeye hazir demektir.



CAMURUN/HAMURUN HAZIRLANMA ASAMALARI
i- topragin temini ve islige tasinmasi
ii- topragin ezilip elenerek yabanci maddelerden arindirilmasi,
iii- topragin havuza alinarak islatilmasi ve eritilmesi,

iv- bulamac halindeki camurun alt kademedeki ikinci havuza alinmasi
ve agir maddelerden arindirilmasi,

v- camurun dinlendirme havuzuna alinarak 6ziimleme ve suyunu
atmasinin saglanmasi,

vi- suyunu atan ve islenebilir kivama gelen camurun yogrulmasi.



Camurun yogrulmasi




2. ASAMA: Bicimlendirme / Sekillendirme

ELDE YAPIM TEKNIKLERI:
-CIMDIKLEME: el yapimi teknikler arasinda en basit olani cimdikleme teknigi olarak

adlandirilir.

Bu yontemde bir elde tutulan kil topagi diger el ile oyularak ve cidari inceltilip form
verilerek yapilir. Basparmak vazonun icini diger parmaklar dis ylizeyini sekillendirir. Bu
yonten genelde kii¢lik boyutlu vazolarin yapiminda veya biylik vazolarin kaide/dip
bolumlerinin yapilmasinda kullanilir.

Okse 2012, Sek. 13.



-LEVHA TEKNIGi: bu teknik iki veya daha fazla sayidaki ince ve diiz kil levhanin istenen
vazo sekline getirmek Uzere birbirine bastirilarak eklenmesi ile olusturulur. Levhalar
birbirine el ile veya tahta bir ¢ark veya baska bir alet ile kaynastirilir. Bu teknik genelde
duzensiz 6rnegin yuvarlak olmayan vazo formlari veya ¢ok bliylik vazolar icin uygundur.




-SERIT/SUCUK TEKNIGI: elde yapim teknikleri arasinda en
yaygin olani sucuk teknigidir. Comlekgi bu teknikte
hamuru uzun ve dar bir serit haline getirir ve birbiri
uzerine dolayarak sikistirir. Serit bir kaide yapiminda veya
baska teknikte yapilmis bir vazoya kaide olusturmakta da
kullanilabilir. Seritlerin kademeli olarak Ust Uste
eklenmesi ile vazonun duvarlari olusturulur. Comlekgi
seritlerin tst kismini nemlendirerek ya da centerek
birbirlerine daha siki kaynasmasini saglar. Seritler
arasindaki eklentiler goriinebilir olarak birakilabilecegi
gibi parmaklarla veya ahsap ya da yumusak tas yardimi
ile diizeltilebilir. Burada seritlerin birbirine glivenli olarak
eklenmesi, bu tir vazolarin en zayif noktasi bu eklem
yerleri oldugu ve kuruma, pisirim veya kullanim
esnasinda savunmasiz kalacagi icin oldukca 6nemlidir.

Okse 2012, Sek. 14.



-KALIP YAPIM TEKNIGi: elde iiretim teknikleri arasinda en yaygin olanlardan biri de kalip
yapim teknigidir. Kalip yapimi vazo yaparken kil levhalar bir kalibin icine bastirilir. Kalip algi
(plaster) tas, pismis topraktan yapilabilir. Kalip yapimi vazolar tek parca veya bir/birden ¢ok
kaliplanmis parcanin birlestirilmesi ile olusturulabilir. Kaliplanmis pargalardan bir araya
gelen vazolarda icteki birlesim izleri gorulebilir. Kalip ya disbukeydir ve hamur disina basilir,
ya da icbukeydir ve hamur i¢ yuztine basilir. Kilin kaliba yapismasini dnlemek icin kalip ince
kum, kil veya toz halindeki kil ile kaplanir. Kalip teknigi sise veya matara gibi yapimi zor
vazolar icin oldukg¢a uygun bir yontemdir. Bircok durumda belirli blayuklikteki vazolarin
yapiminda bu teknik kullanilabilir. Ornegin levha veya serit tekniginde yapilmis biiyiik
vazolara kalipla yapilmis kaide eklenir. Kalip icerisine oyularak yapilmis dekoratif 6geler
vazonun kaliplanmasinin ardindan kabartmali vazo olusturulmasina da yarar.

El yapimi vazolarin imalati esnasinda ¢comlekgiler bircok alet kullanir. Bunlar arasinda,
kaliplar, cesitli taslar, ahsap spatulalarin yani sira vazo yizeyini perdahlama/parlatma veya
comlegi olusturan levha/serit birlesim yerlerini diizeltmekte kullanilan nemli bez sayilabilir.



CARKTA YAPIM TEKNIGI:

Comlekgi carkinin icadi seramik tretiminde énemli bir patlamaya neden olmustur.
Comlekcinin merkezkac kuvvetini kontrol etmesine miisaade eden donen bir platformdan
ibaret olan ¢ark cok miktarda ¢cémlegin hizli Gretimine imkan saglamistir. Carkta cekilen
hamur comlekginin eli ile kolayca sekillenebilmesi ve hizlica donen cark Gzerinde hizla
kurumamasi icin el yapiminda kullanilandan daha yumusak ve islak olmalidir.

Diinyada ¢comlekgiler bircok tiirde cark kullanmaktadir. Bazi ¢carklar Gstte vazonun
sekillendirildigi ve altta ¢comlekginin ayagi ile carki dondurdugu iki platformdan olusur.
Digerleri ise comlekgi veya yardimcisi tarafindan elle veya bir sopayla donduiruilen tek bir
tabladan ibarettir.

Okse 2012, Sek. 17.




