SERAMIK MALZEME BiLGISi VE BOZULMALARI

KONU 3, 2/3: SERAMIK URETIMI




3. ASAMA: Kurutma

Seramik sekillendirmenin ardindan hala bir miktar nem icermektedir ve bu hali ile pisirilirse
aniden buharlasacak olan su catlak gibi hasarlara neden olacaktir. Geleneksel comlekgilikte
en az yakitla en fazla ¢comlegi pisirmek lizere hem kurutmak hem de vazolari biriktirmek icin
golgelikli bir yerde kurutmaya birakilmaktadir.

Pisirim oncesi hamur icerdigi nem miktarina gore Ug bicimde degerlendirilebilir:

Nemli: %25-30 nem iceren hamur islenmeye hazir durumdaki ¢gamuru ifade eder.

Yari Kuru veya Deri Sertliginde: %8-15 arasinda nem igeren hamur bir stire kurumaya
birakilmis ancak ylzeye uygulanacak diger islemlere de firsat veren bir dizeyi ifade eder.
Kuru: %3 su iceren hamuru ifade eder. Bu asama pisirim icin en uygun duzeydir.
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4. ASAMA: Yiizeye Uygulanan islemler ve Bezeme

Yapim izleri:
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Acki / Perdah: Piirtizstiz bir tas, kemik, seramik parcasi, bez ya da deri ile ylizeyin
purizsizlestirilerek parlatilmasi.




Astar: Vazonun ig, dis veya tamamini kaplayan, hamur rengi ile ayni ya da farkh renkteki
sulandirilmis kil ile kaplanmasi.




Firnis: Sira benzeyen bir parlakliga sahip sulandirilmis kilden olusan genelde siyah ya da
kirmizi renkteki astar ya da boya.




Sir: Bir metal silikat ¢6zeltisinin kismen pisirilmis vazo tzerine uygulanarak yeniden
pisirilmesi sonucu elde edilen camsi ve parlak ylizey kaplama maddesi.




BEZEME YONTEMLERI

Kazima: Vazo ylzeyine sivri uclu bir aletle

kazinarak yapilan bezeme.
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BEZEME YONTEMLERI
Kabartma teknigi:




