KONSERVASYONDA YAPISTIRICI, YUZEY KAPLAYIL, SAGLAMLASTIRICI,
OLARAK KULLANILAN POLIMERLER

Yapistiricilar, iki maddeyi birlestiren molekiillerdir. Dogal ya da sentetik olabilen bu
malzeme, uzun zincir seklindeki dallanmig yapisiyla tizerine siiriildiigii maddelerin molekiilleri
arasma girer ve iki madde arasinda birbirini tutan baglar olusturur. Bu nedenle arasina
yapistirict siiriilmis iki madde birlesik hale gelir. Maddelerin atomlar1 arasindaki bu ¢ekme
giiciine kohezyon denir

Yapistiricilarin sagladigi yapisma olayr temelde kimyasal bir reaksiyondan bagka bir
sey degildir. Dogada balmumu iireten ar1, gemilerin ve kayalarin su altindaki kisimlarina
tutunan midye gibi ¢ok giiclii yapistiricilar lireten canlilar mevcuttur.

Yapistirma islevinde benzer veya ayr1 yapilarda iki madde ve bir de yapistiric
gereklidir. Burada kullanilan yapistiricinin molekiillerinin birbirine yapistirilacak iki maddenin
molekiilleriyle birlesme egilimi gostermesi sarttir. Bu sart saglandiginda yapistirici, farkli
ozelliklere sahip olan bu iki maddenin molekiilleriyle ayr1 ayr1 birlesir ve bdylece s6z konusu
maddelerin molekiilleri yapistiricinin aracilifinda birbirine baglanmis yani yapismis olur.

Aslinda teorik olarak cisimleri yapistirici kullanmadan da yapistirmak miimkiindiir.
Yapistirilacak cisimlerin atomlart igindeki farkli kutuplar birbirlerini ceker bu ¢ekim sonucunda
iki cismin birlesmesi gerekir. Ancak farkli madde atomlarinin birlesebilmesi igin cisimlerin
ylizeyleri arasindaki boslugun milimetrenin on milyonda da birini gegmemesi gerekir. Ancak
yiizeyi son derece plirlizsiiz bir hale getirilmis bir cismin bile yiizeyinde milimetrenin on binde
dordi kadar yiikseklikte girinti ¢ikintilar mevcuttur. Ayni tiirden olsa bile cisimleri birbirine
yapistirmak i¢in yiizeyleri arasindaki bu boslugu doldurmak gerekir. Yapistiricilar bir taraftan
bu boslugu doldururken diger taraftan iki cismin atomlari ile ayr1 ayr1 baglar kurarak yapigsma
islemini miimkiin kilarlar.

Bir kutu/kavanoz ya da tiipiin i¢inde kullaniciya sunulan yapistiricilar i¢inde genellikle
iki tiir katki malzemesi vardir. Bu katki malzemelerinden biri sivi haldeki yapistiricinin
molekiillerini kendi aralarinda bag olusturmaya zorlarken stabilizer ad1 verilen digeri ayirmaya
calisir. Yapistiricr kullanilacag: yiizeye siiriildiigiinde nemin etkisiyle stabilizer etkinligini
kaybeder ve boylece yapistirict kuruyarak sertlesir ve siiriildiigii yiizeye yapismis olur.
Yapistiricinin yapistirilacak yiizeylere ince bir tabaka halinde siiriilmesi tavsiye edilir. Zira
kalin siiriildiiglinde yapistirict madde molekiilleri yapisacak cismin molekiilleriyle degil ile
degil kendi kendileri ile bag olustururlar ve bu nedenle de yapistirma igslemi gerceklesmez.

Yapistiricilarin yapigskan niteligini etkileyen 6zellikleri:
1. Yapistirilan yiizeyin gdzenekli olup olmadig1 veya diizgiinligii

2. Yapstirilan yiizeyin ve yapistiricinin yapisi
3. Yapistiricinin molekiil agirlhigi ve yapist



4. Yapistiricinin kurumasi, sertlesmesi ve yapismanin olusmasini saglayan kimyasal
reaksiyonlar.

Bunun yani sira saglam ve kuvvetli bir yapismanin gerceklesmesi i¢in yapistiricilarda
aranmas1 gereken 6zellikler sunlardir:

Yapistiricinin dogru viskozitede olmasi

Tiim yiizeye yayilmay1 saglayacak ylizey gerilimine sahip olmasi

Yapistirma igleminin ge¢ veya cok erken gergeklesmemesi

Biiziilmenin az olmasi veya hi¢ olmamasi

Yapistiricinin yapistirilan parga veya yiizey ile kimyasal reaksiyona girmemesi
Yapigmanin kuvvetli olmasi
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Yiizeyden siyrilarak alinabilmesi veya yapistirilan parcayr ayirmak gerektiginde
yiizeyde iz birakmamasi ve yiizey zarar vermeden ayrilmast
8. Atmosferik sartlara dayanikli olmasi ve zamanla renginin solmamast

Yapismanin saglam olmasi, yapistiricinin, yapistirilacak malzemenin yiizeyini 1slatmast
ve yiizeye homojen bir sekilde yayilmasi, bu nedenle de yayilmay1 miimkiin kilacak akiskanliga
sahip olmasi gerekir. Bir sivinin bir yilizeyde yayilmasi o sivinin akiskan olmaya gosterdigi
dirence baghdir. Sivilarin akiskanlik 6zelligi viskozite ile ifade edilir. Sivilarin viskozitesi
yiikseldikge akiskanliklart azalir, viskozitesi azaldik¢a akiskanligi artar. Yapistiricilarin
viskoziteleri genellikle ytiiksektir. Ancak 1y1 bir yapistirma islemi i¢in akigkan bir yapistiriciya
ihtiyag vardir. Bu nedenle yapistiricilarin viskozitesini diislirmek i¢in i¢ine ¢oziicii katilir.

Viskozitenin diigiik olmasi, apistirictyr meydana getiren polimerin molekiil agirliginin
veya molekiil agirligt dagiliminin diisiik olmasim1 gerektirir. Bir yapistiricinin viskozitesi,
yapisma da etken olan polimerik maddenin molekiil agirligina bagl olarak degisir. Molekiil
agirhigr yiksek olan yapistiricilarin viskozitesi yiliksek ve yapistirict molekiilleri arasindaki
cekme (kohezyon) 6zelligi kuvvetli olur.

Istenilen yapigsmanin gergeklesmesi igin yapistiric1 yiizeylerin de belirli 6zelliklere sahip
olmasi gerekir. Bu 6zellikler sunlardir:

1. Yiizey temiz olmalidir. Yapismay1 engelleyecek kimyasal maddelerden armndirilmis
olmalidir.

2. Yiizeyin piiriizlii olmasi, yapistirilacak malzemelerin yilizey alaninin fazla olmasi
saglam bir yapistirma i¢in gereklidir. Piiriizli ylizeylerin yapistirici ile temas eden
ylizeyi cam gibi diiz ve pliriizsiiz olan malzemelere gore daha fazladir.

3. Yapstiricidan beklenen iki yiizeyi kuvvetli ve saglam bir bigimde birbirine yapistirmak
ve onlar1 bir arada tutmak olduguna gore, yapistiricinin her iki yiizey lizerine homojen
bir sekilde yayilmasin1 engelleyecek bir yabanci maddeyle karsilasiimamast
gerekmektedir. Yiizeyde bulunan maddelerden ylizeyin arindirilmasi, temizlenmesi
veya yapistiricinin yiizeyde bulunan yabanci maddeleri etkisiz hale getirerek ¢ozmesi
gerekir. Aksi halde yapigsma istenildigi kadar kuvvetli olmaz



4. Yiizeyde su ve nem bulunmamalidir. Genellikle su yapismay1 engelleyici bir maddedir.

Yapistiricilar, dogal yapistiricilar, yar1 sentetik yapistiricilar ve sentetik polimerler olmak tizere
li¢ ana boliimde incelenebilir.



