3.4.2.6. Tablanin Kaldirilmasi

Tablanin kaldirilmas1 mekanik ya da hidrolik yolla yapilabilir. Modern bigerdoverlerde hidrolik
kaldirma daha yaygin olarak kullanilir (Sekil 3.51). Hidrolik kaldirmalarda prensip traktor
kaldirma sistemine benzer. Sisteme makinanin kumanda yerinden komuta edilir. Tablanin
kaldirilmasi, bigme yiiksekliginin ayarlanmasina yarar. Yiiksekten bigme ile yabanci otlardan
kacinilmis olur. Ciinkii anizlarin taban1 uzun siire nemli kaldigindan yabanci otlarin burada
gelismesi olasidir. Cok yiiksek aniz artiklari hasat sonrasi toprak islemeyi zorlastirir ve
tikanmalara neden olabilir. Buna karsin ¢ok yatik bir {iriinli de basaklar1 kesmemek i¢in ¢ok
alcaktan bicmek gerekli olmaktadir. Bigerdoverle hasatta iiriiniin durumu, dane—saman orant,
nem derecesi, yabanci ot miktar1 tarladan tarlaya ve giinlin saatlerine gore sik sik
degiseceginden harman organlarinin degisen kosullara uyacak sekilde ayarlanabilmesi gerekir.
Bu yiizden bigerdoverler harman makinalarindan farklilik gosterir.

3.4.2.7. Harmanlama Diizeni Organlari

Tahillar ve diger daneli bitkilerin, danelerinin basaklardan veya kapg¢iklardan disar1 ¢ikartilmasi
normal olarak dovme etkisi bulunan, genellikle carpma etkisine dayanan ve bator adi verilen
parca ile basarilir. Tahillar ve diger daneli bitkilerin doviilerek sap ve danesinin ayrilmasinda
cesitli harmanlama etkilerine sahip sistemler kullanilmaktadir. Bu sistemler daha oOnceki
konularda verilmistir. Harmanlama sistemlerinden pervazli batorlii ve parmakli batorlii tipler
bigcerdoverlerde yaygin olarak kullanilmaktadir. Bigerdoverlerin harmanlama diizenleri
asagidaki parcalardan meydana gelir (Sekil 3.52).

a. Besleme tamburu
b. Tas tuzagi

c. Bator

d. Kontrbator

3.4.2.7.1.Besleme Tamburu

Besleme tamburu biiyiik bir hizla ve batorle ayn1 yonde donene, kanatlar ya da pervazlarla
donatilmis bir silindirdir. Sap elevatoriinden gelen iiriinii yayar ve diizenli bir sekilde batore
yedirir. Yedirme siirekli oldugundan batér daima belirli bir yiik altinda calisir. Genellikle
batorden hareket alir. Besleme tamburu bazi bigerdoverlerde bulunmayabilir. Ciinkii diger
diizenlerin varlig1 nedeniyle bu diizene gereksinim duyulmayabilir.

3.4.2.7.2.Tas Tuzad

Tas tuzagi, bicerdoverlerin cogunda bulunan ve besleme tamburu ile bator arasinda basit bir
oluktan olusan bir diizendir. Daha 6nceki islemler sirasinda ayiklanamayan taslari alir ve batore
gitmelerini onler.

3.4.2.7.3.Bator

Bigerdoverlerde yaygin olarak pervazli batorler kullanilir. Kauguk pervazli batdrler danenin
kirilma tehlikesini azaltir (Sekil 3.53). Standart bicerdoverlerde bulunmayan kauguk pervazli



batdrler daha ¢ok baklagil gibi iri daneli ve zedelenmeye kars1 duyarli, direngsiz iirtinlerin
harman edilmesinde kullanilir.

Makinanin biiylikliigli ve yapisina bagli olarak batdrlerin ¢aplar1 ortalama 450—750 mm’nin ve
uzunluklar1 700-1500 mm arasinda degisir. Devir sayis1 islenen iiriine gére 500-1200 min
arasinda degisebilir. Tahillarin normal kosullarda iyi harmani i¢in 900-1100 min? hiz
diizeyinde olmasi istenir.

Sap elevatorii ile harmanlama diizenine yedirilen basakli sap, pervazli batoriin dovmesi
sonucunda bator iizerindeki pervazlar ve kontrbator iizerindeki ¢ubuklu 1zgaralar arasinda
ovalanarak dovilir. Boylece basaklardan ayrilan bir kisim dane ve kisa saman kontrbator
1zgarasindan asagiya egik diizlem iizerine dokiiliir. Diger kismi ise sarsaklara gonderilir.

Parmakli bator saplara ¢arpma yoluyla etki eder ve ilke olarak basaklar 6nde olarak saplar
batdre verilir. Bu sekilde bir tarama etkisine sahip bator ve kontrbatdr parmaklart danelerin
harman edilmesini saglar. Parmakli batorler sap1 ¢ok fazla pargalar. Ayrica bu tip batorlerde tas
ya da metalik pargalarin batdr icerisindeki hareketi biiyiik zararlara neden olur.

Tahillar ve tohumlu bitkilerin harman edilmesinde batdriin ¢evre hizi énemli bir etkendir.
Cevre hiz1 az oldugunda basaklar harman edilemez. Buna karsin hiz fazla olursa daneler
kirilabilir. Bator ¢evre hizi dolayisiyla devir sayisi, iiriiniin cinsine, olgunluk durumuna ve nem
oranina bagl olarak batdre hareket veren eleman araciligiyla degistirilir. Genel bir kural olarak
iirlin ne kadar kirilgan olursa bator devri de o kadar diistik olmalidir.

Hareket zincir disli sistemiyle iletiliyorsa, devir ayari dislilerin ters c¢evrilmesi ya da
degistirilmesi ile yapilir. Bugiin kendi yiiriir bigerddverlerin ¢ogunda batdre hareket V-kayis
kasnagiyla verilmektedir. Bu sistemde devir sayisi, hiz varyatorleri ile kademesiz olarak yapilir
(Sekil 3.54). Sekilde B nin A dan uzaklagmasi ya da ona yaklagsmasia goére D kayist E olugu
icerisinde yiikselir ya da alcalir. Buna bagl olarak da dl, d2 ve d3 caplart minimum ve
maksimum arasinda degisir.

Iyi bir harmanlamanin yapilabilmesi igin batér uzunlugu ile bigme genisligi ve kontrbatér alani
arasinda belli bir oranin olmasi gerekir. Bigcerdoverin bigme genisligi B, bator uzunlugu L ve
kontrbatdr alan1 S olmak iizere aralarindaki iligki ortalama bir deger olarak asagidaki gibi

yazilabilir (Kanofojski ve Karwowski 1972).

B/L/S=1/0.36/1.2
Daha ayrintili degerler olarak asagidaki iliskiler verilebilir.

Bigme genisligi 2.1 m den daha kiiciik olan bigerdoverlerde;
B/L/S=1/0.37/0.8

Bigme genisligi 2.25-3 m arasinda olan bigerdoverlerde;
B/L/S=1/0.36/1

Bigme genisligi 3 m den daha biiyiik olan bicerddverlerde;

B/L/S=1/0.36/(1.25-1.50) olmalidir.



3.4.2.7.4.Kontrbator

Kontrbator, ya ¢ubuklardan sekillendirilmis igbiikey bir 1zgara ya bir elek ya da ¢ap ve sekilleri
degisebilir delikli sacdan yapilmistir (Sekil 3.55a). Bu delikler harman edilerek basaklardan
ayrilan danelerin egik diizlem iizerine diismelerini saglar.

Kontrbatoriin 6n kismi bazen dolu ve sadece arka kismi deliklidir. Deliklerin toplam yiizeyi ve
caplar1 harmanlanmis danelerin ve kesmiklerin ge¢mesini saglayacak ol¢iidedir. Bu delikler
cesitli liriinlerin harmanlama hizin1 ve kalitesini etkiler. Bu amagla bazi firmalar kontrbator
yiizeyinin bir kismini kdreltmeye yarayan saclar vermektedirler. Bu parcalar arpa gibi kilgikl
tahillarin kilgiklarinin kirilmasinda kullanilir(Sekil 3.55b).

Bicerdoverlerin bazi tiplerinde, kontrbator deliklerinin alanlarim1 kolayca degistirebilmesine
olanak veren sistemden yararlanilir(Sekil 3.55¢). Bu sistemde iist iiste yerlestirilmis iki sac
birbirine uyar ve benzer delikli olarak delinmistir. Belirli sinirlar i¢inde birinin digerine goére
yer degistirmesi deliklerin ¢caplarini degistirir. Kontrbatoriin arkasinda ¢ogu kez 1zgara seklinde
bir uzant1 bulunur (Sekil 3.55d).

Bator ve kontrbatdr arasindaki aciklik ayari iirlinlin cinsine, danenin iriligine ve iriiniin
harmanlanma kolayligina bagli olarak yapilir. Uriiniin batére daha iyi alinabilmesi i¢in arka
taraftaki aciklik on taraftaki acikliktan daha kiiciik olur.

Kontrbatdr uzunlugu (Lk), batoriin ¢cevresine (tDp) bagli olarak asagidaki gibi bulunabilir.
L, =(0.40-0.45)7D,

3.4.2.8.Ayiric1 Organlar

Ayiricr organlart asagidaki kisimlardan meydana gelir.

a. Sap yayict tambur
b. Perde

c. Sarsak

d. Sarsak egik diizlemi

Sap yayici: Sap yayict batdriin arkasinda batdr uzantisi lizerinde bulunur. Cogu kez pervazli,
parmakli ya da kanath bir tambur seklindedir. Sap yayict batdr kontrbatorden ¢ikan sapi
sarsaklar lizerine aktarir ve sapin batdriin etrafina sarilmasini onler. Ayrica sarsaklar iizerine
sap1 yaymadan Once ¢arpma etkisiyle hafif bir harmanlama da yapar. Sarsaklarin tiim genisligi
boyunca ¢atidan asag1 bir perde asilmistir. Bu perde batorden atilan dane ve saplarin sarsaklarin
arkasina gitmesini engeller (Sekil 3.56).

Klasik bicerdoverlerde yiiriime diizeni ve bosaltma helezonu disindaki tiim hareketli organlar
hareketini sap yayici tamburdan aldiklari igin sap yayici tamburun devir sayisi ¢ok dnemlidir.
Sap yayic1 tamburun devri genellikle sabittir. Ancak bakim kullanma kitaplarindaki degerlere
uymuyorsa kayis gerginligi kontrol edilmelidir.

Perde: Sap yayicinin arkasinda sarsaklarin 50—60 mm iizerinde bulunan perde, sap yayici
tambur tarafindan sevk edilen sap, saman ve danelerin sarsagin arka tarafina gitmesini



onleyerek tiim sarsak yiizeyinden yararlanilmasini saglar (Sekil 3.56). Bu suretle ayirmanin
etkinligini artirir. Perdenin sarsaklardan olan yiikseklik ayarinin iyi yapilmasi gerekir. Asinmis
ve yliksege ayarlanmis perdeler danelerin sarsagin ¢ok arkasina firlatilmasina ve dane kaybina
neden olur. Perdenin yiiksekligi bigerdéver kenarinda bulunan zincir ve kollarla ayarlanabilir.
Kuvvetli ve uzun sapli iiriinde perde daha yukari, zayif ve kisa sapl iiriinde perde daha asagi
alinir.

Sarsaklar: Kontrbator araliklarindan alta gecemeyen daneyi, sap ve samandan ayirir. Ayirma
islemi sarsagin salinnmiyla gergeklesir. Saplar sarsagin sonunda tarlaya birakilir. Sarsagin
altinda bagimsiz bir egik diizlem, sap haznesi ucunda sarsak eklentileri, kenarlarinda baliksirti
sap kaldiricilar ve diisey kapak levhalar1 vardir. Saplardan ayrilan daneler iist elege ya da sagir
elege diiserler. Sarsagin altindaki bagimsiz egik yilizeyler sik sik kontrol edilmeli, temiz ve
tikanmamis olmalar1 saglanmalidir.

3.4.2.9. Temizleme Diizeni

Temizleme diizeninde dane, eleklerin mekanik hareketleri ve vantilatoriin meydana getirdigi
hava akiminin etkisiyle toz, kavuz, saman ve sap parcaciklarindan ayrilir (Sekil 3.57).

Temizleme diizeni asagidaki elemanlardan olusabilir

Sagir elek

Ust elek

Alt elek

Vantilator

Dane ve kesmik helezonu
Dane ve kesmik elevatorii
Dane deposu

@rooo0oe

Sagir elek: Sagir elek kontrbatoriin altindan baslar ve list elege kadar uzanir. Sagir elek tabani
basamakli olup bu basamaklar genellikle lamalarla meydana getirilmistir. Bu basamakli yiizey,
daneyi ve diger materyalleri eleklere tagiyacak bicimde hareketlendirilmis ve egim verilmistir.
Kontrbator araliklarindan gegen dane, sap, kavuz, saman ve diger maddeler sagir elege ve bazi
bigerdoverlerde dogrudan st elege dokiiliir. Sarsaklardan ayrilan daneler de sagir elege
diisebilmektedir.

Sagir elegin hareket etmesi nedeniyle iletim siirecinde agir olan daneler tabanda hafif olan
materyaller ise {istte toplanir. Sagir elegin sonuna genellikle vantilatorden gelen havanin etkisi
altinda kalan 2-3 mm kalinliginda parmakli ya da tarakli uzanti eklenmistir. Bu uzanti
nedeniyle sagir elekten dokiilen malama yani karisim igindeki daneler asagiya eleklere
gecerken hafif kisimlar riizgarin etkisiyle havalanarak biiyiikk bir kismi bigerdoverin arka
tarafindan disar1 atilir.

Ust elek: Ust elek kaba temizleme yapar. Daneden biiyiik ve hafif materyaller hava akimimin
ve elek titresiminin etkisiyle iist elek lizerinden disar1 atilir. Daneler elek agikliklarindan asagi
gecerek alt elege diiser. Ust elek genellikle serit perde yani jaluzi tiptedir. Ust elek aciklig
tirliniin cins ve kosullarina gore kolayca ayarlanabilir.

Ust elegin sonunda elek uzantisi vardir. Kesmikler {ist elegin sonunda uzantidan gegerek
kesmik kanalina diiger. Ust elek araliklar1 fazla ve hava akimi az ise karisim rahat hareket
edemez, sap ve saman alt elege gecerek alt elegin tikanmasina ve danelerin kirli ¢ikmasina



neden olur. Aksi durumda yani st elek agikligi az ise dane kaybi1 meydana gelir ve alt
gecemeyen daneler disari atilir.

Ust elek uzantisinin agiklik ayar1 otsuz ve nem igerigi az olan iiriinlerde ist elek araliklarmda
biraz fazla ac¢ik ve dik olacak sekilde yapilmalidir. Uzantinin dikligi dane ve kesmigin disari
dokiilmeden kesmik helezonuna dokiilmesini saglar.

Klasik bicerdoverlerde calisma egimi az iken son yillarda ortaya ¢ikan 3D sistemiyle bu egim
%20’ye kadar ¢ikartilmistir. 3D temizleme sistemi iist elegi 3 yonde yani ileri-geri, asagi-yukari
ve egim yoniine ters yonde hareket ettirir. Bu sistemde riin {ist elekte belli bir bolgede
toplanmaz ve egimde bigerdover diiz arazideki hiziyla ¢alisabilir.

Alt elek: Alt elekler jaluzi tip olabildigi gibi yuvarlak ya da oblong delikli de olabilir. Eger
delik ayar1 yapilabiliyorsa yani alt elek jaluzi tipte ise aralik miktar1 danelerin alta gegebilecegi
sekilde ayarlanir. Ayarlanamayan eleklerde elek degistirilerek farkli ¢aptaki elekler takilir.
Dane deposundaki danelerin igerisinde saman ve kesmik varsa alt elegin delik biiyiikliigiiniin
fazla oldugu akla gelmelidir. Eger yuvarlak delikli elek kullaniliyorsa oblong delikli elegin
kullanilmas1 gerektigi g6z onilinde tutulmalidir.

Vantilator: Vantilatériin goérevi daneden hafif materyalleri hava akimi olusturarak
bicerdoverden disar1 atilmasini saglamaktir. Ayn1 zamanda {ist elek iizerinde bir akigkan yatak
meydana getirerek danelerin asagi gegmesine ve iri materyallerin disar1 atilmasina yardimci
olur.

Vantilatoriin devri siiriicii kabininde kademesiz olarak ayarlanabilir. Devir ayar1 vantilator
calisirken yapilir. Kayipsiz ve temiz bir liriin elde ediliyorsa vantilatér ayari iyi yapilmis
demektir. Gereginden fazla hava akimi danenin disar1 atilmasina ve gereginden az hava akimi
da temizlemenin iyi yapilmamasina neden olur. Uygulamada giiglii hava akimi zayif hava
akimindan daha iyidir.

Dane ve kesmik helezonu: Dane helezonu alt elegin altina gegen daneleri dane elevatoriine,
kesmik helezonu ise alt elegin sonundan asagiya diisen kesmikleri kesmik elevatdriine iletir.

Dane elevatorii: Alt elek iizerindeki daneler dane helezonuna oradan da dane elevatorii
sayesinde dane deposuna giderler. Dane elevatoriiniin gerginliginin istenilen sinirlar igerisinde
olmasi ve belirli araliklarla gerginliginin kontrol edilmesi gereklidir. Zincir gergin olursa
yataklar aginir ve zincirler kopabilir. Zincir gevsek oldugunda elevator kepgeleri veya kanatlar
alt taban sacina siirtliniir. Bu ise asinma ve giiriiltiilii calismaya neden olur.

Kesmik elevatorii: Harmanlanmamis kesmikler {ist ve alt elegin sonunda asag1 dokiilerek
kesmik helezonuna gelir ve buradan da kesmik elevatoriiyle bator kontrbator arasina
harmanlanmak iizere tekrar gonderilir. Dane elevatdriinde oldugu gibi ayarlarin iyi yapilmasi
gerekir.

Dane deposu: Genellikle bigerdoverin iistiinde olan ve danenin depolandigi biiyiik hacimli
boliimdiir. Dane elevatoriiyle gelen daneler deponun tabanina yerlestirilmis helezonla depo
igerisine taginirlar. Deponun tabani biraz egimlidir ve bu da danenin akisini kolaylastirir.
Deponun iist kisminda karistirict da bulunur. Dane deposu, bigerdover hareket halindeyken ve
dururken bosaltma yapabilir. Depo bosaltma helezonun hareketi ayr1 bir tahrikle direkt



motordan alabilir. Depo doldugunda 1sikli ve sesli uyar1 sistemi devreye girerek siiriicliyii
uyarir.

3.4.3.Bicerdoverlerde Hareket Dagilimi

Bigerdoverlerde hareket iletimi mekanik, hidrostatik-mekanik ve tamamen hidrostatik olmak
iizere 3 sekilde yapilabilmektedir. Bigerdoverlerde hareket; zincir, disli, kayis ve kasnaklar
yardimiyla iletilir. Hareketin mekanik iletiminde klasik bigerdoverlerde genellikle motordan
alinan hareket iige ayrilir. Alinan hareket, dane bosaltma helezonuna, yiiriime organlarina ve
bigerdoverin diger hareketli organlarina gitmek iizere sap yayici tambura verilir.

Mekanik iletimde motordan alinan hareket varyator sistemiyle yiirlime organlarina iletilir.
Bigerdoverlerde motorun sabit devirde donmesi gerekir. Ancak ilerleme hizi kosullara gore
degisebilir. Ilerleme hizinin degismesi varyatdr sistemiyle kademesiz olarak ayarlanir. Varyatdr
motordan hareket alan ve onu vites kutusuna ileten ara mil tizerine yerlestirilmistir. Motor devri
sabitken ilerleme hiz1 kademesiz olarak ayarlanir. Sekil 3.58 de basit ve Sekil 3.59 da cift
kasnakl1 varyatdr verilmistir.

Varyator sisteminde esas, hareket veren ve hareket alan kasnaklarin capini otomatik olarak
degistirmektir. Kasnaklar1 birlestiren V—kayislarin yardimiyla kasnaklarin ¢ap1
degistirilerek hiz ayarlanir. Biiyiik kasnaktan kiiciik kasnaga hareket iletildiginde hiz artar tersi
durumda hiz azalir.

Hidrostatik-mekanik hareket iletiminde motordan alinan hareket hidrolik pompaya gelmekte,
hidrolik pompa hidrolik motoru ¢alistirmakta ve hidrolik motordan alinan hareket vites
kutusuna verilmektedir.

Hidrostatik hareket iletiminde hareket iletimi motor-hidrolik pompa-hidrolik motor-planet disli
ve son rediiksiyon seklinde olmaktadir. Modern bigerddverlerde bu sistem kullanilmaktadir.

3.4.4. Bicerdoverlerde Emniyet Diizenleri

Bicerdoverlerde c¢alisan parcalarin emniyeti i¢in degisik yerlere emniyet diizenleri
yerlestirilmistir. Bicerdoverlerde ¢alisan parca sayisi ¢ok fazladir ve bunlarin bir sekilde kontrol
altinda tutulmas1 ve emniyetlerinin saglanmasi gerekir. Bicerdoverlerde kullanilan emniyet
diizenleri ¢ogunlukla yayli kurtagz1 kavrama, siirtinmeli kavrama, bilyeli ve pimli seklinde
olmaktadir. En fazla kullanilan tip yayl kurtagzi kavramadir (Sekil 3.60).

Emniyet diizenleri genellikle tabla helezonunda, sap gotiiriicii elevatorde, dane ve kesmik
elevatdriinde, dane bosaltma helezonunda ve bicerddverin modeline gore farkli yerlerde
bulunabilir. Bir ttkanma aninda devreye girerek hareketi keser ve bulundugu organi korur. Tas
tuzagi da bir ¢esit emniyet diizenidir. Harmanlama diizenini tag vb. materyalden korur.

Sekil 3.60 da gosterilen kurtagzi kavramada A ve B olmak {izere 2 disk vardir. A diski kasnaga
ve B diski D mili lizerinde kayan bilezige baghdir. E yayi iletilecek kuvvet hareketli parcalarin
direnci ¢ok yiiksek oldugunda hareket iletimini kesecek sekilde yivli mil iizerinde yer
degistirebilen bir somunla dengelenmistir.



3.4.5. Bicerdoverlerde Kontrol ve Kumanda Organlar

Bigerdoverin tiim komuta ve kontrol iglemleri siiriicli oturma yerinden yapilir. Modern
bigerdoverlerde bilgi {initesi ve islem izleme tinitesi bulunur. Herhangi bir aksaklik, tikanma ya
da ar1za aninda sesli, 151kl1 ya da her ikisi olacak sekilde siiriicli ikaz edilir. Son yillarda yapilan
bigerddverler ¢ok konforlu olup klimali, sese ve toza karsi yalitimlidir.

3.4.6.Bicerdoverlerin Gii¢c Gereksinimi

Bicerdoverlerdeki gii¢c gereksinimi bicerdover is genisligine, hareketli organlarin 6zelliklerine,
materyal debisine, {rlinlin &zelliklerine, bator tipine ve uzunluguna, batdr—kontrbator
arasindaki acikliga vb. diger faktorlere baglidir. Bicerdoverlerde bir yiirlime organlari i¢in bir
de hareketli organlar i¢in gii¢ hesab1 yapilir. Bigerddverin hareketli organlarindan en fazla giic
tiketen kismi harmanlama diizenidir. Sarsak ve diger temizleme diizeni gii¢ tiiketimi
harmanlama diizeni gii¢ tilketiminin yaninda kiigiik kalmaktadir. Harmanlama diizeni i¢in ya
da genel bir ifadeyle donme hareketi yapan diizenler i¢in basit bir giic formiilii asagidaki gibi
yazilabilir. (Srivastava et.al. 1993)

N, =a+cxQ

N, =Donme giicii (kW)
a =Makine ozelliklerine bagl katsay1

b = Makine 6zelliklerine bagl katsay1
Q =Materyal kapasitesi (t/h)

Bu formiilde kii¢iik daneli tohumlu materyaller i¢in a=30 kW ve b= 3.6 kWh/t alinabilir. Misir
hasat1 i¢in kullanilan bicerdoverlerde a=35 kW ve b=1.6 kWh/t uygun olmaktadir. Traktor
kuyruk milinden hareket alan bigerdoverler igin a degeri 10 kW azaltilabilir. Diger yandan b
degeri de yar1 yariya azaltilabilir.

3.4.7.Bigerdoverlerin is verimi

Bicerdoverlerin is verimi birim zamanda bigilen alan (da/h, ha/h), birim zamanda bigilen
materyal (kg-materyal/h, t-materyal/h) ve birim zamanda elde edilen dane miktar1 (kg-dane/h,
t-dane/h) olarak ifade edilebilir.

Alan is verimi her zaman bicerddverin gercek is verimini gostermez. Ciinkii ekini zayif, verimi
diisiik ve diiz tarlada alan is verimi ¢ok yiiksek olabildigi halde verimi yiiksek, dane saman
orani biiyiik yani danesi ¢ok saman1 az olan kosullarda alan is verimi diisiik fakat elde edilen
dane fazla olabilir. Bu bakimdan is verimleri ya da is kapasiteleri alan/h ve ayn1 zamanda dane
saman orani gosterilmek kosuluyla t-dane/h olarak belirtilmesi gerekir. Bigerdoverlerde alan is
verimi asagidaki bagintiyla hesaplanir.

S =3.6(B—-b)VKT =3.6B_.VKT

Burada;
S =Bigerdoverin alan is verimi (da/h)
B = Bicerddverin bigme genisligi (m)
b =Bi¢me genisligi kaybi (%)(b=0.90B—0.95B arasinda degisir)



B =B-b=Efektif is genisligi (m)

V =llerleme hiz1 (m/s)

K =Zamandan yararlanma kat sayis1 (%)(0.75-0.85)
T = Giinliik ¢alisma siiresidir (h/giin).

Parsel uzunluklar1 dyle ayarlanmalidir ki bir gidiste bigcerddverin deposu dolsun ve dolan depo
kenarda bekleyen araca bosaltilabilsin. Boylece aracin tarlaya bos yere girmesi ve fazla
dolagsmas1 Onlenebilecektir. Tarla kenarinda bekleyen bir aracin birden fazla bicerddverin
birbirine yakin parsellerde calismasi halinde onlarin da depolarin1 beklemeden bosaltmasi
saglanmis olacaktir.

Bigerdoverin ¢alismasi siiresinde dane deposunun dolmas i¢in gegen siire asagidaki formiille
hesaplanabilir (Ozmerzi vd. 2004).

60xQ
To=——"—"7—
Vp x B xT,,

Burada;
T, =Bicerddverin dane deposunun dolmasi i¢in gegen siire (min)

Q =Bigerddverin depo kapasitesi (kg)

V; =Bigerdoverin ilerleme hizi (km/h)
B =Bicerdoverin efektif is genisligi (m)
T, = Tarla verimidir (kg/da).

Deposu dolan bigerddverin deposunun bosaltilmasi i¢in gerekli tarim arabasi sayist asagidaki
formiil kullanilabilir (Ozmerzi vd. 2004).

p =T
qxTp

A, =Bicerdover dane deposunun bosaltilmasi i¢in gerekli tarim arabasi sayisi (adet)

Q =Bigerddverin depo kapasitesi (kg)

T, =Tarim arabasinin bir seferi i¢in gecen siire (min)

g = Tarim arabasinin kapasitesi (kg)

T, =Bicerdover deposunun dolma siiresidir (min).

Bigerdover deposunun dolmasi i¢in bigerdoverin almasi gereken yol su formiille bulunur.

1000xQ
L, =———
T, x B¢

Burada;
L, =Bigerdover deposunun dolmasi i¢in alinan yol (m)

Q =Bigerddverin depo kapasitesi (kg)
T, =Tarla verimi (kg/da)



B, =Efektif bigme genisligidir (m) (0.90B-0.95B)
Bicerdover ilerleme hiz1 asagidaki gibi hesaplanir.

V- %
BE-I-V (1+ KS)

Burada;
V; =Bigerdover ilerleme hizi (km/h)

Qg =Bigerdoverin bir saatte isledigi basakli sap (kg/h)
B. = Efektif bigme genisligidir (m) (0.90B-0.95B)

T, = Tarla verimi (kg/da)

K =Sap/dane oranidur.

3.4.8.Bicerdoverlerde Dane Kayiplari

Genel olarak bicerdoverlerdeki toplam kayiplar, bicimden once tarla kayiplari, bigcim
sirasindaki  kayiplar ve bigerdoverin harmanlama, sarsak ve temizleme {tnitelerindeki
kayiplardan olusur. Bicerdoverlerdeki toplam dane kayiplar1 %1°e kadar diisiiriilebilir. Buna
karsilik diger hasat yontemlerinde bu oran %15’e kadar ¢ikabilir. Bu bakimdan bigerdoverle
hasat isi kisa zamanda tek islemde ve ucuza yapmakla kalmaz, ayn1 zamanda daha bol {iriin
elde edilmesini de saglar. Hasattan dnce meydana gelen tarla kayiplari disinda kalan ve
bicerddverle hasatta olusan dane kayiplar1 4 baslik altinda toplanabilir.

a- Tabla kayiplari

b- Dovme diizeni (harmanlama) kayiplari
c- Sarsak (ayirma) kayiplari

d- Temizleme diizeni kayiplari



