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KATILARIN
KARISTIRILMASI



Tozlarin Kar|§t|rllma5|

Ideal karisim nasil olur?

Esit miktarda, ayni buyukluk ve
dansitede partikullerden olusan iki ayri
toz kumesi oldugunu varsayalim.

a) Iki ayri karismamis toz kiimesi
b) Rastgele karismis toz kumesi
c) Ideal olarak karismis toz kiimesi



« ideal karisiminda, her bir
 ayri toz karisiminin partikiilu
diger toz karisiminin
partikulu ile temas
halindedir. Ancak bu,
pratikte elde edilen bir
karisim degildir.



Tozlarin Kar|§ma Mekanizmalari

Konvektif Difuzif
Karistirma Karistirma

Kayarak
Karistirma




a.Konvektif (Tasinma ile) Kanistirma

Karistirilacak materyalin buyuk
kisminin belirli bir bolgeden
digerine hareket etmesidir. Bu tip
karistirma ile kutle halinde

karisim meydana gelir.



b.Difusif Karistirma

Partikullerin gelisiguzel
hareketlerine bagl olarak karisim
icinde birbirlerine gore konumiarini
degistirmeleridir. Konum
degistirme sonucu homojen

karisma saglanmis olur.



c.Kayarak Karistirma

Toz kutleleri arasinda bir kayma
yuzeyi olusur. Toz kumeleri bu
yuzeyler uzerinde kayarak

karisirlar.



TOZ KARISTIRICILAR

=
Aletleri

Endustriyel
Boyuttaki
Aletler




Endustride Kullanilan Toz
Kar|§t|r|C|Iar

Tozlarin yerini degistirerek karistiranlar

Tozlari de§erek I<ar|§t|ranlar

Tozlari birbiri uzerinden kaydirarak
karistiranlar




Tozlarin Yerini Degistirerek Kanstiranlar

Difuzif karistirma mekanizmasi ile
¢alisan aletlerdir. Bu tarz

karistiricilarda tozlar bir yerden
diger yere tasinarak alt-ust edilirler.



Tozlan De§erek Karn:;;tlranlar

Konvektif karistirma yapan aletlerdir. Bu tip
karistiricilarda hazne igine konan toz,
haznenin sekline bagli olarak iki kisma ayrilir
ve aletin her donem hareketinde birbirleri

uzerine atilarak karigma saglanir.



Tozlan Birbiri Uzerinden Kaydirirarak

‘ Karls;.tlranlar

Homojen bir karistirma temin eden

sistemlerdir.



