15. HAFTA

KURUTMA



KURUMANIN ASAMALARI

Kurutma islemi boyunca 4 temel kuruma siireci
soz konusudur:

» Ayarlanma sireci

» Sabit hi1z slireci

» Kuruma hizinin ilk diisls slireci

» Kuruma hizinin ikinci disus sureci




> Ayarlanma sureci:

Kurutulacak olan nemli maddenin lizerinden sicaklig: ve
nem icerigi belirli olan hava akimi gecirildiginde 1s1tici
havanin kurutulacak maddeye verdigi 1s1 enerjisinin bir
kismi madde yiizeyinin sicakligin1 yiikseltirken, diger
kismi latent buharlasma 1s1s1 olarak kullanilir.

Bu siirecte kuruma hz disiiktiir.




> Sabit hi1z sureci:

Bu surecte, kurutucu havadan maddeye 1s1 enerjisinin
aktarilma hizi, buharlasma hizina esit olur. Kuruma

hizini, H_, ile H, arasindaki fark belirler.




» Kuruma hizinin ilk dusus sureci:

Kuruma sabit hizla devam ederken, maddenin nem
icerigi kurumadan dolay1 azalir ve maddenin ic
kismindaki nem artik dis yuzeye diflizlenerek devamh
bir sivi ortam tabakasi olusturamaz. Kuruyan dis
yiizeyde yer yer kuru noktalar olusmaya baslar. Bu
nedenle, kritik nem icerigi (C) noktasindan itibaren

kuruma hiz1 diismeye baslar.




» Kuruma hizinin ikinci dusus sureci:

Artik kuru noktalar cogalmaya ve genislemeye
baslamistir. En dista kurur bir katman olusmustur.
Gerek 1s1 gecirgenligi az olan kurur katmanin
olusmasi gerekse yiizeye tasinacak nemin
difizyon hizinin azalmasi ile kuruma hizi devamls

bir diislis gostermektedir.




» Son asamada ise artik buharlasma tamamen
durmustur. Cunku kurutucu havanin icindeki
nemin buhar basinci ile maddenin icindeki nemin
buhar basinci esitlenmistir ve kuruma sona

ermistir.




\

Kurutma Yontemi Seciminde Rol Oynayan
Baslica Parametreler

» Maddenin kuruma ozellikleri

» Elde edilecek kuru maddenin ozellikleri
» Kurutma islemi ile ilgili ozellikler

» Aletin calisma kosullar




