


TEHLIKE ANALIZLERI

HACCP sisteminin uygulanmasinda ilk prensip tehlike analizlerinin yapilmasidir.

Tehlike analizleri IKIi TEMEL ICERIGE SAHIPTIR;
e Patojenik organizmanin veya urinin bozulmasina veya tlketiciye zarar
verebilecek hastalik ajaninin belirlenmesi

* Bu tehlikenin nasil olustugunun detayl bir bicimde irdelenmesi



Salgin Verilerinin Onemi

Tehlikeler belirlenirken gidalarin neden oldugu hastaliklara ait raporlar
hazirlanmalidir. Bu rapora gida zehirlenmeleri ve gida kokenli hastaliklarin olus

sebepleri, salginlarin ortaya cikmasina neden olan faktorler dahil edilmelidir.

Ayrica, Turkiye'de daha ziyade gorulen gida kokenli hastalikk ve
zehirlenmelerin arastirilmasi, Uretilen Urtnle ilgili Dinya ve Turkiye'deki
hastalanma ve zehirlenme verileri, Gida guvenligi ile ilgili gelen musteri
sikayetlerinin degerlendiriimesi ve sebeplerinin tanimlanmasi da bu raporlarda yer

almasi gereken bilgilerdir.



Gidanin Bulasmasi ve Tasiyabilecegi Tehlikeler

1. Bitkisel gida Urinu daha hasat edilmeden cesitli hasere ve

kemirgen mucadelesi ilaclari ile ilagclanmakta ve bu ilaglar gida a. Calisanlarin ellerinden ve temizlik bezlerinden bulasma
tzerinde kalmaktadir. b. Temiz olmayan boru, tasima sistemleri ve ekipman
2. Etinden, sutinden veya yumurtasindan faydalanilan evcil c. Uygun olmayan depolama sartlari

hayvanlar ise uygun olmayan sartlarda beslenmesi durumunda B icliacon bulasmas),

cesitli hastaliklara yakalanabilmektedir. = il

f. Bakim sonrasi veya normal zamanlarda vida, civi, metal

maddeler icerebilmektedir. g. Uygun olmayan ambalajlama
4. Gidalar, hasat, isleme, tasima, depolama, sevkiyat ve tiketim h. Gereginden fazla katilan katki maddeleri
asamalarinda fiziksel, kimyasal ve biyolojik kirlenmeye maruz & 0 ginaana gy yerde veya kirl bir
ortamdq Ssaklanmasindan dolayi capraz
kalabilmekte ve drun guvenligi ortadan kalkabilmektedir. Bu kontaminasyon.

kirlenme ise genellikle asagidaki faktdrlerden kaynaklanir.



Mikroorganizmalarin Canli Kalmasi ve Cogalmasi




Hammaddelerin Gozden Gecirilmesi
Uretim Seklinin Ve Asamalarin Gozden Gecirilmesi

Kullanilan hammadde, ambala] malzemesi ve katki maddeleri ortaya
cikmasina sebep olabilecekleri tehlikeler ve bunlarin riskleri agisindan

degerlendirilmelidirler.

Belirlenen tehlikeler her bir proses icin farkli oldugundan dretimle
lgili detaylarin tanimlanmasi, gozden gecirilmesi 6nemli bir noktadir. Bu
asamada asagida siralanan hususlara dikkat edimeli ve butln

faaliyetler planl bir sekilde gerceklestiriimelidir.



Tehlikelerin Dokimante Edilmesi

1.Tasnif edilmesi,
2.Degerlendiriimesi
3.Duzeltme, ekleme veya cikarmalarin yapilmasi

4.Proses akis semalari ile birlestirilmesi . Birlestirme iki sekilde yapilabilir.
a)Tehlikelerin proses akis semalarinin Gzerinde gosterilmesi veya

b)Tehlike tablolarinin dizenlenmesi ve proses akisinin bu tablolara aktariimasi (Bu
daha uygun bir yontemdir. Clnkt hazirlanan bu tablo daha sonra Kritik Kontrol
Noktasi Belirleme Formu olarak kullanilacaktir.)

5.0naylanmasi

6.Mumkun olursa, gerekli tedbir ve duzeltici faaliyetlerin alinmasi ile bu tehlikelerin
ortadan kaldiriimasidir.
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