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Teneke kalinligi iki sekilde ifade edilebilir:
mm olarak
Belli alandaki sa¢ levhanin agirhigi olarak

Belli alandaki tenekenin kalinligi da endustride asagidaki
sekillerde belirtilir

a. Ib/base-box
b. Ib/SAT
c. Kg/SITA
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TENEKE KALINLIGI

™

Base-box (bb), 356x508 mm boyutlarindaki 112 levhanin

alanidir

Ib/bb, alani1 1 bb olan tenekenin Ib olarak agirligidir.

L agirligidir.

SAT, 100 000 inc? lik teneke alanidir.
Lb/SAT, alani bir SAT olan tenekenin Ib olarak

agirligidir.

SITA, 100 m? lik teneke alanidir.
Kg/SITA, alani1 bir SITA olan tenekenin kg olarak
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TENEKEKALINCIGI
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1 bb = 20,2335 m2 =30 360 inc?=0,3136
SAT

1 SAT = 64,513 m? =100 000 inc? = 3,189 bb
1 SITA =1,5424 SAT = 4,943 bb
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Kalay kaplamanin kalinhgi

TENEKE YUZEYINDEKIi KALAY KALINLIGININ iFADELERI

b / bb kalay : Alani 1 bb (356x508x112) olan teneke yiizeyindeki kalayin
Ib olarak agirhgidir

Ib / SAT kalay : Alani 1 SAT (100 000 inc?) olan teneke yiizeyindeki kalayin
Ib olarak agirhgidir

Kg / SITA kalay : Alani 1 SITA (100 m?) olan teneke yiizeyindeki kalayin
Kg olarak agirhgidir

g / m? kalay : Alani 1 m? olan teneke yiizeyindeki kalayin
g olarak agirhgidir




Gidalarin Korozif ozellikleri

Bazi gidalarin korozif 6zellikleri ve bunlara uygun celik tipleri

Sortening,
Kuru yemigler

Gida sinifi Ozellikleri Tipik 6rnekler Uygun
celik tipi

Cok veya orta asitli gidalar, Elma, vigne, kiraz, erik

C;Ok korozif Koyu renkli meyveler, Cilekgiller L tipi
Tursular, Tursu, tuzlu lahana
Asitlendirilmis sebzeler

K it i irinler Kayisi, incir, seftali L
Orta korozi Az asitli meyve urunleri Greyfurt MR tipi
. o o Bezelye, misir ..

Az korozif Diisiik asitli tiriinler Et, balik MR tipi

Korozif Kurutulmus ¢ogu urtinler Kuru corbalar

olmayan islenmis gidalar Donmus gidalar MR tipi
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LAKLAMA YONTEMLER]

Laklama islemi 3 farkli yontemle yapilabilir:

1. Sivama yontemi. Plakalara veya kutu dig
yuzeyi gibi fiziksel kontakt saglanabilen
durumlarda kullanilir

2. Puskidrtme yontemi. Kutu iclerinde, D&l veya
DRD kutularda kullanilir
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3. Elektrostatik toz kaplama yontemi. Kalin
kaplama gerektiren yerlerde ve
kaynaktan sonraki rotuslarda kullanilir.




