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KUTU ICI KOROZYONU

Kutularin icten korozyonunu onlemek icin alinacak
Onlemler:

1. Kutu dolgusu iyi ayarlanmalidir. Tepe
boslugunun iyi ayarlanmamasi H, gazi
olusumunu arttirir.

2. Kutu icindeki havanin eleminasyonu
saglanmalidir

3. Sterilizasyondan sonra kutular hemen
sogutulmahidir




4. Depo sicakligi uygun olmalidir

5. Korozyonu hizlandirici faktorler
(sprey kalintilari, kukurtlu bilesikler
Cu gibi bazi iz elementler vb.) iyi
kontrol edilmelidir.




Kutularin distan paslanmalarini onlemek icin
alinacak onlemler:

1. Kutu dis kaplamasinin nakliye sirasinda
asinmamali ve cizilmemeli

2. Kutu kapaklarindaki kabartma yazi, kod
numarasi vs. asiri keskin ve derin
olmamali

3. Kutu yuzeyinde urun kalintilari kalmamali

\_




e

\_

4. Su sicakligi uygun olmali
5. Suyun kimyasal bilesimi uygun
olmali

6. Sogutma sirasinda kullanilan su
tamamen kurutulmali
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CAM AMBALAJ KAPLARI

Gida ambalaji olarak kullanilacak camin tipik bilegimi :

Bilesik %
SiO, 72,7
Na,O 13,6
CaO 10,4
Al,O4 2,0
BaO 0,5
K,O 0,4
SO, 0,3
F, 0,2
FeO 0,06
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CAM AMBALAJ KAPLARI
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Qekillendirilir.

/ Cam kaplarin sekillendirilmesi:

Sisirme (ufleme)
Cekme,
Presleme
Dkme

Ince boyunlu cam kaplar genellikle iifleme- (ifleme,
Genis agizli olanlar ise genellikle presleme - Ufleme yontemiyle

~

/

/
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Cam kaplarin ozellikleri

/ Cam kaplar hangi yontemle tretilirse tretilsin \

asagidaki ozellikleri tagimahdir:

1. Et kalinhigi kabin her yaninda ayni olmalidir

2. Bunyede hava kabarciklari bulunmamahdir

3. Kumlu yapi goérulmemelidir

4. Kalip kenarlarinin iyi oturmamasindan kaynaklanan
sekil bozuklugu olmamahidir

\ 5. Hizli sogutma sonucu gorilen dalgali yapi bulunmamalidir /




Cam kaplarin olumlu ozelliklert:

1. Cam kimyasal olarak inert bir maddedir,
H,F, disinda bagka kimyasalla reaksiyona
girmez

2. Poroz yapli gostermez, saniterdir.
3. Kokusuzdur

4. Saydam olmasi igeriginin gorulmesine
olanak saglar

k 5. Gaz, koku, aroma ve buhar gecirmez




6. Acllmalari kolaydir ve tekrar kapatilabilirler

/.Yeniden kullanilabilme o
8. Degisik sekil ve buyuklu

anaklar1 vardir

Kte uretilebilirler

9. Cam kaplara vakum dolum, basincli dolum
ve vakum kapama yapilabilir

10.Cam kaplarda ambalajlanan gidalarin
depolama stabilitesi yuksektir.




