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Kagit Ambalaj Materyals
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Kagit hammadesinin bilesenleri:
A. Sellloz

Cok sayida glukoz molekulinun uzun zincir seklinde birlesmesiyle
olusan buyuk molekulld polimer bir bilegiktir. Dogal odun
sellilozunun polimerizasyon derecesi 8-10 bin arasidir.

B. Hemiseliloz

Ksiloz, mannoz, arabinoz, galaktoz veya Unonik asit gibi bilesiklerin
bir veya birkacinin birlikte olusturduklari polimer bir bilesiktir. Bunun
polimerizasyon derecesi 100-200 Unitedir.

C. Lignin
Alkil aromatik, daha cok da substittie fenil — propan Unitelerinden

meydana gelen oldukca dallanmis yapidaki termoplastik bir
polimerdir.
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Kagit uretimi:
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1. Dovme (beating) ve inceltme (refining):
2. Pulp tabakasi olusturma:
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Pulpun yayilarak hamur tabakasi
olusturulmasi degisik yontemlerle

yapullir:
a. Fourdirinier yontemi:.

b. Silindir yontemi:

c. Cift elek yontem

3. Presleme ve kurutma:

4. Degistirme (Converting):
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Kaqit tipleri:

1. Kraft Kagidi:

2. Sulfit kagitlar (Agartilmis kagitlar):
3. Yag gecirmez kagitlar:

4. Cam kagitlari:

5. Bitkisel parsomen:

6. Ipek (yumusak, ince) kagitlar:

7. Mumlu kagitlar:
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Oluklu ve Sert Mukavva

Oluklu mukavva:

Sikistirmaya karsi dayanikli, hafif materyaldir. ki
komponentten olusur:

1. Astar (Lineboard) katmani: Oluk uclarindan icteki
katmana yapistiriimig, agartiimamis kraft kagittan
yapiimis distaki katmandir. Genelde 205 gsm
agirlikta uretilirler.

2. Oluklu katman: Ortadaki dolgu goérevini yapan
katmandir. Genelde 127 gsm (agirlari 161-185

k gsm) agirhktadir
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ASEPTIK AMBALAILAMA

Aseptik ambalajlama, “ticari steril” hale
getirilmis urunun aseptik kosullarda steril
kaplara doldurulmasi ve kaplarin tekrar

kontamine olmayacak sekilde kapatiimasi
islemidir.
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Ambalajin sterilize edilmesi
Urtintin sterilize edilmesi

Steril urunun aseptik kosullarda
doldurulmasi ve hermetikli kapatma




