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KÖMÜR GAZLAŞTIRMA TEKNOLOJİLERİ

Kömür teknolojileri genel olarak;

• Yakma 

• Gazlaştırma 

• Koklaştırma 

• Sıvılaştırma teknolojileri olarak sınıflanabilir.
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Kömürün Gazlaştırılması

C(k) + O(g) ↔ CO(g)

CO + O2 ↔ CO2

CO2 + C ↔ 2CO -167.9 MJ 

H2 + O ↔ H2O

H2O + C ↔ CO + H2 -135,7 MJ

CO + H2O ↔ CO2 + H2 32,18 MJ

C + 2H2 ↔ CH4 91,6   MJ

CO

CO2

H2O

395.4 MJ



Gazlaştırma Tepkimeleri

• Shift Tepkimesi
• Saf H2

• CO + 3H2 ↔ CH4 + H2O

• CO + 2H2 ↔ CH3OH

• Saflaştırma
• CO2 , H2S

• Claus Yöntemi;      

H2S + ½O2 ↔ S + H2O
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Su gazı tepkimesi         :             C + H2O  CO + H2
CO + H2O --- H2 + CO2

Metanasyon                 :              C + H2 – CH4
CO + H2O --- CH4 + H2O

Boudouard tepkimesi :              C + CO2 – 2 CO

Kısmi yanma                 :              C + ½ O2 – CO

Tam yanma                   :              C + O2 – CO2
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Karbonizasyon



C3H8

C2H6

2 CH4 +  C

Kokun direk

oluşmasıCH4 + C + H2

Karbonizasyon (Koklaştırma)

Düşük Sıcaklık (550 – 750 oC)

Yüksek Sıcaklık (750 – 1100 oC)



+ +  2H2

vb.2

-H2
Kokun aromatik bileşiklerin 

dehidrokondensasyonu ile 

oluşmasıması



Gazlaştırıcılar

 Sabit Yatak

Akışkan Yatak

 Entrainment (Suspansiyon)

Yer altında Gazlaştırma

 Eriyik Yatak 

 İkinci Jenerasyon Gazlaştırıcılar
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Sabit Yatakda, kömür, kül, reaktif
gazlar ve ürünlerin akışı zıt akım
ilkesine göre gerçekleştiğinden, ısı
taşınımı çok iyi gerçekleşir. Özellikle
kömür, biyokütle ve katı atık gibi
katı yakıtların gazlaştırması,
kontrollü hava ile gerçekleştirilerek,
katı yakıtları katı halden gaz haline
dönüştürme işlemidir.

Sabit Yatak



Winkler akışkan yatak gazlaştırıcısı, dikey, 

silindirik, çelik kaplı ve refrakter tuğla ile

örülü, 25 m’lik jeneratör kesitinde ve 22 

metre yüksekliğindedir. Bu sistemde, petrol 

koku veya 0.5-0.95 cm boyutlarındaki her 

tür kömür gazlaştırılabilir. 

Winkler akışkan yatak gazlaştırıcısı, dikey, 

silindirik, çelik kaplı ve refrakter tuğla ile

örülü, 25 m’lik jeneratör kesitinde ve 22 

metre yüksekliğindedir. Bu sistemde, petrol 

koku veya cm boyutlarındaki her tür kömür

gazlaştırılabilir.."> 

Akışkan Yatak



Süspansiyon (sürklemeli) yatak gazlaştırma
sistemde, sabit yataklı gazlaştırıcıların
aksine, kömür parçacıkları ile reaktif ve ürün
gazları doğru akım ilkesine göre hareket
eder, ayrıca, kömür parçacıklarının büyük
çoğunluğu gaz fazında asılı durumdadırlar.
Yüksek sıcaklıklarda gerçekleşen bu
tepkimeler nedeniyle diğer gazlaştırma
sistemlerine göre oksijen tüketimi genellikle
daha yüksektir. Su buharı tüketimi ise daha
düşüktür. Yüksek sıcaklıklar, kömür külünün
bir miktarının erimesinede yol açmaktadır.
Bütün kömür çeşitleri kullanılabilmektedir.

Suspansiyon (Entrainment) Yatak 



Eriyik yatakta gazlaştirma
prosesinde yatak, katı ve gaz
reaktanlar arasındaki ısı ve kütle
taşınımını artırmak için eriyik gibi
bir faza sahiptir. Bu tip
gazlaştırıcılarda, kömür, su
buharı, hava ya da oksijen, eriyik
yatağa beslenir ve tepkime
gerçekleşir. Bu tip gazlaştırıcıların
ısı kaybı, eriyik içeriği, cüruf ve
külün uzaklaştırılması gibi
sorunları vardır. Bütün kömür
çeşitleri kullanılabilmektedir.

ERİYİK YATAK



Yer altı gazlaştırma yönteminin amacı, kömürü

yerinde yakarak, endüstride kullanabilecek bir gaz

haline getirmektir. Gazlaştırma işleminin ilk

aşamasında açılan sondajların yardımıyla kömür

damarına ulaşılır. Gaz üretim aşamasından yüzeye

alınarak ön temizleme kademesinden geçirildikten

sonra kullanım amacına göre işlemlerden geçirilir.

Elde edilen gaz, üretildiği yerde veya hemen

yakınındaki kazanlarda ısıtma tesislerinde, tuğla ve

kireç fırınlarında ve elektrik santrallerinde kullanılabilir.

KÖMÜRÜN YER ALTINDA 

GAZLAŞTIRILMASI 
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