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Bir kontrol sisteminin temel 6geleri:

Kontrolun amaclari.
Kontrol sistemi 6geleri.
Sonug yada cikislar.

Kontrol sisteminin amaci, kontrol sisteminin elemanlari araciligiyla girisleri
kullanarak, cikislari dnceden belirlenmis bir sekilde kontrol etmektir.

Amacglar _ _ Sonuclar
=~ KONTROL SISTEMI -

Sekil . Bir kontrol sisteminin temel 6geleri.



Kontrol sistemi tasarim parametreleri:

1. Sistemin ne yapmasi ve nasil yapmasi gerektiginin
belirlenmesi(tasarim kosullar).

2. Kontrolor yapisinin kontrol edilen sisteme (prosese) nasil
baglanacaginin belirlenmesi.

3. Kontrolor parametrelerinin tasarim hedeflerine gore belirlenmesi.



Bazi kontrol tipler;
1.  On-Off Kontrol.

Termostat, girilen sicaklik degerinden daha distkse isitici maksimum glicte devreye girer( M).Tersi durumda girilen sicaklik degeri
yuksekse isitici tamamen kapatilir.

M= Maksimum giig,
H= Histerezis.

T,= Girilen set degeri.
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Sekil . On-Off kontrol.



2. Oransal Kontrol: Bu yontemde kazanc kontrolor cikisina
sabit bir oranla aktariimaktadir.
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Sekil . Oransal kontrol.

W=Px(T,-T,)

W= Uygulanan gii¢ (kW) P= Kazang
T,= Firinin sicakhig) T°C Ts= Girilen set degeri(T °C)



3. Oransal +Turevsel Kontrol ( PD):Bu yéntemde oransal ve tiirevsel kontrol bir arada
kullanilmaktadir. Oransal kontrolde elde edilen kazncin maksimum degeri kontrol glic cikisina
etki ettirildiginde bir pik noktasi(overshoot) olusmaktadir. Bu pik noktasini distrebilmek icin
sabir bir “D” degeri ile sicaklik farkinin tirevi alinr ve her iki degerin toplanmasiyla oransal+

turevsel kontrol yapilir.

W=Px“z-n}

W= Uygulanan gig (kW)
P= Kazang

To= Firinin sicakhigr T°C
Ts= Girilen set degeri(T °C)
D= Turev sabiti.
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Sekil . Oransal + tirevsel kontrol.




4. Oransal + integral +tUrevsel kontrol (PID):
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Sekil . Oransal + integral +tlirevsel kontrol.



5.Bulanik mantik (fuzzy control):
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Sekil .Bulanik mantikla bir platformun denge kontroliniin sematik goérinima.



CAD Program\arl

AutoCA
SolidWorks

DC Motor

CATIA

Pro Engineer

3D MAX | Solonoid Valf
MasterCAM
Inventor
Unigraphics
FluidSim h-p
MSC. Adams
MSC. Patran
MSC. Nastran

Ansys



Sekil . Bazi mekanik simulasyon érnekleri ( SolidWorks Toolbox).



Sekil . Bazi mekanik simulasyon oérnekleri ( SolidWorks Toolbox).



