BAGDA ASILAMA TEKNIKLERI




Bagda Asilamanin Amaclari

— Filoksera ve nematodlara bulasik alanlarda,
dayanikl anaclar Gzerinde yetistiricilik yapilmasi

— Asili ve asisiz baglarda cesit degistirme



Bagda Asilama Teknikleri

Kalem Asilari
Yarma asl
Kakma asi
Bagda makine ile asilama
Yesil asl

GOz Asilan
Yongali goz asisi
T g0z asisi



Asillama oncesinde anacin govdesi toprak ylzeyinin
8-10 cm vyukarisindan testere veya bag makasi ile
dizgliince kesilir ve kesim vyuzeyi asi bicagl ile
perdahlanir.

Asi baltasi ve tokmak yardimiyla kesilen yuzeyin
tam ortasindan 2,5-4 cm derinliginde bir yara
acilir.

Kalemlerin dip kisminda anacgta acilan yaranin
derinligine uygun uzunlukta, kalin tarafi alt goz
tarafinda olmak tUzere 2 yonlu kama acilir.



Hazirlanan kalemler kalin
govdelerde asi baltasi, daha ince
anaclarda Ise asl bicagl
kullanilarak aralanan yarmaya
yerlestirilir.

Kalemlerin takilmasi sirasinda
kambiyum dokularinin
cakismasina ozen gosterilmelidir.

Cap! 2,5 cm’den daha az olan
anaclara yapilan asilar, kalemin
anaca sikica tutunmasini
saglamak amaciyla uygun bir
materyalle (rafya, asi bandi yada
pamuk ipi) baglanmalidir



Yongali goz asisinda kullanilacak olan gozler, asi kaleminden iki kesim

yapilarak cikarilr.

Ik olarak, gdziin hemen altindan asi kaleminin odun kismina dogru 45°lik
acl ile derin bir kesim yapillir.

Gozun 1 cm uzerinden baslayan ve goOzun arkasindan gecilerek
surdurulen ikinci kesim islemi, ilk kesimin son ucunda bitirilir.

Bu islemin sonucunda 1,5 cm boyunda ve alt kisminda 0,5cm kalinhiginda
bir yongali asi gozu elde edilmig olur.

Asllanacak anacin govdesinde, toprak yuzeyinden 5-10 cm yukarida,
asinin yapilacagi kismin gevresi acilarak asiya hazir hale getirilir.

Asi yapilacak kisimda, asi bicagi ile, aynen asi gozunun cikarilmasinda
oldugu gibi, iki ayri kesimle asi gozunun takilacagi kesit aclilir.

Anac Uzerinde acilan asi kesitine yerlestirilen asi gozu, uygun bir asi bagi

ile sikica baglanir.



