KAYIP MUM TEKNIiGi

Mumdan Agacin Hazirlanmasi:
Mum model basimi bittiginde swra bunun bir yolluk sistemiyle agaca alinmasina gelir.

Yolluk, modelin arzulanan dokiim konumunda aga¢ goévdesine oturmasi, mumun disari
atilmasi igin kanal birakilmasi ve erimis metalin kaliba girmesi i¢in geg¢is yolu saglanmasi

amaciyla gereklidir.

Model al¢iya alindiginda, yani kalip hazirlandiginda al¢inin akip gitmemesi i¢in bir fanus
(derece) ve bunu tutacak bir alt lastik gerekir. Sap mumlar1 kullanarak aga¢ dallarmi1 modelin
en agir kisimlarindan aga¢ sapina birlestirilir. Bu yolluklar modelin en kalin parcas: kadar
kalin olmali, miimkiin oldugu kadar diiz olmali ve gereginden fazla uzun olmamalidir ki metal

akisina engel olmasin.

Mum modellerin dizimi i¢in dnce fanusun alta gelecek olan lastik maca iizerine kursun
kalem kalinliginda yine mumdan olan bir ¢ubuk yerlestirilir ve ¢ubukla lastigin birlestigi
kisim havya yardimiyla bir parca mum eritilerek birbirine kaynaklanir. Daha sonra mumlar
modele uygun sekilde mum ¢ubuk etrafina dizilir. Cubuk iizerinde havyanin ucu ile bir delik
acilir ve hizli bir sekilde mum modelin sap kismi gegirilir. Delme esnasinda eriyen mumun
stvis1 buraya gecirilen mum modelin sap kismina kaynaklanarak modelin ¢ubuk {izerinde

durmasin1 saglar.

Mum diziminde kullanilan birgok dizim sekli (kiime, spiral vs.) vardir. Mum diziminde
dizim seklinin ve kaynaklamanin 6nemi biiyiiktiir. Cilinkii burada yapilacak olan her tiirli

hareket dokiimii olumlu veya olumsuz yonde direkt olarak etkileyecektir.



Resim 6. Mum model dizim havyas1 ve mum ana yolluk kalib1.

Resim 7. Mum dizimi ve modelin yolluga kaynaklanma sekli.



