TAKI YAPIMINDA KULLANILAN SUSLEME TEKNIiKLERIi

Graniilasyon (Giiherse) teknigi: En eski kuyumculuk orneklerinde takilarin
yiizeyleri kabartma teknigi ile yapilmis yari1 kiirecikler ile siisleniyordu. Kuyumculuktaki
gelisim ve soy metallerin sagladigi ideal isleme imkanlar1 bu bezeme tekniginin yerini ¢ok
kiigiik metal kiireciklerin taki ylizeylerine desen olusturacak sekilde yerlestirmesi olarak

tanimlayabilecegimiz graniilasyon teknigi almistir (Tiire ve Savas¢im, 2000: s.46).

Taneleme anlamima gelen graniilasyon tekniginin Osmanlilardan kalma Tirkge
tanimlamasi "giiherse" olup bu sozciik giiniimiizde de kullanilmaktadir (Savas¢in ve Tiire,
1987: 5.30).

Giihersenin yapilisina gelince; komiir tabakasi iizerine agilan kiigiiciik cukurlarin
icerisine serpilen maden kirmtilar: 1sitilip yumusadiklarinda kendiliginden kiire seklini alirlar.

Giiherse ile motiflerin i¢ine dolgu siisleme yapilir, dis ¢izgiler ve baz1 ayrintilar giiherse ile

belirlenir (Merigboyu, 2001: s.36).

Sekil 40: Graniil (giiherse) yapimi (Codina, 2000: s.70)

Graniilasyon calismasinda esas zor olan, caplar1 1 mm’den Kkiiciik toplar1 ayni
metalden yapilmis taki yiizeyine hem kiirecikleri deforme etmeden hem de yiizeyi eritip zarar

vermeden ve hazirlanan kompozisyonu bozmadan kaynak yapabilmektir (Ttire, 2011: 132).



