KESME
1. Tamim ve Onemi
Makas, kil testere ve kesme bigaklar1 yardimiyla levha {izerinden talas kaldirarak veya
kaldirmadan belirlenen ylizeyin levhadan ayrilmasi i¢in yapilan isleme kesme denir.
Kesme islemi yapilirken kullanilan aletin 6zelligine gore ¢aliyma kurallarini bilmek ve
ise uygun kesme aletini se¢gmek gerekir. Kazalardan korunmak i¢in makaslar korelince
bilenmeli, kesme esnasinda meydana gelen capaklar temizlenmeli, parmaklar kesme
esnasinda makas arasina girmemelidir.
Kesme islemini iki grupta inceleyebiliriz:

e Talassiz kesme iglemi

e Talasl kesme islemi
Talags1z kesme islemlerinde makaslar, talash kesme islemlerinde testereler kullanilir.
Kuyumculukta degerli metal kullanildigindan, malzeme kayb1 g6z 6niinde
bulundurularak miimkiin oldugu kadar talassiz kesme tercih edilmelidir.
2. Kesme Isleminde Kullanilan Aletler
2.1. Makaslar ve Ozellikleri
Astar makasi, sa¢ levhalarin el ile kesilmesi islemlerinde, Antep makasi ise tellerin,
halkalarin ve astar makasiin yanagsmadigi yerlerin el ile kesilmesi islemlerinde kullanilir
Makaslar takim ¢eliginden yapilir, uglari sertlestirilerek belli agilarda bilenir. El
makaslarmin yani sira daha biiyiik ve kalin pargalarin kesilmesinde kollu makas veya giyotin

makaslar kullanilir.




Levhalarin Makaslarla Kesilmesi

Levhalarin makasla kesilmesi isleminde levhaya uygun makas seg¢ilir (antep makasi,

astar makasi, kollu makas veya giyotin makas). Levhanin kesilecek olan kismi isaretlenir.
Diizgiin sekilde tutularak makas ¢eneleri arasma alinir. Makas ¢eneleri birbirine yaklasacak
sekilde baski uygulanir. Baskiya devam edilerek kesme islemi yapilir.

Kesme esnasinda levha, makas agzina iyi yerlestirilmelidir. Makas ¢enelerinin agilar1
uygun ve agzi iyi bilenmis olmalidir. Ayrica makasin ¢eneleri arasindaki bosluk ve kesme
acilar1 kesmeye uygun olmalidir. Aksi halde makas pargay1 sikistirir.

Daha biiyiik ebatlardaki levhalarin kesilmesinde kollu makaslar veya giyotin makaslar
kullanilir

2.2. K1l Testereler ve Ozellikleri

Testereyle kesme islemi kuyumculukta kullanilan temel iglemlerdendir. Kil

testereleri, testere kolu ve kil testeresi lamas1 olmak tizere iki kisma ayrilmistir. Testere
kollar1 da sabit ve ayarli olmak tizere iki sekilde dizayn edilmistir. Sabit kollu testereler
kesime yeni baslayanlar tarafindan, ayarh testere kollar1 ise profesyonel kuyumcular

tarafindan kullanilir
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Kil Testeresi Lamasi: Boylar1 standarttir; fakat dis yapilar: biiyiikten kiiclige dogru

siralanir. Dis biiytlikliiklerini agiklayabilmek i¢in asagidaki ¢izelgeyi incelemek gerekir.

kalinlagir
kalin 5---4---3---2---1----0---1---2---3---4----5 ince
incelir

Kil numaralar1 sdylenirken 0 degerine bagl olarak sdylenir. Yani 2/0, 5/0 biiyiik
disliler ve 0/5, 0/3, 0/2 kiiciik disliler vb. Burada en kiiclik dis yapisina sahip olan kil 0/6
numara kildir
Kil Testere Koluna Lama Baglama
Pargalarin sertligine ve yapilacak ise uygun dis yapisinda kil testere lamasi segilir.
Secilen kil testere lamasi, testere kolunun tiist kelebek somunu ile sikistirilir. Sikistirma
sirasinda testere dislerinin iiste ve dis uglarmin kullaniciya dogru olmasina dikkat
edilmelidir. Is parcalarinm i¢inde bir desen kesilecek ise, testere kil1 lamasinin diger ucu is
parcasmin deliginden gegirilir. Is parcasi ileriye dogru iist kelebek somuna kadar itilir.
Testere kolu, tezgah takozunun kanalina yerlestirilir. Testere kolu ileriye dogru kolumuzla
itilirken alt kelebek somun sikilir. Dis yonleri ve kilin gerginligi kontrol edilir. Kil ¢ok
gergin veya ¢ok gevsek olmamalidir
Kesme isleminde Dikkat Edilecek Hususlar

e Kesim esnasinda testere kolunun asagiya dogru hareketinde talas kaldirilmals,
yukar1 dogru hareketinde talas kaldirmamalidir.

e Kil testeresi lamasi takoz kanalmin ortasinda ¢aligmali, is pargasina 900 derece
dik tutulmaldir.

e Kil testeresi lamasinin dar bir kismi ile kesim yapilmamali, kilin tiim yiizeyi



kullanilmalidir.

Kesim esnasinda kil testeresi kolu dondiiriilmelidir.

Kesim esnasinda parca elimizle sikica tutulmalidir (Resim 2.7-2.8-2.9).
Mecbur kalmadik¢a kenar ¢izgisine kadar durmaksizin kesilmelidir.
Parcalarin 6ncelikle i¢ kisimlar1 daha sonra dis kisimlari kesilmelidir.

Cizgi sonlarinda testere oldugu yerde birkag kez siiriilerek iz genisletilmeli ve

sonra doniisler yapilmalidir.

Resim 2.7 — Resim 2.8

Resim 2.9: Kesim sirasinda parcamn tutulmasi






