Tel Cekme (Haddeleme) isleminin Yapihisi

Tel ¢gekme iglemi, telin kalinlig1 ve uzunluguna gére makine veya el haddelerinde

yapilir. Teller ilk alasim hazirlanmasinda biiyiik 6l¢iilerde elde edildigi i¢in mutlaka tel
cekme makinelerinde ¢ekilerek inceltilir. Belirli 6l¢iiye diisiiriildiikten sonra elmas haddeler
ile istenilen son Ol¢iisiine diisiiriiliir. Tel gekme islemi sonunda telin ¢capinda kiigiilme,
boyunda uzama meydana gelir.

Makine ile Tel Cekme (Haddeleme) islemi

Tel cekme makinesi denildiginde silindir makineleri ilk akla gelen tel gekme

makinesidir. Silindir makinesinin iizerinde, birbirinin tersi yoniinde donen iki adet merdane
bulunmaktadir. Merdaneler celik ve taglanmistir. Astar (levha) ¢ekiminde kullanilan
merdaneler diizdiir. Tel i¢in kullanilan merdanelerin lizerinde kiigiikten biiyiige dogru
degisen kanallar bulunur. Ust merdaneler disliler yardimiyla asag1 yukar1 hareket edebilir ve
silindirler arasi istenilen 6l¢iiye ayarlanabilir. Teller ¢ekilirken biiylik kanaldan baslayarak
kiigiik kanala dogru sira takip edilerek istenilen dlciiye kadar ¢ekilir. En son olarak elmas
haddelerden cekilerek kullanilmaya hazir hale getirilir.

Silindir makinelerden ayr1 olarak tel gekme makineleri de bulunmaktadir. Bu

makinelerde stirekli olarak tel ¢aplarinin kiiciiltiilmesi yapilmaktadir. Tel ¢ekme
makinelerine {i¢ veya dort elmas hadde ayn1 anda takilarak kisa siirede istenilen tel cap1 elde
edilir. Fakat teli ¢cekilme ¢apma diisiirmek i¢in ilk 6nce mutlaka silindir makinelerinde tel
capinin disiiriilmesi gerekir. Capi diisiiriilen tel tavlanarak tel gekme makinelerinde istenilen
capa diistriiliir

Tel ¢cekme ve basma islemi olduk¢a dikkat isteyen bir islemdir zira bu 2 makine oldukga
giiclii motora sahiptir ve elinizi kaptirirsaniz sonucu felaketle sonuglanabilir. Isleme gelecek
olursak tel ¢cekme ve basma islemleri tamamen farklidir. Tel ¢ekme burma bilezikler ve ti¢li
bileziklerde kullanilir. Basma islemi ise yass1 ve genis bilezik dedigimiz modeller i¢in

kullanilir.



El Haddeleri ile Tel Cekme Islemi

Elle tel ¢ekme isleminde elmas haddeler kullanilir. Tel uzunlugu ve disiiriilecek

Ol¢liye gore uygun elmas haddeler secilerek makineye veya mengeneye baglanir. Tel, bu
haddelerden gegirilerek istenilen dl¢iiye diisiiriiliir.

Uzunlugu az olan teller mengenede elle uzunlugu fazla olan teller makinede ¢ekilir.

Her iki yontemde de elmas haddeler kullanilir.

Tel ¢gekme makinelerinde elmas haddenin yuvasi bulunur. Elmas hadde yuvaya

takilarak tel, igerisinden gegirilir. Telin ucu karsidan cekilerek tel istenilen dl¢gliye getirilir.
Bu makinelerde ¢ekme islemi, otomatik olarak makine tarafindan yapilir. Gerektiginde (uzun

teller de) tel rulo halinde sarilabilir.



Elmas haddeler

Resim 4.1: Makinede tel cekme islemi
Tel Cekmede Dikkat Edilecek Hususlar

e Tel ¢ekmeden Once teller mutlaka tavlanmalidir.

Teller ¢ekilirken biiylikten kiictie dogru kanallar takip edilmelidir.
e Tel ¢cap1 yiiksek ise teller ¢ekilirken birkag sefer tavlanmalidir.
e Tel cekme sirasinda haddeler arasi 6l¢ii iyi ayarlanmali veya kap1 atlamadan

cekme iglemi yapilmaldir.



e Telin kenarlar1 ¢apak yapmamasi i¢in ayn1 kapidan birkag sefer daha
cekilmelidir (tel konumu degistirilerek).

e Telin diizgiin ¢ekilebilmesi i¢in silindirden ¢ikan ug, hafif sekilde ¢ekilmeli ve
tele yon verilmelidir.

e Silindirden g¢ekilen tel, en son olarak elmas haddeden gegirilerek son piiriizler

giderilmelidir.



