DELME

Tanimi ve Onemi

Helisel ¢elik uglar kullanarak is pargalari lizerinden talas kaldirmak suretiyle bosluklar
olusturma islemine delme islemi adi verilir.

Kuyumculukta delme islemi testerenin ¢alisabilmesi i¢in veya taga yuva agmak,

mentese yerlestirmek, dis agmak gibi durumlarda ihtiya¢ duyulan bir 6n islemdir.
Kuyumculukta taki imalatgisi tarafindan ¢ok kullanilir. Taki imalat¢isinin ¢alisabilmesi i¢in
testerenin parga lizerinde hareketini saglayacak 6n deliklerin agilmasi gerekir. Bunun i¢in de
delme isleminin 6nemi biiytktiir.

Delme isleminde Kullamlan Aletler

Helisel Matkaplar: Bu uglar malzemenin sertligine, yapilan ise ve deligin derinligine
gore farklilik gosterir. Kalin ve ince sapli olarak imal edilir. Malzemeleri karbon ¢eligi veya

takim celigidir (Resim1.9)



Fisur ve Topbas: Is parcalari iizerinde oyma, yontma ve diizeltme islemleri yapan

degisik profillerdeki freze uclaridir

Delme isleminde Dikkat Edilecek Hususlar

e Uygun matkap ucu secilmeli ve plasemene dogru sekilde takilmalidir.

e Parca uygun sekilde sabitlenmeli veya tutulmalidir.

e Delinecek nokta 6nceden belirlenerek iz yapilmalidir.

e Motorlu freze bostayken ¢alistirilip devri aldiktan sonra parcaya temas
ettirilmelidir.

e Baslangicta matkap ucu parcaya 30 derecelik agiyla tutulmaly, iz yapildiktan
sonra dik konuma getirilmelidir.

e Delme sirasinda matkap ucuna fazla baski kuvveti uygulanmamalidir.
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Fire ve Ramat Toplama

Fire

Degerli metalle ¢alisirken ¢aligma sartlar1 geregi metal miktarinda bir takim azalmalar
ka¢inilmaz olmaktadir. Calisan her ne kadar dikkat etse de mutlaka kayip verecektir (ege

tozu, zimpara tozu, yikama tozu vb.)

Tanimi ve Onemi

Fire: Calisma sirasinda degerli metaldeki geri doniisiimii miimkiin olmayan kayip

metal miktarina denir.

Kuyumculukta bu kayiplar miimkiin oldugu kadar az tutulmaktadir. Kayip miktari

arttikca tiretim maliyeti de artacaktir. Kaybolan degerli metal oldugundan maliyet direk
olarak takiya yansiyacaktir.

Uretim esnasinda belirli baz1 limit fire miktarlar1 bulunmaktadir. Calisanlar bu limitler
arasinda kalmaya 6zen gosterirler. Bu limitlere uymayan firelerde yapilan ¢aligmalar gdzden
gecirilmeli ve 6nlemi alinmalidir. Giiniimiizde fire miktarmi en aza indirmek i¢in vakumlu
tezgahlar iiretilmis olup ¢ikan tozlar dahi toplanip tekrar geri kazanilmaya calisilmaktadir.
Firenin Hesaplanmasi

Firenin tanimindan anlasilacagi gibi baslangictaki degerli metal miktari ile islem

sonundaki metal miktar1 arasindaki fark bize fire miktarini verir.

Fire hesaplanirken islem dncesinde kullanilacak olan metal miktar1 tartilir. Islemler
tamamlanip taki Uretildikten sonra iiretilen taki ve toplanmasi miimkiin olan degerli metaller
toplanarak tekrar tartilir. Elde edilen son tart1 baglangictaki metal miktarindan ¢ikartilir.
Aradaki fark bize fireyi verir.

Fire toplanamayan artiklar oldugundan bunlar1 tekrar elde etmek ve kullanmak

miimkiin degildir.



