Egeleme islemleri
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Mengene, ege
Takunlar: (350 min)
’ Mengene higcas!
Sekil- 1
Isiem Istem Siras: Sekilie Gosteriimesl
Salhalan
| e 1- Egenin sapi takiniz (Sekil -2) ! )
‘ 12- is pargasini mengeneye oynamayacak sekilde baglayiniz.
A
Egrinin Egenin sapini, bas parmak ege yoniinde, diger parmaklar sapi
lutulmasl | kavramis olacak sekilde tutunuz (Sekil -3)
i Egeleme 1- Egeyi is pargasimin uzerine koyunuz. Dirsek 90 aci
pozisyonu yapmahdir.

2- Biraz saga donminuz.
3- Sol ayaginizi yaklasik bir adimn ileriye koyunuz. (Sekil -4)

2- Rahat edebilecek sekilde durumunuzu ayarlayiniz.
3- Sag dirsegigizi sag yanmiza yapistunuz, dirsek, bas
parmak ve ege ye:e paralel olarak konumlandimniz (Sekil -

6)

"ozisyonun | 1- Sol elinizi sekildeki gibi egenin ug kismina koyunuz. (Sekil_
ayarlanmas: -5)

yaklasik bir acim

Sekil -5
=
Sekil -6
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(INITENIN ADI: EGELEME

SAAT :
VERILEN SURE :

SAAT :
KULLANILAN SURE :

KONU: Egeleme Teknigi BAYFA 2/2
1- Egeyi is pargasi uzerinde ileriye dogru iterken sol ayak
halifge blkillr, ege is parcasi uzerinde itilirken sag dirsek
yere paralel ve vicuda yakin bir durumda ileri dogru
hareket ettirilir.
2- Ege yardimiyla is pargasi Uzerine yapilacak gli¢ dagihmi
sekil 7'de gosterilmistir.
3- Ege tim ylzeyi boyunca ileri dogru itilir.
1- Egeyi is pargas (izerinde lazla baslirmadan geriye dogru
gekiniz. Sol elinizin yere paralel hareket etmesine dikkat
ediniz.
2- Tekrar itme konumuna geliniz, bir giic sarl ederek ileri
dogru itiniz.
7 0%
70%
1- Egelemeye dnceki konumiara uygun olarak lekrarlayiniz. g 50%
2- Dakikada 30-40 kere gidip-gelecek sekilde tekrarlayimiz. s
3- Biriken demir talaslarini ege fircasi ile temizleyiniz. 30% G on
Is pargasi ve ege yuzeyine giplak el ile dokunmayiniz. Sekil -7
Ege disleri arasina doian talaglan ege firgasi ile temizleyiniz.
Firga telleri ege dis beslukianna girecek sekilde, diglere
parelel olarak firgalayiniz.
ER :
ISLEME BASLAMA isLEMI BITIRME DEGERLENDIRME
TARIH / /19 TARIH / /19 RAKAMLA YAZIVLA

ATELYE OGRT. ATELYE SEFI
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SAYFA  1/1

RONU: Kavisli vizeylerin edelenmesi

Yumusak Celik
40x50 min

Malzemeler:
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] s N Cizecek, nokta
— Takimlar: gakig {0.45 ka)
; pergel, ege
== ;1—(1'))‘__ (b)  Dairesel egeleme {estare, pevgs]
Sekil -1
Islem Sirasi Sekllle Gosteritmesl
- | 1- Merkezden gecen gapraz gizgileri giziniz.
- 2- Capt 32 mm olan daireyi 40 mnvlik, ylzey {izerine giziniz.
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Testere ile is paicasinin 4 kenarindan markalanan vyere . J
in | yaklasmadan kesiniz. : i
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1- 2 mm aralikla dairesel bit sekilde edeleyiniz. {Daha ¥
in onceden markalanmis yuzeye uygun olarak)
mesi (1) Dairesel sekil izerinde, gap pergeli ile emin olmak igin
dlgme yapiniz. ) ,
(2) Elde edilecek kavisli yuzeyin diizgunliglini kontrol igin
“V" blok ve pleyt kullaniniz. h
2- |s pargasinin egelenen ylizeyi kabaca kavisli duruma
| geldig’ zaman ¢ilt sira disli ege ile egeleyiniz. Egelene ise
| sirasiyla 1-1, 2-2, 3-3, seklinde olmahdir. (Sekil 1-2).
Egelemeye devam ederek, kavisli hale gelecek yuzey
tizerindeki koseleri e@e ile diizelterek, piruzsiz kavisli bin
yuzey elde ediniz.
Sekil 2
ELER .
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