KAYIP MUM TEKNIiGi

Mum Indirme:

Bu islemde algilanmis derecedeki mum disar1 atilir ve mumun yerinde, dokiim sirasinda
erimig metalle dolacak olan bosluk kalir. Mumdan arindirma buharla yada kuru olarak
yapilabilir. Buharla mumdan arindirmada, fanuslar, girisleri asagiya bakacak sekilde kapali
bir bolme igerisinde kaynayan suyun lizerinde bulunan bir 1zgara iizerine yerlestirilir.
Kaynayan sudan ¢ikan buhar, yaklasik 1 saat icerisinde mumun biiyiik bir kismin1 giderir ve
bu mum alginin pek igerisine niifuz etmez. Cikan mum asagida suyun lizerinde ylizer ve
soguduktan sonra da kolaylikla buradan c¢ikarilir. Buharli mumdan arindirilan fanuslarda
yapilan dokiimlerde, kuru mumdan armdirilan fanuslarda yapilan dokiimlere kiyasla gaz

gozenekliligi azdir ve ylizeyler daha piiriizsiizdiir.

Resim 11. Buharli mum indirme cihazi.

Firinlama:

Alc1 kaliplarinin pisirilmesinde kolay ayarlanabilmesinden dolay1 6zellikle elektrikli

firinlar tercih edilmektedir.

Isitma islemi kademeli olarak yapilmalidir. Ciinkii ani 1smmma su buharmin aniden
meydana gelmesine ve kalibin bozulmasmna yol agar. Isitmaya 690 °C’nin lizerine kadar
asamal1 olarak devam edilmeli ve maksimum 750 °C’ye kadar sitilarak bu sicaklikta 2-3 saat

tutulmalidir. Pisirme firm1 homojen bir bi¢cimde sitilmadig: siirece, fanus parcalar1 yeterli



1stya maruz kalmayabilir ve buda biiyiik olasilikla sonraki dokiimlerin kusurlu olmasina yol

acar.

Kaliplar firinda 120 - 140°C’de bir saat bekler. Is1 250 - 300°C’ye yiikseltilir ve bir saat
daha beklenir. Uciincii saatte 1s1 450°C’ye, dordiincii saatte 700°C’ye, besinci saatte de
750°C’ye ¢ikarilir. Bu sicaklikta 2 - 3 saatlik beklemenin ardindan pisirme tamamlanmis olur
ve 1sitma durdurularak sicaklik ideal dokme seviyesine indirilir. Firinda gegen bekleme stiresi

zarar vermez

Resim 11. Alg¢1 kalip pisirme firini.



