KAYIP MUM TEKNIiGi

Saplarin Kesimi:

Agaclar kurutulduktan sonra biiylik bir makas veya yan keski yardimiyla ana kogandan
yolluklar kesilerek ayrilir. Kocandan ayrilan parcalar kiigiik makaslarla yada kil testere ile

modele zarar vermeyecek sekilde saplar1 dikkatlice kesilir.

Kesim igleminin bitiminde elde kalan kogan ve yolluklar usuliine uygun bir sekilde

eritilerek yeniden kullanima kazandirilir ve dokiimde kullanilir.

Resim 15. Agartilmig dokiim agag¢ ve yolluklarin kesilmesi.

Kaynak ve Tesviye Islemleri:
Saplar1 kesilen isler, ince lama, iiggen ve kilkuyruk egelerle hassas tesviye yapilir.

Gerekiyorsa kaynak islemleri tamamlanir. Rendelerle ¢apaklar1 temizlenir. Frezeye takilan
doner zimparalarla ege izleri kaybedilir. Bazi islerin monte edilmesi gerekiyorsa pargalar
dizilerek pimleri takilir, kaynak ¢apaklar1 giderilir, kilit ve emniyet mandallar1 yerlestirilir.

Sonug olarak tas mihlamasina hazir hale getirilene kadar gereken biitiin islemler yapilir.

Tesviyeden ¢ikan isler, usta bir kisi tarafindan tek tek kalite kontrolden gecer, sakat ve

defolu mallar ayiklanir. Saglam ve kaliteli olanlar ise polisaj islemleri yapilmak tizere ayrilir.



Resim 17. Tesviye amagl degisik form ve dlgiilerde plastik taslar ve kil fircalar.



