KAYIP MUM TEKNIGi

Agacin Fanusa Alinmasu:

Hazirlanan aga¢ kaucuk kaidesinden tutularak yiizeye yapisan kir ve yaglarin
temizlenmesi i¢in deterjanli ¢ozeltiye batirilir, sonra durulanarak kurumaya birakilir. Yapilan
bu islem mumun suyu kaydirmasini engeller ve algmin mum ylizeylere iyice temas etmesini
saglar. Kurumasmin ardindan fanusa alinmadan 6nce model i¢in gerekli olan metal miktar1
hesaplanir. Dokiim i¢in gereken metalin agirliginin saptanmasi i¢in mum agac kaidesi ile
birlikte hassas terazide tartilir, ardindan kaide agirlig1 ¢ikarilarak agacin agirligi bulunur. Bu
agirlik dokiilecek olan metalin 6zgil agirlig: ile garpilir. Cikan rakam dokiim i¢in gerekli

miktardir.

Ornegin; dokiilecek metal giimiis ise agirlik 10,5 ile carpilir. Ozgiil agirhk 14 ayar altin
icin 13, 18 ayar altin i¢in 15, 22 ayar altin i¢in 17, 24 ayar altin i¢in 19,5’tir.

Bulunan metal miktarma ayrica kocan kaidesini de karsilamasi i¢in % 40 metal ilavesi
daha yapilir. Metal miktarinin hesaplanmasmin ardindan agac¢ dikkatli bir sekilde fanusa

model tam ortalanarak ve yanlarda en az 1 cm, iistte de 1,5 cm kalacak sekilde yerlestirilir.

Resim 8. Mum agacin fanusa alinmasi.



