KAYIP MUM TEKNIiGi
Dékiim Islemi:

Fanuslar nihai 1s1 uygulamasi sicakligma geldiginde dokiilecek eriyik metal hazirlanir.
Eriyikler genellikle yeniden kullanilan hurda katkilarla hazirlanir. Gaz fiskesi ve inkliizyonlar
gibi nahos durumlarin ortaya g¢ikmamasi i¢in hurdanin biitiin algt ve oksit izlerinden
arindirilmasi ve miimkiinse yolluk gibi biiyilk parcalardan olugsmasi gerekir. Ayrica yeni
metale asla %50’den fazla hurda metal konulmamalidir. Alasimlar gazli yada elektrikli

ocaklarda ergitilir.

Resim 11. Gazli ve elektrikli ergitme ocaklar.

Eritme isleminin yapilmasinin ardindan fanus pisirme firmmdan alinir ve dokiim i¢in
vakumlu ya da santrifiijlii firma yerlestirilerek eriyik metalin kaliba dokiilmesi saglanir.
Santrifiij dokiimde metal, santrifiij makinesi ilizerinde bulunan elektrikli pota igerisinde

eritilerek kullanilir.



Resim 12. Vakumlu ve Santrifiij dokiim makinesi.
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Sekil 2. Dokiim sonrasi islemlerinin genel sirasina dair akis semasi.



