ZINCIR URETIMI

Temrin adi: Burgu halkali zincir yapim

| Temrin nu. 30

Islem basamaklar
1. 1 nu.l halkalarmn tavlanarak burulmas: ve gerekli ovallik verilerek alin alina kaynak-
lanmas,
2. 2 nu.l1 halkalarn sarilmas, kesilmesi ve ig ige gegirilmesi,
3. 1 mwhi ve 2 nu.li halkalarin resimdeki gibi 6riilmesi,
4. Kilit pargasmin yapilmasi,

5. Kilit pargasmin montajimin yapilmast,
6. Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma iglemlerinin yapiimasi.

Kullamlacak takimlar ve malzemeler

1. Demir malafa, pense, el breyzi, kil testere, ege, zimpara, kargaburnu,
2. Kaynak malzemeleri,

3. Cila malzemeleri,

4. Olgme aletleri, sarnel haddesi.
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Burgu halkali zincir pargasinin detay resimleri |

1. islem : 1 nu.h parga i¢in 1000 mikron ¢apindaki tel burularak 12 mm
capindaki malafa iizerine sarilir. Halkalar kesilir. Halkalar bir-
birine gegirilerek kesim yerleri kapatilir ve kaynatilir. Yuvarlak

1 nu.l1 halkalarin 6riilmesi kargaburnu halkanin i¢ine takilip halka oval sekle gelecek se-

kilde yana dogru agilir.

Q ’W’J 2. islem : 2 nu.li halka igin 1000 mikron ¢apindaki tel, 5 mm ¢aph ma-
: f”ﬁ lafa tizerine sanilir. Halkalar kesilerek iki halka bir birine takilir.
2 nu. halkalarm Griilmesi

3. islem : Zincir 6riimii i¢in 2 nu.h halkalar 1 nu.l halkalara gegirilip
kesim yerleri kapatilir ve kaynatilir.

4. islem : Zincir ¢riimiinden sonra sayfa 13 de anlatilan samelli kilit
pargast hazirlanarak zincir uclarina kaynatilir.

5. islem : Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma isleminden sonra par-
¢a yapimu tamamlarr.




Temrin adi: Kaytan zincir yapimi | Temrin nu. 31

Islem basamaklan
1. 1 ve 2 nu.h halkalarin el breyzinde sarilmasi ve kesilmesi,
2. 1 nu.l halkalarm kesim yerlerinin alin alina getirilerek kaynatilmas,
3. 2 nu.It halkalarn istenilen boyda kesilmesi,
4. Yuvarlak kargaburunla | nu.l halkalarin yana dogru agilmasi,
5. Agilan halkalarin orta kisminin kapatilip 8 héline getirilmesi,
6. 8 haline gelen halkalarin U seklinde katlanmast,
7. 2 nu.l halkalarin U seklindeki halka igerisine yerlestirilerek 1 nu.li halkanmn uglarinin
kapatilmasi,
8. Ikinci halkanin birinci halka icerisinden gegirilip aym iglemlerin yapilarak zincir 6rii-
miiniin yapilmasi,
9. Oriimii biten zincirin iki ucuna 3 nu.li halkalarin takilmasi ve zincirin sarnel hadde-
sinden gecirilerek diizeltilmesi,
10. Uygun kilit segiminin yapilarak zincir ucuna montajimn yapilmasi,
11. Gerekli tesviye, diizeltme ve cila islemlerinin yapilmas1.

Kullamlacak takimlar ve malzemeler
1. El breyzi, silindirik malafalar, kil testere, ege, zimpara, el haddesi,

kargaburnu, pense,
2. Kaynak malzemeleri, cild malzemeleri,
3. Olgme aletleri.
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Kaytan zincir parcasinin detay resimleri |

() ) sy

Sekil 1 Sekil 2
1. islem : 1 nu.lt halkalar i¢in, 700 mikron kalinligindaki tel, 9 mm'lik malafa {izerine sarilir. Malafadan ¢1-
kartilan halkalar kesilir, uglar1 kapatilir ve kaynatilir (Sekil 1). :

2. islem : Yuvarlak kargaburnu halkalarin igine takilip yana dogru agilir. Bu sirada halkalarin kaynak yerleri
yana gelmelidir ($ekil 2).

3. islem : Daha sonra bu halkalarin ortalan sikilarak 8 sekline getirilir. 8 sekline getirilien halkalarm uglari
kapatilarak U sekline getirilir (Sekil 3).

Sekil 3

2 nu.li parca (Sekil 4)

4. islem : 2 nu.l halkalar icin 500 mikronluk tel, 1,5 mm'lik malafa iizerine sarilir. Malafadan ¢ikartilan
halkalar beger adet olacak gekilde kesilir (Sekil 4).

1 nu.li parga

5. iglem : Kesilen 2 nu.l halkalar 1 nu.li halkalarin ierisine yerlestirilir. 1 nu.l halkalarin boslugundan ikinci
bir 1 nu.li halka takilir. Bu halkanin igerisine de 2 nu.li halka gegirilir ve érme islemi bu sekilde de-
vam eder (Sekil 5).

6. islem : Zincir driimiinden sonra zincirin uglarma 80 mikron kalinligindaki telden 5 mm ¢apindaki 3 nu.l
halkalar takilir. 18.sayfadaki kilit hazirlanarak montaj1 yapilir.

7. islem : Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma iglemlerinden sonra parga tamamlanir.




Temrin adi: Sarnel zincir yapimi

I Temrin nu. 32

islem basamaklari
1. 1 nu.li pargamn levha 6lgiilerinin hesaplanarak, kesilmesi ve sarnel haddesinde

sarnel cekilmesi,
2. Cekilen samelin kaynagimin yapilarak tesviyesinin yapilmasi, istenilen boyda kesil-

mesi,
3. 2 nw.li halkalarin el breyzinde sarilarak kesilmesi,

4. 2 nu.lt halkalarin sarnel parc¢alarinin ug kismina kaynatilmast,
5. Sarnel pargalarinin zincir hélinde 6riilmesi,

6. Zincirin iki ucuna 3 nu.li halkalarin kaynatiimasi,

7. 4 nu.l kilit par¢asinin zincir ucuna kaynatiimasi,

8. Gerekli tesviye, diizeltme ve cild iglemlerinin yapilmasi.

Kullamilacak takimlar ve malzemeler

1. Silindir makinesi, sarnel haddesi, kil testere, ege, zimpara, el breyzi, kargaburnu, pense,
silindirik malafa,

2. Kaynak malzemeleri,

3. Cild malzemeleri,

4. Olgme aletleri.
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Samel zincir pargasimin detay resimleri |

- O

I nu.li parga

Lo

=
2 nuw.li parga

Sekil 1

1. islem : 1 muli parca igin 400 mikron kalmliktaki levha 6,5 mm genisliginde hazirla-
nur ve sarnel gekilir. Sarnelin birlesim yerlerine gizecekle kaynak yeri agilir ve
kaynatilir.

2. islem : Kaynak tesviyesi yapildiktan sonra 12 mm uzunlugunda sarnel parcgalan ke-
silir (bileklik igin 12 adet gerdanlik igin 30 adef). Alin yiizeylerinin tesviyesi
yapilr.

3. islem : 2 nu.h parga i¢in 700 mikronluk tel 2 mm'lik malafa {izerine sarilir ve halka-
lar kesilir,

4. islem : Kesilen halkalar, kesim yerleri samelin igine gelecek sekilde samelin bir
ucuna kaynatilir. Tiim sarnel pargalarmm ucuna 2 nu.l halkadan kaynatilir
(Sekil 1).

p——

Sekil 2

5. islem : Sarnele kaynatilan halkanin igerisinden bagka bir halka gegirilir. Bu hal-
kada ikinci bir sarnele kaynatilir. Orme islemine bu sekilde devam edilir
(Sekil 2).

6. islem : Zincir 6rme isleminden sonra 18.sayfadaki uygun kilit pargasi alinarak
montaji yapilir,

7 .islem : Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma iglemlerinden sonra parga yapimi
tamamlanir.




Temrin adi: Halkal zincir yapimu

Temrin nu. 34

islem basamaklar
1. El breyzi ve malafalar yardimiyla 1 ve 2 nu.li halkalarmn sarilmasi, halkalarin teste-

reyle kesilerek agizlarimn kapatilmasi,

2. 2 nu.li halkalarn kesim yerlerinin kaynatilmast,
3. 1 nu.li halkalarin agik uglarindan zincir 6riimiiniin yapilmasi,
4. Zincir 6rtimiinden sonra 1 nu.l1 halkalarin agik uglarimin kaynatilmasi,
5. Zincirin silindir makinesinden gegirilerek hafif sekilde ezilmesi,

6. Uygun kilit par¢asimin hazirlanarak zincire monte edilmesi,

7. Gerekli tesviye, diizeltme ve cild islemlerinin yapilmasi.

Kullamilacak takimlar ve malzemeler

1. Halka sarmm i¢in el breyzi, kil testere, kargaburunlar, pense, ege, oval malafa, silin-

dirik malafa,

2. Silindir makinesi, sarnel haddesi,
3. Kaynak malzemeleri, cild malzemeleri,

4. Olgme aletleri.
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Zincir pargasinin detay resimleri I

L

ijf;« V

O

1 nu.h parca
| —

T
2 nu.li parg;

Sekil 1

1. islem : 1 nu.li parga igin 1000 mikronluk tel 4,5 mm'lik malafaya sarilir, halkalar kesilir
ve ug kasimlan kapatihir.

2. iglem : 2 nu.h parga i¢in 1000 mikronluk tel silindir makinesinde yarim yuvarlak sekle
getirilerek 7 mm eninde 1.5 mm kalinhgindaki oval malafaya sarilir. Halkalar dar
kisimlarmdan kesilir. Kesim yerleri kapatilarak kaynatilir, kaynak yerleri tesviye
edilir.

3. islem : Oriim isleminde 1 nu.li halkanm igerisine, kesim yerinden iki adet 2 nu.li parca
takalir (Sekil 1).

4. islem : Daha sonra iiciincii 2 nu.h parca 1 nu.li parganin Gizerine gegirilir (Sekil 2).

5. islem : Son olarak 1 nu.h halkanmn igerisine tekrar iki adet 2 nu.li tel gegirilir (Sekil 3).
Bu islemle zincirin bir baklasi riilmiis olur.

6. islem : Ikinci bir bakla igin, ikinci 1 nu.li parca alinarak 1. bakladaki 2 nu.li pargalarn
ierisinden gegirilir. Tekrar 2 nu.h parcalar gekil 2 de oldugu gibi 1 nu.li halka ige-
risinden gegirilir. Orme islemi bu sekilde devam eder.

7. islem : Orme islemi sonunda 1 nu.h halkalarin agik kesim yerleri yana getirilerek kayna-
tilir. Tesviye igleminden sonra zincir, silindir makinesinde hafif sekilde ezilir.

8. islem : Sayfa 13 de anlatildig: gibi sarnel kilit pargasi hazirlanarak montaji yapilir. Gerek=
li tesviye, diizeltme ve parlatma islemlerinden sonra par¢a yapim tamamlanir.




Temrin adi: Kral 6rgii zincir yapim l Temrin nu. 36

islem basamaklar:

1. 1 nul halkalarn el breyzinde yuvarlak silindirik malafa iizerine sarilmas,
2. Halkalarin testereyle kesilmesi,

3. Zincir driimiiniin yapilmasi,

4. Oriimii yapilan halkalarm birbirine degen yiizeylerinden kaynatilmast,

5. Oriilen zincirin sarnel haddesinden gegirilmesi,

6. Istendiginde zincirin silindir makinesinden gecirilerek hafif gekilde ezilmesi,
7. Uygun kilit pargasmin hazirlanarak zincire monte edilmesi,

8. Gerekli tesviye, diizeltme ve cila islemlerinin yapilmas:.

Kullanilacak takimlar ve malzemeler

1. El breyzi, silindirik malafa, pense, kargabumu, kiltestere, zZimpara,
2. Sarnel haddesi, hestek takimu,

3. Kaynak malzemeleri, cild malzemeleri,

4. Olgme aletleri.
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Kral zincir pargasmin detay resimleri

1. iglem:1 nu.li halkalar i¢in 1000 mikron kalnhigindaki tel 3.25 mm'lik
malafaya sarilarak olusturulan halkalar testereyle kesilir
(Sekil 1).

2. islem: Kesim igleminden sonra ikiger ikiger alt1 halka birbirine ge-
cirilir (Sekil 2).

3. islem: Yandaki halkalara iki halka daha eklenir. Son eklenen halka-
lar geriye dogru gevrilip yatirilir. Onceki halkalarda yana dog-
ru agihir (Sekil 3).

4. islem: Onceden eklenen halkalarin bir birine degen kisimlarindan
iki halka daha eklenerek aym islemler takip edilir ve 6rme is-
lemi bu gekilde devam eder (Sekil 4).

5. islem: Oriim iglemi bitiminde halkalarin birbirine degen yerlerin-
den kaynak yapilir. 19. sayfadaki kilit hazirlanarak zincirin ug
larma monte edilir.

6. islem: Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma isleminden sonra
par¢a yapimi tamamlarnr.




Temrin adi: Oval bileklik yapimi Temrin nu. 37

4 1 2 3 (iki adet)

islem basamaklan

1. 1 nu.h halkalarin oval malafa {izerine sarilmas: ve kesiminin yapilmast,

2. 1 nu.l halkalarin kesim yerlerinin kapatilarak kaynatilmasi,

3. 2 nu.l halkalar i¢in yarnim yuvarlak telin oval malafaya sarilmasi ve kesilmesi,

4. Sekildeki gibi zincir driimiiniin yapilmasi,

5. 3 nu.li pabucun gizim yontemiyle markalanarak kesiminin yapilmasi ve ortadan
ikiye katlanmasl, zincirin uglarina kaynatilmas,

6. 4 nu.l1 halkalarin pabuglara takilarak agiz kisimlarmnin kaynatiimasi,

7. 5 nu.li kilit pargasmm 4 nu.li halkaya takilmasi,

8. Gerekli tesviye, diizeltme ve cild iglemlerinin yapilmasi.

Kullamlacak takuimlar ve malzemeler
1. El breyzi, 6 mm'lik ve 8 mm'lik oval malafa, kil testere, ege, zimpara, pense, karga-

burnu,
2. Kaynak malzemeleri,
3. Cila malzemeleri,
4. Olgme aletleri.
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