SARNEL YAPIMI

Temrin ad1: Sarnel yapimi ' [ Temrin nu. 9

islem basamaklar

1. Sarnel malzemesi igin levhanin 450 mikrona diisiiriilmesi,

2. Sarnel genisliginin hesaplanarak levhann kesilmesi,

3. Levhanmn ug kisminin iiggen sekilde kesilerek sarnel agzinm agilmast,

4. Levhanin tavlanarak oluklu tablada hafif yuvarlatilmas,

5. Samel malzemesine balmumu siiriilerek sarnel haddesinin genis kapisindan baslayarak si-
rayla her kapidan ¢ekilmesi,

6. Levha kenarlari tamamen kapanana kadar bu isleme devam edilmesi,

7. Levha birlesim yerlerine ¢izecekle kaynak veri acilmas,

8. Sarnelin birkag yerine kaynak birakilarak levhanin 1sitilmas: ve kaynagm dagitiimasi,

9. Sarnel yiizeylerinin ve kaynak bolgelerinin temizlenmesi.

Kullanilacak takim ve malzemeler

1. Cizecek, makas, tokmak, silindirik malafa,

2. Oluklu tabla, sarnel haddesi, balmumu, pense,

3. Kaynak malzemeleri,

4. Olgme kontrol aletleri (cetvel, kumpas, mikrometre),

5. Kullanlacak malzeme (450 mikron kalinhiginda piring levha).
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Sarnel parcasinin detay resimleri

Cevre=I1.D veya2.m.d
D = Sarnel ¢ap1

d = Sarnelin yan ¢ap1
1. islem : Sarnel gekilecek levha 450 mikrona diistiriilerek cevresi hesaplanir.

2. islem : Hesaplanan gevre l¢iisiine uygun levha kelilerek tavlanir, sarnel agzi agur ve hafif yuvarlatihir.

3. islem : Levha, sarnel haddesinin genis kapisindan baglayarak sirayla her kapidan cekilir.

4, islem : Sarnel kenarlari tamamen kapandiktan sonra birlesim yerine gizecekle kaynak yeri agtlir,

5. iglem : Sarnelin birkag¢ noktasina kaynak ergitilir, saloma gezdirilerek sarnel 1sitilir ve kaynaklama is-
lemi yapilir.

6. islem : Gerekli tesviye ve diizeltmelerden sonra iglem tamamlanir.




