TELKARiI KOLYE URETIMi

Telkéri kolyenin detay resimleri |
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1. islem : 1 ve 2 nu.h ¢at1 telleri igin 1000 mikronluk tel tavlamp silindir ma-
kinesinde 450 mikrona diisiiriiliir, tavlamp siilfiirik aside atilip temiz-
lenir.1 nuw.h parca i¢in 25 mm uzunlugunda kesilir.

2. islem : Sekiz adet kesilen teller 5 mm'lik silindirik malafa iizerinde damla
sekline getirilir. Elde edilen pargalar daire olusturacak sekilde dizi-
lerek yan yiizeyleri arka kisimlarindan birbirine kaynatilir. Kay-
naktan sonra teller kargaburnuyla gekillendirilir.

3. islem : 2 nu.h parga i¢in hazirlanan telden 15 mm uzunlugunda kesilir. 3,5
mm'lik silindirik malafayla U sekline getirilir, sonra 3 mm'lik malafay-
la damla sekline getirilir (malafa iizerinde yuvarlatilarak). Damla sek-
line getirilen teller daire geklinde dizilerek yan yiizeyleri arka kisimla-
rindan birbirine kaynatilir, kargaburnuyla sekillendirilir.

4. islem : 3 ve 4 nu.li telkéri telleri igin 35 mikron kalinligindaki tel tavlanarak
burulur, tekrar tavlanarak silindir makinesinde 25 mikron olacak sekil-
de ezilir. Tel tekrar tavlamp asitte temizlenir.

5. islem : Telkari telleri diizeltildikten sonra 17 mm uzunlugunda kesilir. Kesi-
len teller ¢ift yardimuiyla sekillendirilir. Sekillendirme igleminde ¢iftin
u¢ kismuyla tel aralarida ¢ift ucu kadar bosluk kalacak sekilde tist iis-
te katlamr.

6. islem : Hazirlanan teller 1 ve 2 nu.li pargalann i¢ kisimlarma siki sekilde yer-
lestirilir. 1 nu.h pargann her damlasi igerisine ikiger adet, 2 nu.l par-
canin her damlasi igerisine birer adet yerlestirilir. Pargalar boraksh

suya batirlip lizerine boraksla kanstirilmus toz kaynak serpilir. Tavla-
ma salomasiyla 1sitilarak kaynaklama yapilir.
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Islem basamaklar

1. 1 ve 2 nu.h cats tellerinin istenilen boylarda kesilmesi,
2. 1 ve 2 nu.lh tellerin damla haline getirilerek daire olacak sekilde dizililip arka yiizeyle-
rinden birbirine kaynatilmasi,
3. Kaynag yapilan tellerin orta kistmlarindan sekilli kargaburnuyla resimdeki gibi sekil-
lendirilmesi,
4.3 ve 4 nu.l burgulu telkari tellerinin freze motoruyla burulmasr, siilfiirik asit ¢ozelti-
sinde temizlendikten sonra uygun boylarda kesilmesi,
5. Telkdri telinin gift yardimiyla cati teli gekline gére sekillendirilmesi, parga igerisine
yerlestirilerek boraksh suya batirilip hafif kurutulmast,
6. Onceden hazirlanan boraksli toz kaynagin hafif sekilde pargalar iizerine serpistiril-
mesi,
7. Tavlama saloma bekiyle pargalarn isitilmasi ve birlestirmenin yapilmas:,
8. 1 ve 2 nu.lt pargalar sekildeki gibi iist iiste konularak kaynatilmast,
9. Kullanilacak tasa gore tas yuvasi hazirlanmasi, tavlamp yuvarlatilarak uglarinm alin
alina kaynatilmasi. Demir malafada tokmakla diizeltilmesi,
10. Tag yuvasimin 2 nu.h parcadaki yerine kaynatiimasi,
11. 7 nu.h halkamn hazirlanarak 1 nu.l1 parga iizerindeki yerine kaynaklanmas,
12. 6 nu.l kulp pargasimn hazirlanarak halkaya gegirilip uglarmn kaynatilmas,
13. Gerekli tesviye, diizeltme ve cild islemlerinin yapilmasi.
Kullanilacak takimlar ve malzemeler
1. Motorlu freze, pense, kargaburnu, demir malafa, efe, zimpara, tokmak, testere,
2. Kaynak malzemeleri, cila malzemeleri, i aletleri
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| Telkari kolyenin detay resimleri

5 nu.li parga

7. islem : 5 nu.li tas yuvast icin 800 mikronluk tel 300 mikrona diisiiriilerek 4.5 mm'lik
malafaya sanilir. Tas ¢evresi uzunlugunda kesilip tas yuvasi hazirlanir.

8. islem : 6 nu.h parga i¢in 30 mikron astardan 5 mm eninde 18 mm uzunlugunda kulp
kesilip sekillendirilir (damla seklinde). Halkanm iginden gegirilip uglar kaynatili]

9. islem : 1 nu.h par¢amn {ist kismma 80 mikron kalinliginda ve 4 mm ¢apinda halka
@ kaynatilir,
7 nu.l1 parga

10 islem : Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma iglemlerinden sonra segilen tas, tas
yuvasina oturtulup sivama y&ntemiyle sikigtirilir ve parca yapimu tamamlanir.




