TASLI KUPE YAPIMI

Temrin adi: Tagh kiipe yapumu

Islem basamaklan

1. 1 ve 2 nu.li tag yuvasi &lglilerinin hesaplanmasi ve kesilmesi,

2. Tas yuvalarinin tavlanip demir malafada yuvarlatilmasi ve alin alina kaynatiimasi,

3. Tag yuvalarnin, kullamlacak taga gére oval ve yuvarlak malafa yardimiyla diizel-
tilmesi,

4, Tas yuvalarmn alt kisimlarina kapak kaynatilmasi ve kenar tesviyelerinin yapilmast,

5. 3 nu.li mengeg telinin hazirlanip 2 nu.li tas yuvasinin arkasma kaynatilmast,

6. 1 ve 2 nu.li pargalarin 4 nu.li halkalarla birlestirilmesi,

7. Tasin yuvaya yerlestirilmesi,

8. Gerekli tesviye ve cild iglemleri.

Kullamilacak takimlar ve malzemeler

1. Demir malafa, oval malafa, kargaburnu, tahta tokmak, ege,
2. Kul testere ve lamasi, kaynak malzemeleri,

3. Cila malzemeleri,

4. Olgme aletleri, mihlama arag geregleri.
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Tagh kiipenin detay resimleri [

L e
g

4 nu.li halka

6

3 nu.li parga

1. islem : 1 nu.li par¢a i¢in 2000 mikron kalinhigindaki tel tavlanarak silindir maki-
nesinde 800 mikrona diigiiriiliir.

2. islem : Kullamlacak tagin ¢evresi hesaplanarak tel boyu ayarlamir ve kesilir.
Tekrar tavlanarak yuvarlatilir ve ug kisimlart kaynatilir. i

3. islem : Kaynatilan tas yuvas: demir malafada diizeltilir. Daha sonra tag yuvas: 400
mikron kalinligindaki levha iizerine kaynatilarak levhanin tesviyesi yapilir.

4. islem : 2 nu.li tag yuvasi igin 1000 mikronluk tel tavlanarak silindir makinesinde
400 mikrona disiirtiliir. Kullamilacak tagin gevresi hesaplanarak tel boyu

ayarlanir ve kesilir. Tavlanan tel yuvarlatilarak alin alina kaynatilir. Daha
sonra demir malafada tokmakla diizeltilir.

5. iglem : Hazirlanan tag yuvas: 400 mikronluk levha iizerine kaynatilir ve kenar

tesviyeleri yapilir.

6. islem : 4 nu.l halkalar i¢in 800 mikronluk tel, 3 mm'lik malafaya sanlir, Hal-
kalar kesilerek 1 ve 2 nw.li par¢aya kaynatilir. ;

7. islem : 3 nu.l mengeg teli icin 1000 mikronluk tel 45 mm uzunlugunda kesile-

rek sayfa 5 de anlatildign gibi hazirlamir ve 2 nu.li tag yuvasinin arkasina kay-
natilir.

8. islem : Yuvaya uygun taslar sivama ydntemiyle yuvalara mihlanir.

9. islem : Tag yuvalari 4 nu.li halkalarla birbirine monte edilir, Gerekli tesviye, dii-
zeltme ve parlatma iglemlerinden sonra par¢a yapimi tamamlanr.




