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Birka¢ metal siilfiirlin meydana getirdigi bir alasim olan savat, parlak lacivert-siyah
rengi nedeniyle kuyumculukta altinin ve Ozellikle de glimiisiin ylizeyine dekorasyon
yapiminda kullanilir (Tiire, 2011: 137). Savat Arap¢a “siyah” anlamma gelen “esvad” veya
“sev’ad” soOzclgiinden gelir. Sevad, zamanla savat olarak telaffuz edilmistir

(http://okulweb.meb.gov.tr).

Savatla yapilan metal siisleme ¢aligmalarinin en eski 6rnekleri Mykenai uygarligina ait
mezarlardan ¢ikartilan kilic ve kama gibi bazi silahlarm {izerinde gériilir. MO. 1550-
1500’lere tarihlenen bu bronz kakmalar lizerinde savat tekniginin yani sira kakma teknigi ile

altin ve glimiislerin zarif insan ve hayvan figiirleri de islenmisti.

Gergek anlamda savat olup olmadigi halen tartisma konusu olan bu Mykenai
eserlerinden sonra, savat teknigi, Roma déneminde (MO 3. yy) ger¢ek bir yiizey siisleme
yontemi olarak gelistirilip, altin takilarin bezeme unsuru oldu. Ardindan gelen Bizans ve
Osmanli devirlerinin maden sanatinda ise savat, 6zellikle giimiis esyalarmn siislemesinde genis
Olciide kullanilmigtir (Tiire, 2011: 137). Osmanli Devleti doneminde ozellikle Giiney

Kafkasya’nin Dagistan bolgesinde altin ¢agini yasamustir.

I. Diinya savas1 oncesinde Van’da 120 diikkanda 400 dolayinda savatgi ustasi ve
kalfas1 vardi. Ayrica Sivas, Erzincan, Trabzon ve Samsun’da da bu sanat ¢ok gelismisti. Oyle
ki savath Tiirk tabakalar1 tim Avrupa’da Ozellikle de Paris kuyumcularinda kendine yer

edinmisti (http://okulweb.meb.gov.tr).

Savat ile siislenen giimiis lriinler arasinda baston, kama, kamgci, tiitiin tabakalari,
enfiye kutulari, agizliklar, at eger takimlari, Van, Kafkas ve Tirkmen Yoriik kemerleri ile
bilezik, kolye, kiipe, yiiziik, kravat ignesi, tabanca kabzasi, yaka igneleri, diigme ve rozetler,

cay takimlar1 vb. bulunur.

Geleneksel sanatlarimizdan biri olan ve kuyumculukta yiizey siisleme tekniklerinin

basinda gelen savat, giimiis takilar lizerine uygulanan oksitleme ile karigtirilmamalidir.
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Savatin Hazirlanmasi:

Savat alasimi lacivert — siyah renginin istenilen tonlarinda birka¢ degisik sekillerde
hazirlanabilir. Formiiliin temeli giimiig, bakir ve kursunu birlikte eritildikten sonra bu alasima
kiikiirt ilavesi ile elde edilen metalik bir stlfiirdiir. Farkli kiiltiirlerde ve farkli donemlerde

kullanilan bazi savat formiilleri ile siyah ve lacivert renklerin farkli tonlar1 elde edilmistir
(Ttire, 2011: 138).

Savat alagimi hazirlamak icin; 500 gr bakir, 500 gr kursun,125 gr glimiis, 2 kg
kiikiirdiin, bir baska deyimle; dort 6lgli bakir, dort 6l¢li kursun, bir 6l¢li glimiis ve yeterince
kiikiirt (toplam metal agirligmin iki kat1) karisimindan olusur. Bu 6lgiilere uygun olarak erime
derecesi en yiiksek olan bakir potada eritilir. Sonra giimiis, ardindan kursun eklenerek
alasimin tamamen erimesi saglanir. Karistirma komiirii ile karigtirarak bir miktar boraks
serpilir. Yiizeyde meydana gelen ciiruf tabakasi temizlendikten sonra baska bir seramik
potada bulunan kiikiirdiin lizerine bu alasim dokiiliir. Buna “kiikiirt yedirme” islemi denir. Bu

islem ¢ok iy1 donanimli aspiratoriin bulundugu bir ortamda veya a¢ik havada yapilmalidir.
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Fotograf 2: Kiikiirt yedirme iglemi(2010)

Fbtograf 3: Savatin Qb kaliba dokiilmesi(2010)

Eriyik haldeki alagimin kiikiirdii yemesi esnasinda oldukga zehirli bir duman meydana
cikarr. Bu agamada bir miiddet kendi haline birakilan alagim soguduktan sonra potada tekrar
eritilerek yaglanmis cubuk kaliplara bosaltilir. Soguduktan sonra kaliptan ¢ikarilan savat

fircalanarak kullanima hazir hale getirilmis olur.



