3. KAPLAMA

Kaplama yontemleri polimerlerin diger maddelerin kaplanmasinda ¢ok fazla yontem
vardir. Bu yontemlerden bazilari asagida verilmistir.

1. Eriyik seklinde kaplama : Bu grupta eritilen polimerin kaplanacak malzemenin
ylizeyinde film halinde birikmesi saglanir. Bu yontemde polimer, cesitli katki
maddeleriyle iyice karistirildiktan sonra bir kaba konur ve eritilir. Kaplanacak soguk
malzeme eriyige batirilir, ¢cikarilip kurutulur. Asagida sekilde verilen akiskan yatak
kaplama da bu gruptadir. Akiskan yatak kaplama da yataga 50- 100 mikron
boyutunda toz halinde polimer konulur ve inert gaz akimi ile akiskanlastirilir. On
Isitmaya tabi tutulan kaplanacak malzeme yataga daldirilir.

Akiskan yatak sprey kaplama sistemi

Polimer kaplanacak
malzeme

Kompresor




2. Tepkimeli kaplama Bu grup
kaplama yontemleri, monomer, polimer,
malzeme ylzeyini bir kimyasal reaksiyon
sonucunda kaplar. Bu kaplamaya bir
ornek olarak akiskan yatakta epoksi
recinesi ile kaplama verilebilir. Burada,

recine sertlestirici ile birlikte kullanilarak

malzeme yuzeyinde kimyasal reaksiyonla
capraz bagh saglam bir polimer
ve malzeme  ylzeyi

olusturulur
kaplanmis olur.

3. Boyalar Bu grup kaplamada
renklendiriciler = 6nceden  hazirlanmis
polimer coOzeltisi veya kaplama sivisi

hazirlanir. Bu hazirlanmis malzeme daha
yaygin tanimi ile boyalardir. Polimer
cozeltileri bir firca veya boya tabancasi
yoluyla kaplanacak yizeye vyayilir. Daha
sonra c¢oOzucusunun buharlasmasi ile
kaplama gerceklestirilir.



4. Dondiirmeli kaplama: Dondiirmeli sistemlerle kaplama veya kaliplama yapilabilir.
Bu yontemde kaplama yapilacak malzeme dondiirme yapabilecek bir diizenege baglanir
ve icine polimer konup dondiirerek isitilir. Bu yontemin ile yapilan kaplama veya
kalipma ya iliskin adimlar asagida verilmistir.

1. Belli agirlikta polimer alinir ve
kaliba konur.

2. Kalip bir firina sokulur ve 230-
400 °C isitilirken dikey ve yatay
cksende dondiirtliir.

3. Kalip soguk ortama alinarak
su veya hava ile sogutulur

4, Kalip acilir veya kaplanacak
malzeme ortamdan alinir.




5. Elektroforetik kaplama (EPD) : Bu yoOntem,
elektrokaplama, katodik eketrobiriktirme, anodik
elektrobiriktirme ve elektroforetik boyama gibi
yontemleri icine bir yontemdir. Bu yontem, bir sivi
icinde askida bulunan partikillerin bir elektrik
alani etkisiyle goc etmesine dayanir. Bu goc¢ eden
madde polimer olabilir metal olabilir. Polimerse
polimer kaplama, metal ise metal kaplama denir.

Elektrokaplama sistemi
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4. KOPUKLER

Polimerik kopukler vyapilarinda yiliksek
oranda hava bulunduran hicresel
matrikslerdir. Koépuk olusumunda esas
olarak genlesebilen polimerler, bir Gfleme
ajant ile kanistirilip genlestirilir. Ufleme ajani
belli sicaklikta parcalanip gaz olusturan
bilesiklerdir. Pentan, azobisformamid, su
karbondioksit, hidrokloroflorokarbon vb.
bilesikler yaygin olarak kullanilan Gfleme
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Cesitli formlarda koplik elde etmek lzere ekstriizyon, enjeksiyonla kaplama vb. gibi
teknikler kullanilmaktadir. Bu tekniklerin kopuk eldesinde kullanimlarinda tek fark,
cihazlara polimer eriyigi icine, genlesmeyi saglayacak Gfleme ajaninin eklenebilecegi
veya kopurtme gazinin gonderilebilecegi ek donanimlarin eklenmis olmasidir.

Plastic Pellets




POLIMER KOPUK TiPLERI
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5. DOKUM

Levha, cubuk, tup, boru, film vb. hazirlamakta kullanilan bu isleme tekniginde Uc
yontem izlenmektedir.

1. Monomer Dokum: Monomer dokum yonteminde, Monomer sivi halde ise
dogrudan, kati halde ise eritildikten sonra baslaticilar ve katki maddeleri
eklenerek “dokim surubu” denen cozelti hazirlanir. Surup istenen urun sekline
gore hazirlanmis kaliba konur ve kalip kapatilir. Kalip isitilarak ve yeterli siire
beklenerek monomerin polimerlesmesi saglanir. Sonunda kalip sogutulup acilir
ve donmus polimer Grun cikartilir.

2. Polimer Dokim: Bu yontem genellikle film hazirlamada kullnilir. Polimer
dokiimde, polimerin viskoz bir cozeltisi hazirlanir. Bu viskoz polimer cozeltisi
film seklinde cekilir. Daha sonra ¢ozlicu sicak hava ile uzaklastirilir ve trtin elde
edilir.

3. Cokturmeli Polimer Dokum: Bu teknik polimer dokim teknigine cok benzeyen
bir film hazirlama teknigidir. Burada da polimer cozeltisi film seklinde cekilir.
Polimer dokimden farki cézuclinin uzaklastirilmasindadir. Cozucl tasiyan
polimer coktirme ile cozuctuden uzaklastirihip sertlestirilin. Bu amcla film
polimerin iyi cozlilmedigi bir cozlicisiinlin icine batirilir. Burada kati polimerik
film cokerek sertlesir ve cozucl polimer terk eder. Bu teknikte genellikle
gozenekli yapiya sahip polimerik zarlar hazirlanmaktadir.



6. HADDELEME

Bu yontemde 6nce polimer uygun oranda katki maddeleri ile karistirilir ve
eritilir. Erimis haldeki karisim uygun bicimde vyerlestirilmis isitilan veya
sogutulan silindirler arasindan gecirilerek film veya levha haline
donusturtlmektedir. Boylece polimerden film, levha gibi malzemeler
uretilmektedir.
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bikim silindirleri

Haddeleme, en yaygin olarak PVC den A4 klasor uretiminde kullanilmaktadir.
Bundan baska akrilonitril butadien kopolimeri (ABS) ve selliloz asetat polimerlerinde
de yaygin olarak kullanilmaktadir.



7. ISIL SEKILLENDIRME

Termoplastik levhalarin sekillendirilmesi icin uygulanan bir yontemdir. Bu yontemde
plastil levha kalip Gzerine tutturulur ve yumusayincaya kadar isitilir. Daha sonra disi
kaliba alttan vakum uygulanir ve gerekirse erkek kaliba bastirilarak levhanin kalip
seklini almasi saglanir.
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Bu yontemle polipropilen ve
polistiren basta olmak Uzere bir cok
termoplastik polimer islenerek cok
cesitli ambalaj Urunleri, yogurt kabi,
tabak, bardak vb gibi malzemeler
uretilmektedir.







