DOKUSUZ YUZEYLER (NON WOWEN)




DOKUSUZ YUZEYLER (NON WOWEN)

» Dokusuz yUzeyler, bir elyaf agina nem, sicaklik, hareket ve
basin¢c uygulanarak olusan, dokunmus/orulmus kumaslar
kadar saglamliga ve stabiliteye sahip olmalar icin bir
madde ile yapistinimalarn gereken elyaf aglandir.

® [Jokusuz kumaslarn yapistrma metoftlarn kimyasal, fermal
veya mekanik olabillir. Kullanilan  teknige  bagl
olarak elyaf paralel, caprazlama veya gelisiguzel
duzenlenmis ag seklinde yayilabilir ve termoplastik recine
veya ice puskurtulen birlestirme maddeleri ile yapistirilir,




»Tekstil yuzeylerde kullanilan iplikler, dokuma veyao
orme tekniklerinden birisi ile Uretilerek bir mukavemet
olusturur.

®» Dokusuz vyuzeylerde ise sadece litler birbirine
utturularak bir ag mukavemeti olusturulur. Elyattan
uretilirler, iplik yapim asamasi atlanarak cesitli
yontemlerle dogrudan elde edilen tekstil yuzeylerdir.




DOKUSUZ YUZEYLERIN OZELLIKLERI

Her yonde esnek olma veya hic olmamao
» Patlama ve yirtimaya karsi direnci yuksek veya zayif olabilir

» Y kama veya kuru temizlenebilme ozelligine sahip ancak o
sirada tutumu degisebillir.

oku veya kenara sahip degildir.

» Kacmaz veya iplik atmaz.
Agrriginda artma olmaksizin hacim ozelligi vardir.

» ek baslarina kumas olarak veya dokuma ve orme ile diger
kumaslar icin tfaban olarak kullanilabilir.



DOKUSUZ YUZEYLERIN OLUSUMU

» Genel Olarak dort yapidan olusur.
= 1. Yizey tabaka : Ust Kisimi olusturur.

»2. Ara taban: Bir veya birden fazla tabakadan olusan
dokusuz yuzeye destek olur.

» 3. Baglama (yapistirma maddesi): YUzey tabakayla ara
taban kismini birlestirmek icin kullanilan yapistirncr maddeler.

4. Zemin tabaka: En alta aplike edilen veya yapistinlan
tabakadir. Dokusuz yUzeyi dis etkilerden koruyarak omrUnu
uzatir.



DOKUSUZ YUZEYLERDE (NON-WOVEN)
ELYAF BIRLESTIRME YONTEMLERI

® Dokusuz yuzey olusumunda uc temel asama vardir.
» 1-Ag olusturma

»-AQ yapistirma

» 3-Bitim islemleri ile ornegin kaplama yuzey terbiye
islemleri ve laminasyon




ELYAFIN BIR ARAYA GETIRILIP KENETLENMESI
YADA YAPISTIRILMASI ISLEMLERI

» | Kuru islem

. Elyaf cekiminden hemen sonra birlestirme islemi
3. Su jetli birlestirme islemi

4. Yas islem
®» 5. Film halinde pUskUrtme islemi
® 4. Igne ile birlestirme islemi



DOKUSUZ YUZEY URETIM CESITLERI

» | Kece
. Flok kumas
3. Tela, serit ve bantlar




1. KECE VE KECECILIK

Eski bir sanat olan kececilik ozellikle hayvanciligin yapildigl
bolgelerde daha gelismistir. Kece; Afyon, Balikesir, Bigadic,
Manisa, Kahramanmaras, Turgutlu, Soma, Tire, Odemis,
Bergama, Konya, Akhisar, Erzurum, Kars ve Urfa illerinde
yaygin olarak Uretilmektedir .

skiden UOrunler tepme kece fteknigi ile yapilirken,
JnUmuzde farkll teknikler yayginlasmistir. “Islak kece™ ve *
uru kece” en sik kullanilan yontemlerdendir. Islak kece
vapimi tfepme kece yapimi ile neredeyse aynidir; ancak
tepme kece yapiminda buyuk atolyeye ve beden gucune
ihfiyac duyulmaktadir.




KECE YAPIMI

yaf agina nem, sicaklik, hareketflilik ve basin¢ uygulayarak
olusan, birbiri icerisine girmis elyaftan olusan yeknesak
kec;ele§m|§ tabakalara kece denilmektedir.

Ornegdin kece, yUn elyafi Uzerinde bulunan pulcuklar; sicaklik,
nem, harekefliik ve basing ile icice gecerek siki bir yapl
ve olustugu elyafin cogu veya tamami sikica birbirine
girmis’durumda olan dokusuz yUzeylere verilen isimdir.
celer yun veya yun gibi yUzeyi pulcuklarla kapli elyaftan
elde edilir. Kecelesmeye neden olan faktorler, 1si ve mekanik
hareketlerdir. YUnde, pulcuklarnn yerlesimine zit yonde yapilan
reketlerde, pulcuk uclarn acimaya baslar ve elyaflar birbiriyle
netflenerek kecelesme ortaya cikar.




KECENIN OZELLIKLERI

1-Iplik ve érguler yoktur

2-SokUImez

3-Glyside, dikis ve kenar baski islemleri gerektirmez
4-YUksek 1s1 yalitim ozelligi sebebiyle sicak tutar
5-Belirli bir sekilde kesilebilir

6-Onceden veriimis seklini ve kalibini korur

ivrilip ezildiginde eski haline doner

8¢ Elastikiyet ve esnekligi zayiftir

- Kenarlardan atma, asinma yapmaz

10- Sesi absorbe eder

1 1-Oldukca dUsuk germe mukavemeti ve asir esnetildigi taktirde eski
sekline donmeme egilimi vardrr.




DOKUSUZ YUZEYLER (NON WOWEN)
ORGULER




2-FLOK KUMAS

Elyaf parcalarnin bir kumas veya dokusuz yUzey uzerine,
yaplstirc ile tutturulmasi Islemine floklama
denilmektedir.

Iki sekilde yapilrr.

. Mekanik fitresimle
2. Elektrostatik floklama



3- TELA VE BANTLAR

Dokusuz tekstl yuzeyleri bir cok alanda kullaniimaktadir.
Dokusuz yuUzeylerin  ayakkabr Urefiminde kullanildigl
yerler sunlardir.

a)Takviye amacl telalar : Sayayr hazirlarken belli bir yUzeyi
iclendirmek icin yapiskan  veya solusyon ile
apistinlabilen kumaslar kullanilir. Dolgunluk, ftokluk ve
hacim saglayan ara kumas tabakasidir.

o) Seritler: Tela ile ayni amaci tasir. Cesitli enlerde (kalinlik)
rulo halinde satilir. Ayakkabinin agiz ve dikis yerlerinde
kullanilir.




IRLESIK (YAPISTIRILMIS, BAGLANMIS)KUMASLAR

KASE KUMASLAR

n az birisi tekstil kumasi olan iki yuzeyin birbirine bir
yapistirnct ya da bir veya her iki komponentin (bilesen)
yapistincr ozelligi ile skl sikiya yapismis oldugu K
tabakadan olusan kumastrr.




LAMINE KUMASLAR

Laminasyon  metodunda  kaselesme  islemindeki
yapistincinin - yerini sunger almistir. Kopukle lamine
dilmis materyal genellikle birbirine yapistinimis UcC
katmadan olusur; yuzey kismi, orta kopuk tabakasi ve
arka kumas (genellikle asetat kumas yada naylon triko).



LAMINE KUMASLARIN OZELLIKLERI

®» YUzU olusturan kumasa hacimililik verir.
» Kumasl guclendirir.
» YUzU olusturan kumasi stabilize eder.

Glyim esyasi tasarminin bicimini ve siluetint muhafaza eder.
®» /ayif bir kumasin tutum, gorunus ve performansini iyilestirir.
» [5ificI Ozelliklert olan kumas olusturur.
® YUzU ve arkasl termiye edilmis gorunUmlu kumas olusturur.
» [ki veya daha cok katl kumas olusturur.




3. SIVAMALI (KAPLAMALI) KUMASLAR

®» Dokuma kece veya orme bir taban kumasin bir yuzune
veya her iki y0zOne bir madde emdirmek, kaplamak,
ortmek, puskurtmek veya baska bir  yontemle
kapatarak olusturulan kumaslara sivamall kumas denir.




SIVAMALI KUMASLARIN OZELLIKLERI

» Kumasin gozeneklerini kapatarak su gecirmezlik saglar

®» SU gecirmez,hava gecirmez kumas olusturur

» Madensel mahluller kullanarak cok parlak kumas olusturur.
Kumasa yumusaklik ve katlanabilme ozelligi verir

» Y|ioranmayi azaltir

» Soguk havada gevreklesebilen ve soguk futan kumas
olusturur.




4.PLASTIK KUMASLAR, FILM KUMASLAR

Termoplastik ve fermosetting recinelerden olusan
saydam veya 1sik gecirmez sentetik dokusuz yuzeylerdir.

» Ayvakkabr Urefiminde fort ve bombe yapiminda
kullaniimaktadirr.

®» Ayrica saya ve astar gereci olarak da gorulmektedir.



5.ALKANTARA KUMASLAR

Yuksek Pazar degeri olan kaliteli japon velur, suet veya
suni deri gorunUmunde Ozel patentli non-women kumastir.
ltalya'da Uretilir. Saya yapiminda kullaniimaktadir.
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