GOVA MODELI YUZ VE ASTAR STAMPALARI
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Tek Par¢a Cift Gambal Pargali

(Ayrica sadece distan
gambali da yapilabilir)
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GOVA MODELI YUZ STAMPALARI
Gova Modeli Yiiz Stampalarimin Cikartilmasi

Kartonun bigak ile ¢izilmesi
Kartonun katlanmasi
Standart formun model ¢izgilerinin kartona yerlestirilmesi
Cizgilerin kopyalanmasi
Standart formun kaldirilarak ¢izgilerin tamamlanmasi
[1gili yerlere gerekli paylarin verilmesi
* Agiz ¢evresi- Kivirma Pay1: 4 mm.
* Diger parg¢alar: Yakma 0 mm.
* Bindirme pay1: 8 mm.
. Stampanin kesilmesi
. Bindirme paylarina kanal acilmasi
. Kimlik bilgilerinin yazilmasi



Gova Modeli Dikis Teknikleri ve Paylari

Dikis teknikleri Paylar (mm)

Kivirma : 4 mm
Yakma : Paysiz 0 mm
Binme : 8 mm

Cat1 (ice-disa): 2 mm
Tulumkiyiik : 8 mm
Dikip donme : 8 mm
Astar kisaltma: 5 mm
Ara 181: 6-8 mm



GOVA MODELI YUZ STAMPALARININ CIKARTILMASI

Kartonun katlanmasi ve standart
formun kartona cizilmesi

Yiiz Stampasi



GOVA MODELI ASTAR STAMPALARI

* Burun ucundan 3mm. Alt1 isaretlenerek 0 noktadan yiiz orta isareti arasi cetvelle ¢izilerek
astar1 yiiz kismindan kiiciiltme.

* Arka ortasini arka yiiksekliginden 2-3 mm kiiciiltme
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Standart form tizerinde astar cizgileri



Astara Verilen Paylar

Ara isi pay1: Kesilen astar fazlaligi payidir. 6-8 mm verilir. Dikildikten sonra astarin fazla
boliimlerinin Kesilip atilmasi i¢in 1stampada verilen paydir. Coraplik astarinda da 6 ile 8 mm
verilir.

Astar1 kisaltma payi: Yiizliik derinin taban astarina yapisabilmesi i¢in astarin monte payi
kisminda yapilan kisaltma 5 mm. dir.

Bindirme payi: Yiiz parcasinin, alt par¢a iizerine yerlestirilebilmesi i¢in coraplik astar
parcasima 8 mm pay verilir.



GOVA MODELI ASTAR STAMPALARI
Yiz Astari

Karton ikiye katlanir. Katlanmig karton ilizerine standart form yerlestirilerek burundan
coraplik astar c¢izgisine kadar aktarilir. Yiiz ¢izgisinin 1cm. Altindan arka kisma kadar kesilir.

Yiiz astari Standart form uzerinde astar cizgileri



Coraphik Astari

Karton ikiye katlanir.

Katlanmis karton {izerine standart
form yerlestirilerek ¢oraplik astar
Cizgisi arka kisma kadar aktarilir.
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Standart form tizerinde coraplik cizgileri
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PARCALI GOVA MODELI

Model

Diiz gova modelinin standart formu
lizerinden calisilabilir. Bu model 7
parcadan olusmaktadir.

2 gamba

1 On yuiz banti,

2 ylz yan bantlari

2 arka bantlari

modeli tamamlamaktadir.

Modelde agiz ve bantlar kivirma pay1
istenirse yakma 0 pay 1ile ¢alisilabilir.
Bu modelde kivirma calisilmaktadar.

Standart Form



YUZ STAMPALARI

Model

Standart form karton tlizerine yerlestirilerek 1¢ ve dis gamba model ¢izgiler1 kartona
aktarilir. Bant yerler1 belirlenerek kanal agilir. Ag1z kisimlarina 4 mm. kivirma pay1

verilir.
Bantlar ayn1 yontemle ¢alisilir ve yan taraflarina 4 er mm. kivirma pay1 vertilir.

Dis ve i¢ gamba Bant parcalar



YUZ STAMPALARININ YERLESMESI

&y

.




MODEL KONTROLU

Tim parcalar ince kagittan Kesilerek dikis paylarina dikkat ederek birbirine
yapistirilir.
Son olarak arka ortasi kagit bant ile birlestirilir ve kalip uzerinde denenir.




ASTAR STAMPALARI

Diiz Gova modelinde oldugu gibi aym teknikle astar stampalari hazirlanir.
Coraplik ve yiiz astari olarak iki parcanin stampasi ¢ikartilir.

Astar stampalarinin tustte kath ve altta acik gortinumleri
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