ASIMETRIK GOVA MODELI

Asimetri, bir seyin orta eksenine gore diger vyarisinin ayni
olmamasi demektir. Asimetrik ayakkabilarda da orta eksen
cizgisine gore i¢ ve dis cizgilerde farklilik wvardir. Bu tir
ayakkabilarin istampalarini ¢ikarmak icin biutiun standart form
tercih edilir. Bu normal standartlardan biraz daha farklilik
gosterir. Istampalar karton kati alinmadan c¢ikartilabilir.

Sandaletlerde, kapali ayakkabilarin her tiirunde, terlik, bot
ve cizmelerde kisaca tiim ayakkabi modellerinde asimetrik
cizgiler kullanilabilir.
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ASIMETRIK GOVA MODELI

1. KALIP SECiMi VE OLCULERINiIN BELIRLENMESI

*Kalip boyu
*Okge (topuk) yiiksekligi
*Tarak cevresi
*Konturpiye yiiksekligi
*Konturpiye cevresi
*Konturpuan (Fort Noktasi)
*Arka yliksekligi
*Yiiz orta noktasi
2. KALIBI MASKELEME
*Kalip i¢ ve dis glivenlik banti
* Burundan baslanarak maskeleme
* Fazla bantlarin giris ve taban ¢evresinden temizlenmesi



ASIMETRIK GOVA MODEL ORNEKLERI




ASIMETRIK GOVA MODELI STANDART
FORM

Dis Form

\) Ic Form

CizaGis

Ara Form



ASIMETRIK GOVA MODELI STANDART
FORM

I¢ ve dis formun karsilikli cizilecek kadar biiyiikce karton altta goriildiigii gibi kirilarak acik
durumda birakilir. D1s form, yiiz orta noktasindan itibaren buruna kadar kartonun katlama

cizgisine yerlestirilir ve tuim kenarlari ¢izilir.

/ /
/ /

D1s form tlizerinde bulunan tiim ¢izgiler kartona ¢izilir




ASIMETRIK GOVA MODELI STANDART
FORM

Karton kesimden sonra katlandiginda sekildeki gibi goriiliir. Mavi renkli tarali alan i¢ formu
cizmek icin eksik olan alandir. Bu kisma Kkarton ilave edilerek yapistirilmali ve
tamamlanmalidir.

Kartonun diger tarafina i¢ form katlama ¢izgisi dikkate alinarak tipki dis form gibi yerlestirilir,
tlim kenarlar ¢izilir ve Kesilir. Ve her iki tarafa da monte paylar verilir.



ASIMETRIK GOVA MODEL

Standart form Kkesilir. Model parcalari cizildikten sonra kanal acilir.
Model iki parcadan olusmaktadir. Bant genislikleri ve uzunlugu kalip
Ozelligine gore belirlenmektedir. YUz stampalarint cikartmadan &nce
kontrolint yapmak uygun olacaktir. Ince kagit Uzerine cizilerek kesim
sonrasit yapistirilir ve kalip UGzerinde denenir. Sag tarafta goruldigu gibi
hazirlanir, sorun yok ise yltz stampalarinin yapimina baslanir.

Standart Form
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