BAYAN MOLYER MODELI
Astar Stampalari

Astar sekli standart forma cizilir. standart form Gzerinde burun uc¢ noktasinin 3
mm altindan yuz orta noktasina (V) kadar cetvelle bir dogru cizilir. Bu dogru yiz
astari icin katlama cizgisi olacaktir. Gamba kosesinin 15 mm gerisinden tarak
cizgisine paralel, gamba kenar cizgisinden monte cizgisine uzanan bir cizgi cizilir
(gamba astari cizgisi). YUz ve gamba astarlari bu cizgiye gore cikartilacaktir.

Ag1z cizgisi Uzerinde arka yukseklik icin (B) noktasindan 3-4 mm ilerisi
isaretlenir. Bu nokta ile monte payi cizgisi birlestirerek cizilir (arka bollugunu
alma cizgisi). Standart form tzerinde astar cizgileri, B noktasindan ileriye 45-50

mm, S noktasindan ileriye 70 mm. civarinda isaretlenir. Bu isaretleri birlestirerek
coraplik astar cizgisi cizilir.
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Astar Stampalari

Standart form Uzerinde astar sekli
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YUz istampalarnnda oldugu gibi astar istampalar hazirlanirken de baz paylar verilimektedir. Bu
paylar, bindirme, ara isi ve kisaltma paylardir.

Ara isi payi

Astarin yUze rahat bir sekilde yerlestiriimesi ve hatalarin giderilebilmesi icin verilen paydrr.
Bu pay istampanin durumuna gore 6 mm ile 8 mm arasinda verilir.

Bindirme Payi
YUz istampasinda oldugu gibi 8 mm olarak verilir.
Astar Kisalima Payi

Sayanin monte sirasinda taban astarina yapisabilmesi icin astarin yuzden daha kisa
olmasi gerekir. Astar istampalari hazirlanirken monte kenarindan 5 mm ile 8 mm arasinda
kisaltilir. Burada kisaltma yapiimamaktadir.
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Yuz Astari

Standart form tzerinde Karton katlama kenarna standart formun dil bolumo
yerlestirilir ve dilin sekli dil ¢cizgisinin sonuna kadar cizilir. YUz kismindan da
baslanabilir.
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Yuz Astari

Karton katlama kenarina standart formun dil bolumu yerlestirilir ve dilin
sekli dil ¢cizgisinin sonuna kadar ¢izilir. YUz kismindan da baslanabilir.

__________________

YUz astarina kampre verme 1. asama
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Yuz Astari

Gamba kdsesine bicagin tersi batirlr ve standart formun on astar bollugu cizgisine
kadar cevirerek katlama kenarna yaslanir. Gamba astar cizgisi, monte kenar cizgileri
cizilir.

YUz astarna kampre verme 2. asama
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Yuz Astari

Dilin k&se noktasinda sifrdan baslayarak, dil Ust noktasina kadar 6 veya 8 mm. Ara isi
payi verilir. YOz 1stampasi kesilerek ayrilir. Burun ve yon centikleri acilir. Istampa Uzerine
tanimlama bilgileri yazilir.

YUz astar stampasi
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Gamba Astari

Tek kat kartona standart form vyerlestirilir. Agiz cizgisinde; coraplik cizgisinden
baslayarak; gamba kdsesi, gamba astar cizgisi, kamara payi ve coraplik cizgisi cizilir.

ARA iSi PAYI

GAMBA ASTARI

KALIP NO :

BINDIiRME PAYI

KESIM (KISALTMA) PAYI

Standart formda gamba cizgileri
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BiRLESIMI

Astar stampalar standart form Uzerinde yerlestirilerek denenir. Gerekli gorUlurse dizeltme yapilir
veya yuz stampalannda oldugu gibi ince kagit ile kontrol edilir. TUm calismalara kimlik bilgileri yazilir ve
zarfa yerlestirilir. Zarf Uzerinde de gerekli bilgi ve standart formun cizimi gosteriimelidir.
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