STAMPALARI KONTROL ETME

Istampalann; yirtimayacak incelikte ve kolay sekil alabilen k&gitlarla da kontrolu
yapllabilir. TOUm 1stampalar bu kagit Uzerine yerlestirilerek cizilir. Agiz bolUmune verilen
kivirma paylarn kesilir. CunkU bu konftrol bitmis, dikilmis ayakkabr olarak dUsunulmelidir.
Gamba istampalarn ic ve dis konumuna gdre yuz istampasinda binme payl Uzerine
yapistirilir. Fortluk 1stampasinda cati payi kesildikten yapistinlir, ve gamba ile birlestirilir.




MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI

Astar sekli standart forma cizilir. standart form Uzerinde burun uc noktasinin 3 mm
altindan yUz orta noktasina (V) kadar cetvelle bir dogru cizilir. Bu dogru yUz astari icin
katlama cizgisi olacaktir. Gamba kosesinin 15 mm gerisinden tarak cizgisine paralel,
gamba kenar cizgisinden monte cizgisine uzanan bir cizgi cizilir (gamba astarn cizgisi).
YUz ve gamba astarlar bu cizgiye gore cikartilacaktir.

AQIz cizgisi Uzerinde arka yukseklik icin (B) noktasindan 3-4 mm ilerisi isaretlenir. Bu
nokta ile monte payi cizgisi birlestirerek cizilir (arka bollugunu alma cizgisi). Standart form
Uzerinde astar cizgileri, B noktasindan ileriye 45-50 mm, S noktasindan ileriye 70 mm.
civarinda isaretlenir. Bu isaretleri birlestirerek coraplik astar cizgisi cizilir.




MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
Astar Paylari

YUz istampalannda oldugu gibi astar istampalar hazirlanirken de bazi paylar
verilimektedir. Bu paylar, bindirme, ara isi ve kisaltma paylandir.

Ara isi payi

Astarin yUze rahat bir sekilde yerlestirimesi ve hatalarnn giderilebilmesi icin
verilen paydir. Bu pay istampanin durumuna goére 3 mm ile 8 mm arasinda verilir.

irme Payi

YUz istampasinda oldugu gibi 8’- 10"mm olarak verilir. Bu calismada 10" mm
bindirme payi verilmistir.

Astan Kisaltma Payi

Sayanin monte sirasinda taban astarina yapisabilmesi icin astarin yuzden daha
kisa olmasi gerekir. Astar istampalar hazirlanirken monte kenarindan 5 mm ile 8 mm
arasinda kisaltilir. 5'mm kisaltma yapilacakitir.



MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
Yuz Astari

Karton katlama kenarina standart formun dil bolumu yerlestirilir ve dilin sekli dil cizgisinin
sonuna kadar cizilir.

YUz astarna kampre verme 1. asama




MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
Yuz Astari

Gamba kdsesine bicagin tersi batirlir ve standart formun on astar bollugu cizgisine
kadar cevirerek katlama kenarnna yaslanir. Gamba astarn cizgisi, monte kenar cizgileri
cizilir,
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YUz astarnna kampre verme 2. asama



MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
Yuz Astari

Dilin k&se noktasinda sifrdan baslayarak, dil Ust noktasina kadar 6 veya 8 mm. Ara isi
payi verilir. YOz istampasi kesilerek ayrilir. Burun ve yon centikleri acllir. Istampa Uzerine
tanimlama bilgileri yazilir,

KALIP NO

YUz astar stampasi




MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
Gamba Astari

Tek kat kartona standart form vyerlestirilir. AQiz cizgisinde; coraplik cizgisinden
baslayarak; gamba kdsesi, gamba astar cizgisi, kamara payi ve coraplik cizgisi cizilir.

Standart formda gamba cizgileri




MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
Gamba Astari

Tek kat kartona standart form vyerlestirilir. AQiz cizgisinde; coraplik cizgisinden
baslayarak; gamba kdsesi, gamba astar cizgisi, kamara payi ve coraplik cizgisi cizilir.

ARA iSi PAYI

GAMBA ASTARI

KALIP NO :

BINDIiRME PAY1

KESIM (KISALTMA) PAYI

Standart formda gamba cizgileri



MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
Gamba Astari

AQiz cizgisinden gamba kdsesine
kadar 8 mm ara isi pay:i verilir.

Gamba astar cizgisine 10 mm.
ndirme payi verilir. Bindirme payinin Ust
kismi  ponteriz  noktasindan itibaren
keserek ayrilir (centik acllir).

Gamba astarl cevresinden kesilir ve
bindirme payina kanal acllrr.

Gamba stampasi



MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
Coraplik Astari

Gova Modelinde yapildigr  gibi
katlanmis karton Uzerine standart formun
B noktasindan baslayan arka bolluk alma
i kartonun katlama  kenarna
sififayarak yaslanir.

giz cizgisi, coraplik astar cizgisi ve monte
cizgileri cizilir. Standart form kaldirlr.
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Gamba stampasi



MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI

Gamba stampasi katl ve acik hali

Coraplik Astari

AQIz cizgisine 8 mm ara isi payl, coraplik
cizgisine 10 mm bindirme payr verilir.
Bindirme payina kanal acilir.

Arka kavisin  monte payina gelen
kisminda bir farafi kesilir. Coraplik astar
Istampasi cevresinden kesilerek cikartilir. Yon
centigi acllir. Binme paylarinin alt ve Ustune,
Ust orta noktaya centik acllir.

Son olarak astar 1stampalar standart
form UOzerine vyerlestirilerek kontrol edilir,
gerekli duzeltmeler yapillr.



MOLYER MODEL ASTAR STAMPALARI
BIRLESIMI

Astar stampalarn standart form Uzerinde yerlestirilerek denenir. Gerekli gorUlUrse

dUzeltme yapilr veya yuz stampalarinda oldugu gibi ince kagit ile kontrol edlilir.
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