*Optimizasyona giris

*Optimizasyon problemlerinin formulusasyonu



Bolum 1

Optimizasyon Problemlerin Organizasyonu
ve Dogasi



Nicin OPTIMIZASYON?

1. Verimin artirilmasi, minimum emisyon
2. Enerji tuketiminin azaltiimasi
3. Yuksek uretim hizi
4. Bakim icin ayrilan surenin azaltiimasi,
( prosesin kapatilma suresinin azaltilmasi)

5. Daha iyi surec¢ anlayisi (simulasyon)

Ancak her zaman olumlu ve olumsuz faktorler vardir



OPTIMIZATION

 Interdisciplinler arasinda:
Maxsimum kar
Minimum maliyet
Maxsimum verim

o Gereksinimler
1. Prosesin kritik analizi

2. Performans hedefinin tanimlanmasi
3. Onceki deneyimler (degerlendirme)
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Sekil1. Optimum boru capinin hesaplanmasi [1]

[1] Edgar T.F., Himmelblau D.M.,. Lasdon L.S. Optimization of chemical processes New York: McGraw-Hill, 2001
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Sekil 2. Optimum haval/yakit oranin hesaplanmasi [1]

[1] Edgar T.F., Himmelblau D.M.,. Lasdon L.S. Optimization of chemical processes New York: McGraw-Hill, 2001
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Sekil 3. Kritik yalitim kalinlig1 hesabi [1]

[1] Edgar T.F., Himmelblau D.M.,. Lasdon L.S. Optimization of chemical processes New York: McGraw-Hill, 2001



Dogrusal Programlama Problemlerinin Geometrik Gosterimi
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Sekil 4. ki bagimsiz degisken iceren
optimizasyon probleminim uygun ¢ozum alaninin gosterimi



1) Bir seker iireticisi A ve B olmak iizere iki tip seker tiretmekdedir. A nin kutu basina fiyat1 0.5 $, Bnin 0.6 $ dir.
Seker lerin iiretim prosesi, karistirma, pisirme ve paketlem den olugsmakdadir. Her bir prosesin seker tiplerine

gore siireleri Tablo da verildigi gibidir.

Seker tipi Karistirma Pisirme Paketleme
x1 1 5 3
X2 2 4 1

Fabrikada A ve B seker tipleri i¢in toplamda karistirma (14/60) saat, pisirme (40/60) saat ve paketleme (15/60) saati

asamaz, Buna gore karin maksimum olmasi i¢in her bir seker tiirlinden kag kutu tiretilmelidir. Grafiksel olarak

¢ozunuz
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Temel: 1 isletim saati

X1 = bir igletim saati icin x1 tipi seker sayisi

X2 = birigletim saati icin x2 tipi seker sayisi
Maximum kar Y = 0.50 x1 + 0.60 x2

Sinirlamalar

Karistirma suresi BT = (1/60) x1 + (2/60) x 2 < 14 hr
Pisirme suresi CT = (5/60) x 1 + (4/60) x 2 <40 hr
Paketleme suresi PT = (3/60) x 1+ (1/60) x 2 < 15 hr
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